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WAZNE!

W zwiazku z ciagta optymalizacja
konstrukcji naszych produktéw
zastrzegamy prawo do zmian w ich
parametrach, wygladzie i oznaczeniach
bez zadnych dodatkowych informacji.

Wszystkie zakresy robocze narzedzi

do rozwalcowywania, podane w tym
katalogu znajduja zastosowanie w
najbardziej popularnych konstrukcjach.
Wydajno$¢ maszyn moze byc inna przy
obrdbce grubszych den sitowych, rur z
twardych, egzotycznych materiatéow lub
wyzszych niz standardowe wymagan
dotyczacych procentowej redukcji
Scianki.

Zakresy robocze wszystkich narzedzi
oparte s3 na najpopularniejszych,
standardowych wymiarach i materiatach.
Jakakolwiek obrdbka rur odbiegajacych
od standardu powinna by¢ zawsze
poprzedzona bezpiecznymi testami.

Wiekszo$¢ narzedzi moze byc
wyprodukowana ze specjalnymi
parametrami wg. dostarczonych przez
Klienta wytycznych.

KRAIS Tube & Pipe Tools

Poland, 55-106 Zawonia, Czachowo 15
tel. +48 71 312 05 96, fax +48 71 387 03 32,
mail: export@krais.com

www.krais.com
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Wtasciwie rozwalcowanie rury

ROZWALCOWANIE RURY

Ponizsza formuta pomoze ci
wybrad wtasciwe narzedzie i
dokonaé wtasciwego obliczenia
$rednicy rury po zawalcowaniu, w

celu osiagniecia 100% potaczenie .
rury zdnem sitowym.
SREDNICA OTWORU SREDNICA ZEWNETRZNA LUZ POMIEDZY RURA
RURY 1 OTWOREM
PRZYKEAD: PRZYKEAD: PRZYKEAD:
19,25 mm (0,758”) 19,05 mm (0,750”) 0,2 mm (0,008)
F— — e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e == 4

> Al

LUZ POMIEDZY RURA
1 OTWOREM

PRZYKEAD:
0,2 mm (0,008”)

Procentowa redukcja grubosci $cianki rury

KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

SREDNICA
WEWNETRZNA RURY

PRZYKEAD:
15,87 mm (0,625”)

jest z zatozenia najwazniejszym czynnikiem

ZREDUKOWANA
GRUBOSC SCIANKI
RURY
PRZYKLAD:

0,15 mm x 2 (0,062” x 2)

WEWNETRZNA
SREDNICA RURY PO
ROZWALCOWANIU
PRZYKEAD :
16,33 mm (0,643”)

Ponizsza tabela pokazuje procentowe rdznice i zaleznosci od materiatu rur i dna sitowego:

w celu osiggniecia maksymalnego MATERIAL DNA SITOWEGO MATERIAL RURY REDUKCJA GRUBOSCI SCIANKI
USZCZG[”'?”'? pomiedzy finem-smowym 0 Stal nierdzewna Stal nierdzewna 4-5%
rura. Nalezy jednak pamietac ze procent stal Stal nierdzewna 4-5%
rozwalcowania uzalezniony jest od materiatu Sl Sal %
z jakiego wykonano rury, materiatu z jakiego sl Miedz oo
wykonano dno sitowe, od grubosci dna Y " >
sitowego, $rednicy zewnetrznej rur. Jest wiele Mied? Miedz 10%
czynnikéw majacych wptyw na wtasciwe
rozwalcowanie rur. Generalnie nalezy przyjac¢ Dla rur kottowych redukcja grubosci $cianki wynosi od 8 do 16%.
od 5 do 10 % plastycznej deformacji z grubosci
jednej Scianki rury.
BUDOWA ROLKI
- N A AN = /‘\ -
\/".,// N N M o
Powierzchnia robocza Najwyzszy

punkt punkt

W zwiazku ze stala optymalizacja naszych produktdéw, zastrzegamy sobi awo do zmian ich parametroéw u 1tVer: 2018 E
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“KROK PO KROKU* - ROZWALCOWYWANIE RUR

Wykonanie ponizszych czynnosci jest zalecane podczas
przygotowywania procesu rozwalcowywania rur w kottach lub
wymiennikach ciepta. Wtasciwe, poczatkowe, okreslenie parametréw
daje wymierne efekty podczas catej operacji rozwalcowywania.

1. Nalezy wybrac 3 do 5 rur z przeznaczonych do rozwalcowania
i dokonac obliczen wg formuty ze strony A-1. Nalezy zwréci¢ uwage
na precyzyjne okreslenie wymiaréw! Nie nalezy wpisywac wartosci
przyblizonych.

2. Po wypetnieniu formularza nalezy za pomoca napedu o regulowanym
momencie obrotowym rozwalcowac pierwsza rure. Nalezy ustawié
niski moment obrotowy napedu aby zapobiec przewalcowaniu rury.

3. Po rozwalcowaniu zmierzy¢ Srednice wewnetrzna rury. Jesli rura
wymaga wiekszego rozwalcowania nalezy zwiekszy¢ moment
obrotowy napedu i rozwalcowad nastepna rure. Ponownie zmierzy¢
$rednice wewnetrzna. Ten krok moze by¢ powtérzony na kolejnej
rurze. Po tych rozwalcowaniach ustawienie momentu powinno byé
wtasciwe.

4. Rozwalcowanie rur 4-tej i 5-tej wykonuje sie w celu podwdjnego
sprawdzenia ustawien. Rozwalcowanie rury powinny
charakteryzowac sie wymiarami zgodnymi z wczesniejszymi
obliczeniami oraz mieszczacymi sie w ramach ponizszej tabeli
tolerancji:

Rury w kondensatorach 10-17 BWG +/- 0.001”
Rury w kondensatorach 18-24 BWG +/- 0.0005”
Rury kottowe 4 -10 BWG +/- 0.002”

Rury kottowe 12 -16 BWG +/- 0.001”

5. Po wykonaniu powyzszych czynnosci uzywany zestaw
rozwalcowujacy jest przygotowany do wtasciwego wykonania pracy.
Uzycie napedu z regulowanym momentem pozwala na uzyskanie
jednakowego, jednolitego rozwalcowania we wszystkich rurach.

UWAGA!

Nalezy rozwalcowac ponownie wszystkie rury uzyte do testow! Dla
zapewnienia dtugotrwatego sprawnego dziatania narzedzia, oraz
wysokiej jakosci potgczen rury i dna sitowego nalezy okresowo czysci¢
rozwalcéwki. Wtasciwe smarowanie rolek, trzpienia i obudowy (zalecamy
smar Lube-A-Tube) jest konieczne!

ZASADY INSTALOWANIA RUR KOTEOWYCH

Zakonczenia wszystkich rur, kro¢cdw i ztaczek w kottach wodnych i
przegrzewaczach pary, przed kielichowaniem powinny wystawac poza
dno sitowe nie mniej niz 1/4” jednak nie wiecej niz 3/4”. W sytuacji
kiedy rury ustawione sa pod katem w stosunku do dna sitowego limit
3/4” powinien by¢ zachowany dla najmniej wysunietego punktu rury.
Rury powinny by¢ kielichowane na $rednice wiekszg o przynajmniej
1/8“ (3,17 mm) od $rednicy otworu . Moga réwniez by¢ rozwalcowane,
kielichowane i spawane, lub rozwalcowane i spawane bez kielichowania
ale przewezenie nie moze by¢ wieksze niz 3.8”. Rury powinny byé
ponownie rozwalcowane po spawaniu.
1. Rura powinna wystawac z walczaka na dtugo$¢ od 1/4” do 3/4”.
2. Srednica kielicha powinna by¢ wieksza o 1/8” od otworu dna
sitowego (walczaka).
3. Maksymalna gtebokos$¢ walcowania z dnem sitowym powinna
wynosi¢ od 1/4” do 3/8”.

WEASCIWE USTAWIENIE ROZWALCOWKI

Najwyzszy punkt rolki powinien by¢ ustawiony w odlegtosci 1/8”
przed brzegiem dna sitowego, a obudowa oporowa musi oprzeé sie o
dno sitowe.

INDEX

USTAWIANIE ROZWALCOWKI DO RUR KOTEOWYCH

12 min3/8", | "‘ /8"

Umiesci¢ rozwalcdwke w rurze. Rolki proste powinny znajdowac sie
w potowie dtugosci w rozwalcowywanej rurze. Rura powinna by¢
rozwalcowana na dtugosci 3/8’ za dnem sitowym. Promien kielicha
rozwalcowanej rury powinien by¢ wiekszy o 1/8”.

ROZWALCOWYWANIE KROKOWE (GRUBE DNA SITOWE)

Aby okresli¢ dtugos¢ pojedynczego rozwalcowania nalezy podzieli¢
dtugos¢ powierzchni przeznaczonej do rozwalcowania przez liczbe
krokéw. Liczbe te nalezy tak dobra¢ aby wynik byt krétszy o 1/4” od
dtugosci roboczej rolki typu “2R”. Diugos¢ efektywna rolek 1-1/2” wynosi
maksymalnie 1”; dtugos¢ efektywna rolek 2-1/4” wynosi maksymalnie 1
-3/4”

ROZWALCOWYWANIE W PODWOJNYM DNIE SITOWYM

L

1/8"

Ny~

N1 N A

Pierwsze dno nalezy rozwalcowac za pomocg rozwalcéwki typu 800.
Rozwalcédwka nalezy umiescic tak, aby utozenie rolek byto zgodne z
rysunkiem.

Uwaga! Efektywna robocza dtugos¢ rolek powinna by¢ dobrana do
grubosci drugiego dna sitowego. Drugie dno sitowe rozwalcowuje

sie stosujgc narzedzia z serii 1200. Nalezy uzy¢ rolek typu 2R
(dwupromieniowe), ich utozenie powinno by¢ zgodne z rysunkiem.
Uwaga! Podczas rozwalcowywania drugiego dna sitowego nalezy zawsze
stosowac rolki 2R (dwupromieniowe). Rolki powinny by¢ umieszczone tak
aby ich najwyzsze punkty byty oddalone od brzegéw dna sita o 1/8”,
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Srednicéwka

Srednicéwka, ktérej gtéwnym elementem pozwalajacym na precyzyjny pomiar

jest uktad trzech samocentrujacych sie kulek pozwala na pomiary $rednic

wewnetrznych rur i otworéw w dnie sitowym. Obustronna tarcza ze skalg pozwala 3
na dokonywanie pomiaréw w obu systemach miar: calowym i metrycznym.

Narzedzia standardowo pozwalaja na pomiar $rednicy na gtebokosci 101 mm

lub 203 mm (w zalezno$ci od modelu). W ofercie posiadamy dodatkowe 203 mm

przedtuzki. Narzedzie jest dostarczane ze sprawdzianem.

ZAKRES SREDNIC
ROZIAR MIN MAX N }\\'RIJZ"Q[E); i g - : TASRKC;&ZE TRZPIEN PRZEDEUZKA
[INCH] [MMm] [INCH] [MMm] [INCH] [Mm] [INCH] [MMm]
3/8 9,53 0290 0,350 737 8,89 K200-95 4 101,6 SR-3/8 K200-95-ME K200-95-BE
1/2 12,70 0350 0,450 8,89 1,43 K200-127 4 101,6 SR-1/2 K200-127-ME K200-127-BE
5/8 15,88 0,440 0,560 1118 14,22 K200-158 4 101,6 SR-5/8 K200-158-ME i K200-158-BE
34 19,05 0,550 0715 13,97 1816 K200-190 8 2032 SR-3/4 K200-190-ME i K200-190-BE
718 223 0,675 0,840 1715 2134 K200-222 8 2032 SR-7/8 K2000-222-ME i K200-222-BE
1 25,40 0,800 0,965 20,32 24,51 K200-254 8 2032 SR-1 K200-254-ME i K200-254-BE
11/4 3175 0,950 1170 2413 29,72 K200-317 8 2032 SR-1-1/4 K200-317-ME K200-317-BE
13/8 34,93 1,085 1,295 2756 32,89 K200-350 8 2032 SR-1-3/8 i K200-350-ME i K200-350-BE
11/2 3810 1,240 1,450 31,50 36,83 K200-381 8 2032 SR-1-1/2 K200-381-ME i K200-381-BE
13/4 4445 1,476 1,685 3749 42,80 K200-444 8 2032 SR-1-3/4 i K200-444-ME : K200-444-BE
2 50,80 1,700 1,910 4318 48,51 K200-508 8 2032 SR-2 K200-508-ME i K200-508-BE
21/4 5715 1,948 216 49,479 54,86 K200-571 8 203, SR-1-1/4 K200-571-ME K200-571-BE
21)2 63,50 2,200 2,41 55,880 61,21 K200-635 8 2032 SR-2-1/2 i K200-635-ME : K200-635-BE
3 76,20 2,660 2,87 67,564 72,90 K200-762 8 2032 SR-3 K200-762-ME | K200-762-BE
* Inne rozmiary na zaméwienie
REGULOWANA TARCZA DEUZSZA WERSJA (DO 3M)

Max 300 cm _‘
-

LUBE-A-TUBE dla lepszego rozwalcowywania

Lube-A-Tube to specjalny smar rozpuszczalny w wodzie przeznaczony do
rozwalcowywania koricow rur w dnach sitowych. tatwa aplikacja: wystarczy
natozy¢ bezposrednio na wewnetrzng strone koficow rury; i tatwe usuwanie: caty
nadmiar Lube-A-Tube zostanie catkowicie usuniety podczas wszelkich testéw
hydrostatycznych lub wrzenia.

) Lube-A-Tube jest tatwy do aplikacji. Pozostaje w rurze podczas catego
rozwalcowywania - nie wycieka.

)} Lube-A-Tube nie karbonizuje sie pod wptywem ciepta lub ci$nienia ktdre
wytwrzaja sie podczas operacji rozwalcowywania.

) Lube-A-Tube utrzymuje niska temperature narzedzia, wydtuzajac jego zywotnosé

) Lube-A-Tube sprawdza sie w rurach kondensatorowych, kottowych oraz ciezkich,
popekanych rur instalowanych w réznych srodowiskach

) Lube-A-Tube moze by¢ réwniez ,znacznikiem” dla nierozwalcowanych jeszcze
rur - wida¢ go w nierozwalcowanych rurach
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Typowe rodzaje obuddw oporowych

STC FRTC ARTC TWTC

Obudowa z krétkim 3 mm zatoczeniem. W seriach 800 Obudowa z petnym Obudowa z regulowana Obudowa do

i 1200 zastosowanie ma jedna odwracana obudowa. roztoczeniem. gtebokoscig zatoczenia rozwalcowywania
(od 1do 12mm). rur ciefilkoscienych.

Rolki dla rozwalcdwek serii 800 1200

DLUGOSC WALCOWANIA
38,1 57,1

PRZYKEAD TYP PRZYKEAD
w
=
64 31,7 64> 50,7 o
LM
R7 i STD B R7-A I
1/4" 11/4" 1/4" 2" o
(=]

64" 254 64 64> 44,3 <64
hrzn SN — O ER - G
1/4" " /4" 1/4" 13/4" /4"
95 » 19 <95 95 » 38,1 < 95

D i > D i R7-A-9R
3/8" » 3/4" < 3/8" 3/8" 11/2" 3/8" »
=
w
3,17» 31,7 317 3,17) 50,7 43,17 =
R7-38 S ESSSS—— | e R-7-A-3R 'O
= 2
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6,4  Bxxx 6,4 Bxxx
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1/4" Bxxx 1/4" Bxxx
317»  Bxxx  [«317 3,17 Bxxx 3,17
e
1/8" | Bxxx | 1/8
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Rozwalcowki serii 900

INFORMACJE PODSTAWOWE

Narzedzie do rozwalcowywania rur w kondensatorach, chtodnicach,
wymiennikach ciepta, chtodnicach wentylatoréw, ogrzewaczach wody i
kondensatorach powierzchniowych.

ZAKRES PRACY AKCESORIA | NAPEDY
S $RED. ZEWNETRZNA|  DNO SITOWE = I
WEWNETRZNA . T
I \ww\w\ww\wwm |
3,86 - 8,41 mm 6,35 - 9,50 MM 6,3 - 31,7 MM C e
ROLKI NA OBUDOWY NAPEDY
0,152" - 0,331" 1/4"-3/8" 0,25" - 1,25" ZAMOWIENIE OPOROWE PNEUMATYCZNE
->STRONA9 >STRONA9 ->STRONA 35
) ) GRUBOSC DNA SITOWEGO C o NaPEDY*
_SHLDIIEY SREDNICA i 7AS|EG ROZWALCOWANIA KWADRA] ————————
: zzwgg;szm GRUBOSC SCIANKI wswgllf;?zNA _ 1/4D0 3/4" WO = oo = =
INGHL  [Mm] 6300T9MM | 19DOITMM & = g
; ES S
g[mcm [MM] : [BWG] : [INCH] : [MM] : [INCH] : [MM] | MIN : MAX . MIN : MAX 'E%WK‘X ROLKI RC((J'J%I\VNK:L ROLKI [INCH] : [MM] % =
18 0049 . 126 . 0152 : 386 . OJ51 | 0173 | 384 : 439 . 921 . 921 - - M3 14 63
190062 107 | 0166 422 | 0165 : 0185 : 419 . 470 . 922 : 923 - - imM39 1 63
20 0035 089 : 0180 | 457 | 0175 : 0200 445 | 508 | 923 : 923 - <im0 14 63
2110072 183§ 0186 | 472 | 0j80 | 0207 | 45 | 526 | 924 | 924 - - M0 1Y 63
2 0028 071 | 019 : 493 | 019 : 0216 : 483 @ 549 . 925 : 925 - S iMoo 63 TES3000
4 | 635 K20-2500
23 00,025 : 064 ;0200 508 i 0195 : 0222 i 495 : 564 i 926 923 - - M-41 : 1/4" 0 63 56000
24 0022 056 ;0206 523 ;0201 0230 511 : 58 : 927 | 92 - - imo1s 63
28 0014 035 022 56 | 022 0238 56 . 60 . 928 | 903 - - Do 4 63
29 0083 033 024 57 0220238 56 . 60 : 928 903 : - a8 i 63
30 0012 030 026 57 0222 0238 56 . 60 . 928 903 - - D8 4 63
T © 083 200 :0209 53 0201022 5 | 58 i 9271 : 92 - - i ms s 63
15 10072 183 | 0231 58 | 0230 0265 58 . 673 . 915 | 903 . - - ime2 s 63
16 0065 165 | 0245 622 | 0240 0275 610 : 699 . 916 . 916 . 916L . 916L . M-36 . /4 . 63
700058 147 0250 0 658 | 0255 0289 | 648 : 73 . 918 . 903 . 920 . 904 < M38 /4" : 63
18 10049 124 i 0277 | 704 | 0272 0307 691 : 780 : 901 : 903 . 902 . 904 : M-30 . 1/4' : 63
38 © 95 | 19 0042 107 0291 739 0286 0320 . 726 | 813 . 903 | 903 . 904 | 904  M31 14 | 63 :K20-1800 ngggo
20 0035 089 0305 775 60300 033 : 762 . 848 . 905 . 907 : 906 . 908 . M32 14 : 63
210032 081 0311 790 : 0306 0340 . 777 . 864 . 907 . 907 . 908 . 908 : M-33 . 1/4 | 63
20028 071 0319 F 810 : 0314 0349 798 : 886 : 909 : 909 | 910 : 910 : M-3& : 14 | 63
230025 064 0325 826 0320 035 &3 : 907 . 9M . 9M . 912 . 912 . M3k 14 . 63

24 002 056 (0331 841 £0319 0357 810 i 907 i 9M 91 | 912 i 912 i M-34 : 1/4" i 63

* Zalecenia silnika dotyczq tylko najpopularniejszych przypadkéw ze standardowym procentem redukcji sciany. Mogq sie one réznic w przypadku grubszych blach sitowych,
twardszej i innej rury metalowej oraz wiekszego procentu redukcji Scianek.




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS ROZWALCOWKI DO KONDENSATOROW | WYMIENNIKOW

Rozwalcowki serii 1300

INFORMACJE PODSTAWOWE

Narzedzie do rozwalcowywania rur w kondensatorach, chtodnicach,
wymiennikach ciepta, chtodnicach wentylatoréw, ogrzewaczach wody i
kondensatorach powierzchniowych.

ZAKRES PRACY AKCESORIA | NAPEDY
il $RED. ZEWNETRZNA|  DNO SITOWE QD=
WEWNETRZNA
5,87 - 8,41 mm 9,5 MM 19,0 - 88,9 MM @
ROLKI NA OBUDOWY NAPEDY
n n n ”n ”n
0,231"- 0,331 3/8 0,75"-3,50 ZAMOWIENIE OPOROWE PNEUMATYCZNE
->STRONA9 >STRONA9 ->STRONA 35
: GRUBOSC DNA SITOWEGO © NAPEDY*
¢ ¢ i ZASIEG ROZWALCOWANIA —_—
{ SRED. SRED. " . KWADRAT -
| ZEWNETRZNA GRUBOSC SCIANKI WEWNETRZNA _ 1/4D0 3/ 3/4D0 11/ z e z -
i [INCHl  ©  [MM] 63DOT9MM i 19DO317 MM S = g
j : = = =
ROZWAL ROZWAL = 1
CONCH] [MM] © [BWG] : [INCH] : [MM] : [INCH] | [MM] © MIN © MAX : MIN © MAX ot ROLKI iean ROLKI [INCH] : [MM] z =
15 80072 ¢ 183 0231 587 02300265 58 i 673 i 1315 : 1315 | 1316 | 1316 : M-86 : 1/4" 63
16 £0,065: 165 : 0245 622 i 0240 i 0275 i 610 : 699 : 1319 : 1315 :1319-L: 916-L : M-86 : 1/&" : 63
1700058 i 147 {0259 | 658 i 0255 0289 i 648 i 734 | 1317 | 903 i 1318 i 904 : M-88 | 1/4’ | 63
18 0049 i 124 0277 i 704 i 0272 i 0307 i 691 i 780 i 1301 : 903 : 1302 i 904 : M-80 i 1/4" i 63
19 §0042 ¢ 107 10291 739 02860320 726 i 813 i 1303 i 903 | 1304 : 904 : M-81 i 1/4 i 63 TES3000
3/8 i 95 K20-1800
20 $0035: 089 0305 775 0300 : 033 : 762 : 848 : 1305 : 907 : 1306 : 908 : M-82 : 1/4" 63 53000
21 10032 081 : 0311 790 i 0306 : 0340 i 777 : 864 i 1307 : 907 : 1308 : 908 : M-83 i 1/4 i 63
2 10028 071 0319 810 (03140349 798 | 88 i 1309 i 909 : 1310 i 910  M-84 i 14 i 63
2 0025 064 i 0325 i 826 0320 : 0357 i 813 i 907 i 13M i OM i 1312 i 912 | M-8 : 14 i 63
24 10022 056 0331 : 841 (03190357 : 810 i 907 ! 131 ¢ 9M : 1312 i 912 i M-8 : 1/4 | 63

* Zalecenia silnika dotyczq tylko najpopularniejszych przypadkéw ze standardowym procentem redukcji Sciany. Mogg sie one réznic w przypadku grubszych blach sitowych,
twardszej i innej rury metalowej oraz wiekszego procentu redukcji Scianek.




12 ROZWALCOWKI DO KONDENSATOROW | WYMIENNIKOW KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Rozwalcowki serii 800

INFORMACJE PODSTAWOWE

Narzedzie do rozwalcowywania rur w kondensatorach, chtodnicach,
F——= = wymiennikach ciepta, chtodnicach wentylatordw, ogrzewaczach wody
i kondensatorach powierzchniowych. Standardowo dostarczane z
obudowa STC. Dostepne w dwdch dtugosciach oraz w wersji 5-rolkowej
do walcowania rur cienko$ciennych.

ZAKRES PRACY AKCESORIA | NAPEDY
S $RED.ZEWNETRZNA|  DNO SITOWE P e
WEWNETRZNA : il
cEm— ||-
8,48 - 26,9 mm 12,7 - 38,1 MM 12,7 - 571 MM C e
ROLKI NA OBUDOWY NAPEDY
0,334" -1,027" 12" -11/2" 0,50" - 2,25" ZAMOWIENIE OPOROWE PNEUMATYCZNE
->STRONA9 >STRONA9 ->STRONA 35
GRUBOSC DNA SITOWEGO NAPEDY* 5
gZEW?\EET';‘ZNA GRUBOSC SCIANKI WEV\ISI\?EETDIiZNA: LR L 1200 D021 o rRV;ﬁ?ER,ﬁI\ = > :
INCH] ©  [MM] 127D0381MM | 317DOS7IMM ,% E g
3 =
C[INCH] : [MM] : [BWG] : [INCH] | [MM] i [INCH]: [MM] | MIN | MAX | MIN : MAX 'E%WK’;L ROLKI TZ%%I‘VNKA,\AL ROLKI [INCH] § [MM] E %
1% 0083 21 : 033 : 848 : 0324 : 0374 . 823 : 950 . 797 | 797 . - 797 0 38 | 95 00500
1550072 183 : 0356 : 9,04 : 0348 : 0398 : 884 : 1011 i 799 : R - . 799 i 38 i 95 TES300
I 16 £ 0065 : 165 : 0370 i 940 i 036 : 0410 i 914 : 1041 i 801 : R-1 - - M1 ;i 3/8 9,5 512?0
700058 147 0384 0 975 | 0374 | 0424 0 950 1077 . 803 | R-2 - - M3/ 95 01500, TESMIN2
18 0049 i 124 : 0402 : 1021 : 0392 i 0447 i 996 : 1135 : 805 : R-3 - - M2 i 38 i 95 HTO
20 50035 089 ;0430 ;1092 ; 0,406 ; 0461 : 1031 ; 1171 : 805[S]; R-3 - - M3 | 38 . 95
1200109 0 277 0407 © 1034 | 0392 | 0447 | 996 : 1135 . 805 . R-3 5 - M2 : 38 i 95 TES3000
1300095 241 § 0435 1105 0,425 i 0480 i 10,80 | 1219 | 807 | R-& - - M3 i 38 95 oo 600 61;*?0
1% 0083 211 : 0459 | 11,66 : 0449 : 0509 : 1140 : 1293 ; 809 | R-4 . 810 : R-4-A . M-4 . 3/8 . 95 TasMini2
15 10,0720 1,83 i 0481 1222 i 0471 i 0536 : 11,96 i 1361 i 81 R-5 812 | R5A i M-5 3/8 95 ES2
16§ 0,065 165 i 0495 : 1257 i 0485 : 0550 ; 1232 : 1397 ; 813 . R-6 : 814 : R6A . M5 : 3/8 . 95
5/8 0158 ¢ 17 0058 0 147 0509 0 1293 | 0499 | 0564 0 1267 1433 815 | R6 . 816 | R-6A . M-6 . 3/8 . 95
18 i 0049 i 124 : 0527 : 1339 i 0517 i 0572 13)3 i 453 : 817 : R7 : 818 : R-A: M7 : 3/8 : 95 Téigggo

19 0,042 ¢ 1,07 : 0541 : 1374 : 0522 : 0,582 : 1326 : 1478 : 819 R-7 820 R-7-A : M-6 3/8 95 iK50-1250 or

20 $ 0035 089 ;0555 1410 | 0536 : 059 @ 1361 | 1504 819[S]: R7 . 820[S] R7-A . M8 . 3/8 : 95 TEB“Sg”Z
2150032 081 ;0561 1425 i 0,536 : 0596 : 1361 : 1514 : 819[S]: R-7 :820[S] i R7-A i M-8 : 3/8 i 95
2 10028 071 :0569 : 1445 : 0536 : 0596 : 13,61 : 1514 : 819[S] i R-7 : 820[S] | R-7-A i M-8 3/8 95
10§ 0134 i 340 i 0482 1224 i 0471 : 0536 : 1196 : 1361 i 81 | R5 i 812 : R5-A: M5 i 3/8 i 95 TES3000
0120 § 305 0510 § 12,95 : 0499 ; 0,564 : 1267 ; 1433 ; 815 ; R-6 : 816 : R-6-A: M6 . 3/8 : 95 :K60-900 T}g’&?ﬁ&
12000009 i 277 i 0532 ¢ 1351 i 052 {0582 1326 : 1478 819 : R7 i 80 : RTA: M6 : 3/8 i 95 +ES2
1350095 241 | 0560 i 1422 i 0550 i 0615 : 1397 : 1562 : 81 : R-8 : 822 (R8A: M8 : 3/8 i 95 cso400. TESI000
14 i 0083 211 0584 : 1483 i 0574 i 0,639 i 1458 : 1623 : 823 i R-9 i 824  R9-A: M-8 : 3/8 95 (1450
15 10072 0 183 §0,606: 1539 i 0596 : 0,661 i 1504 : 1679 i 825 : R0 : 826 :R-10-A: M-8 : 3/8 : 95 (50600 TES?,[imz
34 5 19 i 16 ;0065 165 : 0,620 ; 1575 : 0,605 : 0,685 ; 1537 : 1740 ; 827 : R10 ; 828 R10-A: M9 . 3/8 : 95 ES2
17 $0058 i 147 0,634 1610 i 0619 i 0699 i 1572 i 1775 : 829 : R i 830 (RA-Ai M9 : 3/8 i 95
18 50,049 0 124 i 0652 1656 ; 0,619 : 0699 ; 1572 : 1775 ; 829 . R1 ; 80 RI-A: M-9 ; 3/8 : 95 TES3000
19 50042 107 ;0,666 1692 i 0642 : 0722 ; 1631 : 1834 ; 831 . R12 ; 832 RI-A: M9 : 3/8 . 95 (1000
20 0035 089 i0,680; 1727 i 0642 0722 i 1631 i 1834 i 831 : R12 : 832 :R12A: M-9 ; 3/8 | 95 501220 TES?,[iniz
2N 0032 081 i 0686 1742 i 0642 0722 ;1631 : 1834 ; 831 . R12 ; 832 RI-A: M-9 : 3/8 : 95 DUo

2 10028 071 0694 1763 i 0642 0722 1631 i 1834 i 831 : R12 | 832 iR12-A M-9 | 3/8 : 95




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS ROZWALCOWKI DO KONDENSATOROW | WYMIENNIKOW

' GRUBOSCDNASITOWEGOD © NAPEDY*
SRED. g ZAS|EG ROZWALCOWANIA g E KWADRAT B

. GRED. : : DY
ZEWNETRZNA i GRUBOSCSCIANKI WEWNETRZNA i 1/2D01-1/2 1-1/4 DO 2-1/4 TRZPIENIA

TRZPIEN

[NCHl [MM] | 127DO3B1MM . 317DOSIMM

ROZWAL ROZWAL ;
: COWKA COWKA :
i1679 0 825 : R-10 : 826 (R-10-A: M-8 : 3/8 i 95
f775 0 829 ¢ RM i 830 (R-M-AG M-9 i 3/8 95 iK50-400
{18341 831 | R12 i 832 (R12-AI M9 | 3/8 [ 95 ngggo
{1905 833 | R13 | 8% RI-AI M0 | 3/8 | 95 or
1966 . 835 | R4 . 836 RIA: M | 3/8 | 95 VBT
2035 837 R-15 838 %R-15-A§ M-11 3/8 95 060 B2
£2070 839 : RI5 i 840 R-15-Ai M-12 i 3/8 i 95
£2106 0 843 | R16 | 84k R-16-A M-12 i 3/8 | 95
2106 843 R-16 844 %R-16-A§ M-12 3/8 95 R
{1867 841 | R13 i 842 RI3-Ai M-9 i 3/8 : 95
£1966 : 835 | R4 i 836 RM-AI M1 3/8 | 95
{2035 87 | R15 | 88 RI-AI M-11 i 38 | 95
£2106 1 83 | R16 | 844 R-16-Ai M-12 | 3/8 | 95
i2164F 845 | R17 i 846 R--Ai M-12 i 3/8 | 95

i35 847 | RI8 | 848 iRI8-Ai M2 : 3/8 | 95 Téﬁgggo
©2300) 89 | R18 | 850 (R-18-Ai M3 | 3/8 | 95 iK50-4000 or
"7 81  R19 . 852 RIGA. M3 . 38 | 95 TESEZ‘;“”
i2377: 81 : R19 i 852 iR19-Ai M-13 i 3/8 i 95

{2449 : 855 | R21 i 856 R-21-Ai M-13 i 3/8 | 95
{24491 855 | R21 i 856 R-21-Ai M-13 | 3/8 | 95
{2449 0 855 | R21 | 856 iR21-Ai M-13 | 3/8 | 95
{24491 855 | R21 i 856 (R-21-Ai M3 | 3/8 | 95
{223 853 | R20 | 84 :R20-Ai M13 i 3/8 | 95
©2300 89 | R18 | 850 (R-18-Ai M3 | 3/8 | 95
©2377¢ 81 | R19 i 82 (R19-Ai M3 3/8 | 95
{2449 0 855 | R21 | 856 :R21-Ai M-13 : 3/8 | 95

{24940 87 | R21 i 88 iR2IFAI M4 i 12 | 127 ngggo
{25780 859 | R-22 i 860 (R-2-A: M-1& i 1/2 | 127 :K60-400: or
1265 @ 861 | R23 | 862 R2-A: M5 12 | 127 TESD'\(‘J;”Q
£2720 0 863 | R24 @ 864 R24-A: M5 0 12 | 127

£0720 1 863 | R24 | 864 R2U-AI M5 P 12 | 127
£2791 1 87 | R26 i 88 :R26-Ai M16 i 1/2 | 127
£2791 ¢ 867 | R26 : 868 iR26-Ai M-16 i 1/2 | 127
£2565 85 | R-25 i 866 R-25-Ai M5 | 12 | 127
1265 0 81 | R23 i 862 R23-Ai M15 i 12 | 127
340 0982 {2494 0962 ! £2720 ¢ 863 | R24 i 864 R24-Ai M5 12 | 127
3,05 § 1,010 {2565 { 0990 ! £2791 ¢ 87 | R26 i 88 :R26-A: M16 i 1/2 | 127

277 £1032 02621 1013 | 1022 {2573 12850 0 869 i R-27 i 870 (R-21-A: M-16 i 1/2 i 127 Téﬁgggo
261 11,060 {2692 £ 1,041 | 1150 {2644 i 2921 ¢ 871 | R28 | 872 iR-28-A1 M-17 i 1/2 | 127 iK60-400i or
SN 1,084 2753 1,060 | 1069 | 2692 1 2960 | 873 | R-29 | 8% (R-29-A M7 | 12 | 127 TE%“L"J;”Q
183 1706 | 2809 : 1,087 | 1196 : 2761 © 3038 | 875 : R30 | 876 R30-A: M7\ 12 | 127

£165 © 112 P2845 11087 P 1196 | 2761 3038 875 | R30 : 876 R30-Ai M-17 i 12 i 127
C147 61134 2880 1 1M5 (1224 £3109 0 879 | R30 : 880 :R-30-A: M8 : 12 | 127
126 F 1152 12926 1 1115 G 1224 £31001 879  R30 | 880 (R30-A M-8 | 12 | 127
419 1045 {2654 1 1026 i 1135 128830 877 | R31 : 818 iR3AI M7 i 12 | 127
£376 11079 § 2741 1,060 | 1169 12069 | 873 | R29 | 84 iR29-Ai M7 i 12 | 127
340 1107 2812 {1087 | 1196 2761 3038 i 875 | R30 : 876 R30-Ai M-17 i 1/2 i 127 iK60-250

£305 1135 i2883 ¢ 1115 £3109 0 879 | R30 i 880 :R-30-A: M8 : 12 | 127 TEGnggo
277 1157 £2939 1133 £3155 1 881 | R-32 | 882 (R32-Ai M-8 | 12 i 127 or

C 24 L1185 3010 ¢ 1160 13239 883 | R33 . 88 .R33-A. M9 . 12 | 127 TESD'\(‘J;””
21 1209 £ 3071 § 179 £3287 0 885 i R34 : 886 R34-A: M-20 i 12 | 127

P83 11231 3127 1206 {3355 0 887 | R35 | 888 (R35-Ai M20 i 12 | 127
L 165 1245 3162 1206 {3355 0 887 | R35 : 888 :R35-Ai M20 i 12 | 127

PNEUMATYCZNY
ELEKTRYCZNY

ROLKI

E[INCH] [MM] [BWG]%[INCH]é [MM] [INCH]% [MM] MIN MAX MIN MAX ROLKI [INCH] [MM]

340 § 0607 i 1542 | 059 !
305 § 0635 ¢ 1613 | 0,619 :
277 0657 16,69 | 0,642
1300095 ¢ 241 0685 ¢ 1740 | 0,670
78 1 22 ¢ 14 0083F 211 0709 18,01 { 0,685 !
15 £0072 ¢ 183 (0731 1857 i 0712 ¢
16 0065 165 0745 1892 i 0726 :
7 10058 % 147 £0759 1928 | 0740 !
18 10,049 ¢ 124 077 P 1974 0740
8 10165 419 {0670 i 1702 | 0,655 :
9 10148 376 0704 i 1788 | 0,685 !
10 0134 P 340 i 07321859 i 0712 !
110120 ¢ 305 {0760 {1930 0740
1210009 277 {0782 {1986 0763
1300095 241 0810 i 2057 i 0791
1 0254 ¢ 14 1008 21 083 i 2118 i 0810}
15 £0072 ¢ 183 0856 2174 0837
16 10065 165 {0870 | 2210 i 0837 !
17 10058 % 147 §0884 ¢ 2245 0,865
18 £0,049 ¢ 124 0902 2291 i 0,865
19 £0042 ¢ 107 (0916 2327 | 0,865
20 10035 089 {0930 2362 i 0865
8 0165 ¢ 419 {0795 2019 i 0776
9 {018 i 376 {0829 {2106 0810
10 0134 i 340 0857 i 2177 i 0837
110120 F 305 {0885 ¢ 2248 0865 !
110109 F 277 £0907 i 2304 i 0883 !
/8¢ 285 ¢ 13 10095 241 10935 2375 {0916
14 £0083 ¢ 211 0959 2436 i 0,935
1560072 ¢ 183 0981 2492 i 0,962
16 0,065 165 0995 2527 i 0,962
: 147 £1,009 | 2563 0,990
124 1,027 26,09 {0,990
419 1092 § 2337 {0901
£376 10954 2423 1 0935 !

10 0134 i
11010
2 0109

K60-400

K50-600

/4 ¢ 317 13

1-3/8 ¢ 349 12

K60-400
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GRUBOSC DNA SITOWEGO
¢RED. | ZASIEG ROZWALCOWANIA KWADRAT

{ SRED. e p D
| ZEWNETRZNA GRUBOSC SCIANKI WEWNETRZNA 1/2D011/2 1/4D02A/4" TRZPIENIA

NAPEDY*

TRZPIEN

[NCHl [MM] | 127D03B1MM | 317DOSIMM

ROZWAL ROZWAL :
. : : : COWKA COWKA :
8 10165 f 419 | 1170 {2972 i 1745 £ 1260 {2908 {3200 1 889 | R34 : 890 R34-Ai M9 i 12 | 127
9 10148 i 376 i 1204 i 3058 1145 | 1294 {2908 | 3287 i 885 | R34 : 886 :R34A: M20 i 1/2 | 127
10 0134 340 i 1232 13129 11206 i 1321 3063 {3355 ¢ 887 i R35 | 888 (R-35-A M-20 i 1/2 i 127 iK60-250
M £0120 F 305 1260 {3200 1235 {1350 | 3137 {3429 | 891 i R36 | 892 R36-Ai M20 i 12 i 127
1210109 F 277 ©1282 §3256 § 1257 {1372 § 3193 (3485 893 | R-37 i 894 R-37-A: M-20 i 12 | 127

1300095 ¢ 241 {1310 {3327 | 1285 { 1400 | 3264 {3556 : 895 | R37 i 896 (R3-AI M21 i 12 | 127 T%jggo
/2 00381 ¢ 14 £0083 ¢ 21 133 3388 1285 i 1400 i 3264 i 3556 ¢ 895 i R37 | 896 (R37-AI M21 i 12 i 127 or
15 0072 0 183 | 1356 | 3444 : 1331 | 1446 . 3381 : 3673 . 897  R-38 . 898 R38-A. M21 . 12 . 127 TE%TQ
16§ 0,065 165 i 1370 i 3480 i 1331 : 1446 : 3381 i 3673 i 897 : R-38 | 898 :R-38-A M-21 i 12 : 127

1710058 147 : 1384 3505 {1331 ¢ 1472 § 3381 i 3739 i 899  R-38 i 900 R-38-A: M-22 i 12 i 127
18 £0,049 f 124 1402 P 3561 P 1331 1472 338113739 | 899 | R-38 i 900 (R-38-Ai M-22 i 12 i 127
19 £0042 ¢ 107 {1416 {3597 P 1331 i 1472 338113739 | 899 i R-38 i 900 (R38Ai M-22 i 12 i 127
20 $0035: 089 1430 i 3632 1331 i 1472 1338113739 1 899 i R-38 | 900 (R-38-Ai M2 i 12 i 127

PNEUMATYCZNY
ELEKTRYCZNY

ROLKI

INCHT - [MM] [BWG]%[INCH]% [Mm] [INCH]% (M) MIN A MIN - MAX ROLKI [INCH]§ [Mm]

K60-400

* Zalecenia silnika dotyczq tylko najpopularniejszych przypadkdw ze standardowym procentem redukcji Sciany. Mogq sie one réznic w przypadku grubszych blach sitowych,
twardszej i innej rury metalowej oraz wiekszego procentu redukcji Scianek.




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS ROZWALCOWKI DO KONDENSATOROW | WYMIENNIKOW

Pieciorolkowe rozwalcowki serii 800-5

INFORMACJE PODSTAWOWE

Narzedzie do rozwalcowywania rur w kondensatorach, chtodnicach,
wymiennikach ciepta, chtodnicach wentylatoréw, ogrzewaczach wody

i kondensatorach powierzchniowych. Standardowo dostarczane z
obudowa STC. Dostepne w dwdch dtugosciach oraz w wersji 3-rolkowe;.

ZAKRES PRACY AKCESORIA | NAPEDY

SRED.
WEWNETRZNA

SRED. ZEWNETRZNA|  DNO SITOWE D=

I wwwm‘| |-
12,98-36,68 MM 15,8 - 38,1 MM 12,7 - 571 MM C e
ROLKI NA OBUDOWY NAPEDY
0,509" - 1,440" 5/8" -1-1/2" 112" -21/4" ZAMOWIENIE OPOROWE PNEUMATYCZNE
->STRONA9 >STRONA9 ->STRONA 35
GRUBOSC DNA SITOWEGO NAPEDY*
§ZEWSNFEET?<'ZNA GRUBOSC SCIANKI WEWS,\T;TD[;ZNA: e 1/2D01-1/2" | 1-1/4D02-1/4" L= T"g;ﬁﬁm % >
[NCH . [MM]  127D0381MM = 317DOS/IMM S £ S
4 = 1
INCH (M) - [BWG] [NCH]. [Mn] [INCH]. [Mw] - Miv - max miv - max L Rowk ROEERL ot (ncwl ) 2 g
7 0,058 147 § 0509 1293 0499 0,564 12,67 : 1433 | 815-5 | R-4-5 | 816-5 R-4-A-5: M-816-5 . 3/8 : 95
18 0049 124 § 0527 1339 0 057 0572 1313 | 1453 | 817-5 | R-45 : 818-5 R-4-A5 M9 | 3/8 : 95 TES3000
19 £0042F 1,07 § 05415 1374 § 0522 i 0582 i 1326 ; 1478 i 819-5 ;| R-4-5 | 820-5 :R-4-A-5: M-820-5 : 3/8 95 (1000
8 00 089 0555 410 | 05% 059 1361 1576 819-5(S] R4-5 820-SISIRA-AS. 82050s] | 38 | 95 2L .
21 10032 081 : 0561 1425 : 0536 : 0,506 | 13,61 : 1514 819-5[S] R-4-5 820-5[S|R-4-A-5 820-5[S] | 3/8 @ 95 DUO
22 10028 071 0569 1445 0,536 059 : 13,61 | 1514 819-5[S]' R-4-5 :820-5[S|:R-4-A-5' 820-5[S] | 3/8 : 95
13 10095 241 : 0560 1422 i 0550 | 0615 | 13,97 : 1562 | 821-5 : R5-5 | 822-5 R-5-A-5: M-8225 | 3/8 | 95 TES3000
10083 271 0S84 1483 0574 0639 1458 1623 | 823-5 R-6-5 845 R-6-A5 M-BW5 38 . 95 KS0600. Srlxﬁ?z
15 0072 183 0,606 1539 ;0590 0,661 1499 1679 | 825-5 | R-7-5 = 826-5 R-7-A5. M-826-5 . 3/8 . 95 +ES
16 0,065 165 0620 1575 0,605 0,685 1537 | 1740 | 8215 . R7-5 : 828-5 R7-A5. M3 | 3/8 @ 95
o 9o 008 14 06% 1610 069 0699 1572 )5 895 RES 805 RIAS M85 38 9 S
18 00,049 124 : 0652 1656 0,619 0,699 i 1572 | 1775 | 829-5 . R7-5 : 8305 :R7-A5: M-830-5 | 3/8 | 95 1000
19 1 0062¢ 107 0666 1692 0,642 0722 | 1631 : 1834 : 8315 | R-9-5 | 832-5 RO-A5 M3 : 3/8 © 95 K50-2500  or
20 0035 089 0680 1727 0,642 0722 ;1631 1834 8315 . R-9-5 . 8325 R9-A5. M3  3/8 = 95 TEgﬁ‘g‘iz
21 10032 081 0,686 1742 : 0,642 0722} 1631 : 1834 | 831-5 | R-9-5 : 832-5 R-9-A5. M-13 | 3/8 @ 95
22 10028 071 0694 1763 | 0,642 0722 1631 183 | 8315 ' R-9-5 : 832-5 R-9-A5' M-13 . 3/8 : 95
13 00095 241 : 0,685 1740 0,670 : 0,750 : 1702 : 19,05 | 833-5 : R-9-5 : 834-5 R-9-A-5: M-14-3/8 | 3/8 @ 95 ES3000 61450
00,083 211 10709 1801 0,685 0774 | 1740 | 19,66 | 8355 : R-10-5 : 836-5 R-10-A5 M-15 | 3/8 95  K50-600 or
16 0065 165 i 0745 1892 0726 0,815 1844 2070 ; 8395 A R-11-5 . 8405 R-11-A-5 M-840-5 . 3/8 . 95 (Ll 22
7 10058 147 0759 1928 0740 | 0,829 1 18,80 | 21,06 | 843-5 | R-11-5 | 8445 R-1-A5 M-17-3/8 | 3/8 | 95
78§ 22 0 18 10049 124 0777 1974 0740 0,829 : 1880 i 2106  843-5 | R-11-5 | 8445 R-1-A5. M-17-3/8 - 3/8 | 95 TES3000
19 10,042 1,07 i 07912009 0,763 i 0,852 : 1938 | 21,64 | 845-5 i R-11-5 : 846-5 %R-11-A-5 M-18-3/8 i 3/8 i 95 (501250 G1gr°0
20 0,035 0,89 0805 20,45 0763 | 0852 | 1938 | 21,64 | 845-5 | R-115 | 846-5 R-11-A-5: M-18-3/8 | 3/8 | 95 TR
2100032 081 0,811 2060 0763 0,852 1938 : 21,64 | 8455 | R-11-5 | 8465 R-11-A-5 M-183/8 | 3/8 © 95 DUO
2 0028 071 08192080 0763 0,852 1938 : 21,64 | 8455 : R-11-5 | 8465 R-11-A-5 M-183/8 | 3/8 @ 95




ROZWALCOWKI DO KONDENSATOROW | WYMIENNIKOW KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

© GRUBOSC DNASITOWEGO NAPEDY*
cRep, | ZASIEG ROZWALCOWANIA - KwADRAT :

S : ; DY
ZEWNETRZNA : GRUBOSCSCIANKI : WEWNETRZNA? i 1/2D01-1/2 1-1/4 DO 2-1/4 TRZPIENIA

TRZPIEN

[INCH] [MM] 127D0381MM : 317DOSTIMM

277 10,782 £19.86 ¢ 0,763 { 0,852 £ 1938 | 21,64 | 845-5 | R-11-5 | 846-5 R-11-A-5: M-18-3/8 | 3/8 | 95
ou 0,810 zo,57§ 0,791 %o,sgo 20,09 235 847-5 R-13-5 848-5 %R-13-A-5§ M-18-3/8 3/8 95 —
£ 21 (08341 2118 £ 0810 0,909 20,57 { 23,09 | 849-5 | R-12-5 | 850-5 R-12-A-5 M-850-5 : 3/8 : 95 :K50-600 or
183 0856 2174 0,837 0936 2126 2377 | 851-5  R-14-5 . 852-5 R-14-A-5 M-8525 . 3/8 . 95 LESinE 22
£165 1 0,87 £ 2210 1083710936 2126 2377 | 851-5 { R-13-5 | 8525 R-13-A-5 M-852-5 i 3/8 | 95
147 £0,884 ¢ 224550865 0964 F 2197 {2449 | 855-5 | R-13-5 | 856-5 R-13-A-5 M-856-5 : 3/8 i 95
£124 10902 ¢ 22,91 £ 0,865 0964 ¢ 2197 {2449 | 855-5 | R-13-5 | 856-5 R-13-A-5 M-856-5 : 3/8 i 95 TES3000
1,07 §0916 ¢ 2327 : 0,865 0,964 i 2197 | 24,49 | 855-5 i R-13-5 : 856-5 R-13-A-5; M-856-5 i 3/8 : 95 (1000
1089 {093 §2362:0865:0964: 2197 | 2449 | 855-5 : R-13-5  856-5 R-13-A-5 M-856-5 : 3/8 i 95 0250 TES(;/lriniZ
£ 081109362377 1088310982 2243 {2494 | 857-5 { R-15-5 | 858-5 R-15-A-5 M-213/8 | 3/8 | 95 DUo
£071 1094423981 08831 09821 2243 {2494 | 857-5 | R-15-5 | 858-5 R-15-A-5 M-21-3/8 i 3/8 i 95
277 £0,907 {2304 088350982 F 2243 { 2494 | 857-5 | R-15-5 : 858-5 R-15-A-5 M-21-3/8 i 3/8 i 95 TES3000
L4 1093512375 09161 1,015 | 2327 12578 | 859-5 | R-16-5 | 860-5 R-16-A-5 M-860-5 i 1/2 | 127 K60-400 T*ESRAOI(;?Z
21 10959124361 0935 1044 1 2375 : 2652 : 861-5 | R-17-5 | 862-5 R-T7-A-5: M-862-5 @ 1/2 ' 127 + DU
1,83 11106 28,09 ¢ 1,087 { 1196 | 2761 {3038 | 875-5 { R-21-5 | 876-5 R-21-A-5 M-876-5 : 1/2 | 127
1,65 1120 28,451,087 £ 1196 { 2761 {3038 i 875-5 i R-21-5 | 876-5 R-21-A-5 M-876-5 i 12 i 127
E147 £ 113662880 % 1015 £ 1231 £2832 3127 | 879-5 | R-21-5 | 880-5 R-21-A-5 M-880-5 i 12 i 127
1,24 1152 2926 115 1231 %28,32 3127 879-5 %R-21-5 880-5 %R-21-A-5§ M-880-5 112 27 ouae TES3000
1,07 § 1166 2962 115 § 1231 2832 i 3127  879-5 i R-21-5 | 880-5 R-21-A-5 M-880-5 i 1/2 : 127 (1000
089 {1180 £ 29,97 {1115 £ 1231 £2832 {3127 | 879-5 | R-21-5 | 880-5 R-21-A-5: M-880-5 : 12 i 127 TES(KIIriniZ
£081 £1186 3012 ¢ 1115 1231 £2832 3127 | 879-5 | R21-5 | 880-5 R-21-A-5 M-880-5 : 12 i 127 DU
071 £ 1194 £3033 ¢ 115 £ 1231 £2832 £ 3127 | 879-5 | R-21-5 : 880-5 R-21-A-5 M-880-5 : 12 i 127
§277 £ 1157 £2939 F 1133 £ 1242 12878 £ 3155 | 881-5 | R21-5 | 882-5 R-21-A-5 M-882-5 i 12 i 127
£2M £1209 £3071F 1179 £ 1294 £2995 § 32,87 | 885-5 | R-23-5 | 886-5 R-23-A-5 M-882-5 i 12 i 127
147 £1384 3505 £ 1331 § 1472 £ 3381 {3739 | 899-5 | R-29-5 | 900-5 R-29-A-5 M-900-5 i 12 i 127
1,24 1,402 35,61 1,331 1472 33,81 3739 899-5 %R-29-5§ 900-5 %R-29-A-5§ M-900-5 112 127 TES3000
1071416 3597 1331 1472 3381 3139 899-5 R29-5 900-5 R29-A5 M90O-5 . 102 . 27 . GI00O
£0,89 {1430 136321 13311 1472 £ 3381 {3739 | 899-5 | R29-5 | 900-5 R-29-A-5 M-900-5 i 12 | 127 or
081 {1436 364713311 1472 £ 3381 £ 3739 | 899-5 | R-29-5 | 900-5 R-29-A-5 M-900-5 i 1/2 i 127 TESMIniz E52
L071 1446 £36,68 ¢ 1331 F 1472 £ 3381 {3739 | 899-5 | R-29-5 | 900-5 R-29-A-5 M-900-5 i 1/2 i 127

PNEUMATYCZNY
ELEKTRYCZNY

%[INCH] [Mm] [BWG]%[INCH]é [Mm] [INCH]% [MM] MIN MAX MIN MAX ROLKI [INCH] [MM]

1-1/8 i 285 13

1-1/4 317

1-3/8 1 34,9 K60-250

1-1/2 ¢ 381

* Zalecenia silnika dotyczq tylko najpopularniejszych przypadkéw ze standardowym procentem redukcji Sciany. Mogq sie one réznic w przypadku grubszych blach sitowych,
twardszej i innej rury metalowej oraz wiekszego procentu redukcji Scianek.




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS ROZWALCOWKI DO KONDENSATOROW | WYMIENNIKOW

Rozwalcowki serii 1200

INFORMACJE PODSTAWOWE

Narzedzie do rozwalcowywania rur w kondensatorach, chtodnicach,
= E___-,_.. wymiennikach ciepta, chtodnicach wentylatoréw, ogrzewaczach wody
i kondensatorach powierzchniowych. Standardowo dostarczane z

obudowa STC. Dostepne wersje z wydtuzonym zasiegiem (niektdre
$rednice, do 5 m) oraz w wersji 5-rolkowej do walcowania rur
cienkosciennych.

ZAKRES PRACY AKCESORIA | NAPEDY
S, $RED.ZEWNETRZNA |  DNO SITOWE P I
WEWNETRZNA : N
— > w\ww\ww\ww‘| =
8,48 - 36,32 MM 12,7 - 38,1 MM C L
Seetable below ROLKI NA OBUDOWY NAPEDY
0,334 - 1,430" 12" -141/2" ZAMOWIENIE OPOROWE PNEUMATYCZNE
->STRONA9 >STRONA9 ->STRONA 35
GRUBOSC DNA SITOWEGO
ROLKl — GRUBOSC DNA SITOWEGO UWAGA! _ .
[INCH] [MM] Rozwalcdwka jest wyposazona w uniwersalna
STD 11/2-6" 381 - 152,46 mm obudowe oporowa, ktdra skraca maksymalna
12" A 11/2- 8" 381 -2032 mm dtugosc rozwalcowania o 19 mm. Aby
38) B 11/2-10" 381- 2540 mm uzyskac petna dtugos¢ podana w katalogu
C 12-12" 3871- 3048 mm nalezy podczas zamawiania zaznaczy¢ aby
<D 2166304 571~ 1714 mm rozwalcéwka byta wyposazona w krétka
2/ A 21/4- 8304 571- 2222 mm obudowg oporowa.
571 B 21/4-103/4" 571 - 273,0 mm
C 21/4-123/4 571-323,8 mm
B—— GRUBOSC DNA SITOWEGO o NPEDYE
ZEW?\EET%ZNA GRUBOSC SCIANKI WEVVSﬁEETDéZNA 1/2"' D0 6" 2-1/4" DO 6:3/4" z rg’;&m z -
INCH] ©  [MM] 381D0 1524 MM : 571D0 714 MM § E g
; = €
g[INCH] [MM] : [BWG] : [INCH] | [MM] : [INCH] | [MM] i MIN : MAX i MIN : MAX RC%WK’ZL ROLKI RC%WK’ZL ROLKI [INCH]  [MM] % =
14 0083 21 0334 : 848 : 0324 : 0374 : 823 : 950 : 1197 i 797 - - i M97 i 38 i 95
15 §0072: 183 0356 : 9,04 : 0348 i 0398 i 884 : 1001 i 1199 : R-1 - - 199 i 3/8 95 K20-500 i TES300
2 | gy 160065 165 030 940 036 | 041 i 5} 101 . 1201 . R - - M5 38 95 512S°
"7 0058 147 D038 975 i 0374 i 042 i 950 i 1077 i 1203 | R-2 - - M5 38 0 95 TESMiniz
18 0049 i 124 0402 : 1021 : 0392 : 0447 i 996 : 1135 : 1205 : R-3 - - M52 3/8 95 :K20-1800i HTO
20 §0035: 089 i 0430 : 1092 i 0406 : 0461 : 1031 i 1171 :1205[S]: R-3 - - imMB3 o3/ i 95 ;
120109 i 277 0407 i 1034 : 0392 : 0447 : 996 : 11,35 : 1205 : R-3 . - M52 38 i 95 { TES3000 :
1350095 241 0435 11,05 i 0425 0480 i 10,80 i 1219 : 1207 . R-h . S AL NETCHE TR P 61::30
140083 21 0459 i 1,66 : 0449 i 0509 i 1140 : 1293 : 1209 i R-4 : 1210 : R-4-A i M-56 : 3/8 : 95 TR
1550072 183 : 0481 : 1222 i 0471 i 0536 : 1196 : 1361 i 1211 i RS : 1212 | RS5A | M-55 : 3/8 i 95 COES2
16 0065 165 i 0495 1257 i 0485 : 0550 i 1232 : 1397 i 1213 : R-6 : 1214 : R-6A : M55 : 3/8 | 95 i
5/8 0 158 ¢ 17 0058 . 147 0509 | 12,93 | 0499 | 0564 i 12,67 | 1433 . 1215 . R-6 | 1216 ; R-6A ; M-56 : 3/8 . 95 ES3000
1810049 124 i 0527 i 1339 i 0517 i 0572 : 1313 i 1453 : 1217 i RT : 1218 : RI-A i M-57 i 3/8 : 95 -
19 §0042: 107 i 0541 1374 : 0522 i 0582 i 1326 : 1478 i 1219 i R7 : 1220 : R7-A i M-56 i 3/8 i 95 K50-1250: or
20 $0035: 089 : 0555 i 1410 : 0536 : 0,596 : 1361 : 1514 :1219[S]: R-7 :1220[S]: R7-A : M-58 : 3/8 : 95 TE;'LVJ‘S"Z
2150032 081 : 0561 1425 : 0536 ; 0596 : 1361 : 1514 :1219[S]. R-7 :1220[S]. R7-A . M-58 . 3/8 . 95

2 10028 071 0569 1445 i 0536 i 0,59 i 1361 i 1514 i1219[S]{ R-7 :1220[S]: R-7-A i M-58 i 3/8 : 95
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ROZWALCOWKI DO KONDENSATOROW | WYMIENNIKOW

KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

SRED.

¢ ZEWNETRZNA :

GRUBOSC SCIANKI

| WEWNETRZNA |

SRED.

ZASIEG ROZWALCOWANIA

GRUBOSC DNA SITOWEGO

1/2'DO 6"

24/4" DO 6:3/4"

[INCH]

[MMm]

381D0 152,4 MM

S71D0 714 MM

TRZPIEN

KWADRAT
TRZPIENIA

[INCH] [MM]

[BWG] [INCH] [MM]

[INCH]% [MM]

MIN

o

MIN

ROZWAL: b0

ROZWAL
COWKA

ROLKI :

[INCH] [MM]

NAPEDY*

PNEUMATYCZNY
ELEKTRYCZNY

34 19

10 0134 i 340

L0482

1224

0,47

0,536

1196

1361 :

COWKA

zn R-5

1212

{ R-5-A !

M-55

3/8 9,5

1160120 i 3,05

0510

1295 i

0,499

0,564

12,67 :

1433

1215 | R6

i 1216

i R-6-A

M-56 :

3/8 95

2000009 i 277

1053

13,51

1052

0,582

1326

1478

1219 | R7

{1220

i RIA

M-56 :

3/8 95

K60-900 ¢

iOTES3000
+61000
TESMini2
“ES2 L

130,095 i 241

{0,560

14,22

0,55

0,615

1397

1562

1221 R-8

V7))

{ R-8-A !

M-58

3/8 9,5

1410083 2M

0,584

14,83 i

0574

0,639 :

14,58

16,23

1223 | R9

L1224

i R-9-A !

M-58

3/8 9,5

- K50-400 ¢

TES3000
G1450

15 0072 ¢ 183

£ 0,606

1539

0,596 :

0,661

1514

1679

1225 ¢

R0 :

1226

{R-10-A'

M-58 :

3/8 95

160,065 165

£0,620

15,75

£ 0,605

0,685 :

15,37

F740

1227 ¢

R0 :

1228

{R-10-A'

M-59 :

3/8 95

:oor
i TESMini2
POES2

1700058 i 147

{0,634

16,10

{0,619

0,699 :

1572

775

1229 | RN

i 1230

{RM-A

M-59

3/8 9,5

180,049 i 124

0,652

16,56

0,619

0,699 :

1572

775

1229 | R

i 1230

{RM-A

M-59

3/8 9,5

19 0042 107

{0,666

16,92

0,642

0722 i

16,31

1834

1231 R-12

L1232

{R12AA

M-59 :

3/8 95

20 §0,035: 0,89

£0,680

1727

0,642

0722 i

16,31

1834

1231 R-12

L1232

{R12A

M-59

3/8 95

21 :0032 ¢ 081

£0,686

1742

£ 0,642

0722 :

16,31

1834

1231 R-12

P32

R-12-A

{ M-59

3/8 9,5

2 10028 07

0,694

17,63

0,662

0722 i

16,31

1834

1231 R-12

i 1232

{R12AA

M-59 :

3/8 9,5

S TES3000
¢ 61000 i
K60-900: or i
{TESMini2 §
i DUO i

78 22

10 i 013 340

£ 0,607

15,42

§0,59

0,661

1514

16,79

1225

R0 :

1226

{R-10-A

M-58 :

3/8 95

110120 | 3,05

§0,635

16,13

0,619

0,699 :

1572

775

R-11

1230

{RAA

M-59 :

3/8 95

1210009 i 277

{0,657

16,69

0,642

0722 i

16,31

1834

122

1231 R-12

P32

R-12-A

{ M-59

3/8 9,5

K50-400 |
£ TES3000

130,095 i 241

£0,685

1740

0,67

0,750

17,02

19,05

1233 | R13

{1234

{R13-A

M-60 :

3/8 9,5

14 10,083 2M

0,709

18,01

£0,685

0774

17,40

{1966

1235 |

R4

1236

{ R-14-A |

M-61

3/8 9P

1510072 183

L0731

{1857

0,712

0,801

18,08

2035

1237 R-15

¢ 1238

{R-15-A

M-61 :

3/8 95

16 i 0,065 165

L0745

18,92

0,726

0815

18,44

20,70 :

1239 | R-15

i 1240

{R-15-A

M-62 :

3/8 9,5

i 61000 :
;oor
STESMini

K50-600 i ES2 i

700058 i 147

£0,759

19,28

0,740

0829

18,80

21,06

1243

R16 :

1244

{ R-16-A |

M-62

3/8 9,5

18 10,049 i 12

L0777

1974

0,740

0829 :

18,80

21,06 :

R-16 :

1244

{ R-16-A |

M-62

3/8 9,5

i TES3000
+ 61450

8 {0165 i 419

{0,670

17,02

{0,655

0735

16,64

18,67

1243

1261 R-13

| 1262

CRI3-A

M-59 :

3/8 95

9 {0148 i 376

0704 ¢

17,88

£0,685

077

1740

§ 19,66

1235 | R-14

{1236 ¢

R-14-A

{M-61

3/8 95

10§01 340

L0732

18,59

0712

0801 :

18,08

2035

1237 i RI5

i 1238

{R15-A

M-61

3/8 9,5

10120 i 3,05

£0,760

19,30

0,740

0829 :

18,80

21,06 :

1243

R-16 :

1244

{ R-16-A |

M-62

3/8 95

1200009 i 277

L0782

19,86

0,763

0852

19,38

2164

1245 i R-T7

i 1246

{RAT-A

M-62 :

3/8 95

§ TESMini2 ES2

K60-400

130,095 i 241

0810

2057

0,791 0,880

§20,09

235

1247 | R18

i 1248

{R-18-A

M-62 :

3/8 95

1410083 2M

0,83

2118

0,810

0909 :

2057

23,09 :

1249

R18

1250

{R18-A

M-63

3/8 9,5

150072 ¢ 183

£0,856

2,74

0837

0936 :

2126

07

1251

R19 i

1252

{R-19-A

M-63

3/8 95

16 0,065 165

0,870

2270

£ 0837

0936 :

2126

87

1251

R19 :

1252

{R-19-A

M-63 :

3/8 95

: TES3000
i 61000 :
I

K50-400 { espminia |

P2

1710058 i 147

£ 0,884

245

0,865

0964

2797

2449 ¢

1255 i R-21

¢ 1256 :

R-21-A

. M-63

3/8 95

180,049 i 12

0,902

291

£0,865

0964

21,97

L2449

1255 | R-21

i 1256

{R21-A

M-63

3/8 9,5

19 0042 107

£ 0916

8

0,865

0964

21,97

L2449

1255 | R-21

i 1256

{R21-A

M-63

3/8 95

20 §0,035: 0,89

0,930

23,62

0,865 :

0964

21,97

L2449

1255 i R-21

¢ 1256

{R21-A

M-63 :

3/8 95

K50-600

f14/8 285

8 10165 i 419

£ 0,795

2019

L0776 ¢

0875

19,71

Py

1253

R20 :

1254

{R-20-A'

M-63 :

3/8 95

9 {08 i 37

0,829

21,06

0810 :

0909 :

2057

23,09 :

R-18

i 1250

{R-18-A !

M-63

3/8 9,5

10 i 013 i 340

0857

21,77

0837

0936 :

21,26

VLY

1249

1251 R-19

1252

{R-19-A

M-63

3/8 95

110120 § 3,05

0,885

248

0,865

0964

21,97

L2449

1255 i R-21

¢ 1256

{R21-A

M-63 :

3/8 95

10109 i 277

£0,907

8,04

0,883 :

0982 :

243

2494

1257 i R21

¢ 1258 ¢

R-21-A

{ M-64 :

1/2 127

130,095 i 241

0,935

2375

10916

1,015

VLV

2578

1259 | R-22

i 1260

{R22-A

M-64 :

12 12,7

14 i0083 ¢ 2M

£0,959

236

0935 :

1,044

23,75

2652

1261

R23 i

1262

{R-23-A

M-65 :

1/2 12,7

50072 183

10981

2492

0962 i 1,071

HVIVEE

2720

1263 | R-24

¢ 1264

{R-24-A

M-65

112 12,7

16 i 0,065 165

0,995

257 ¢

0962 i 1,071

L443

2720

1263 | R-24

1264

R-24-A

M-65 :

1/2 17

700058 147

1,000

25,63

0,990

1,099

2515

2791

1267

R26 :

1268

{R-26-A

M-66 :

1/2 12,7

18 10,049 i 124

§1027

26,09

0990 :

1,099

2505

2791

1267 ;| R-26

i 1268

{R-26-A

M-66 :

1/2 127

i TES3000
: G1000 :
K60-400: or
{TESMini2 ¢
ioDut i




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

ROZWALCOWKI DO KONDENSATOROW | WYMIENNIKOW

SRED.

¢ ZEWNETRZNA :

GRUBOSC SCIANKI

| WEWNETRZNA |

SRED.

ZASIEG ROZWALCOWANIA

GRUBOSC DNA SITOWEGO

1/2"DO 6"

24/4" DO 631"

[INCH]

[MMm]

381DO0 152,4 MM

571D0 1714 MM

TRZPIEN

KWADRAT
TRZPIENIA

[INCH] [MM]

[BWG] [INCH]

[MMm]

[INCH]% [MM]

MIN

CoMax

MIN

ROZWAL

COWKA ROLKI

ROZWAL
COWKA

ROLKI

[INCH]

"y

NAPEDY*

PNEUMATYCZNY
ELEKTRYCZNY

P o3y

8 {0165 i 419

{092

E B3

0901 :

§2565

R-25

| 1266

{R25-A

M-65

112

127

9 {08 i 376

{0,954

VIVElE

0935

2652

1265 :
1261 :

R23 :

1262

{R-23-A‘

M-65 :

112

12,7

10§01k 340

0,982

W94

0962 :

£ 2720

1263 | R-24

¢ 1264

{R-24-A

M-65 :

12

127

§1,010

25,65

0990 :

£ 2791 ¢

1267 i R-26

i 1268

i R-26-A

M-66

12

127

1020 i 3,05
: L7

£1,032

26,21

F1013

2850

1269 | R-27

i 1270

{R21A

M-66

12

12,7

2,4

£ 1,060

2692

1,041

£2921

121

{ R28

1272

{R-28-A

M-67 :

1/2

12,7

2n

’

(1,084

27,53

£1,060

2969 :

1273

{R29

1274

{R-29-A:

M-67 :

12

12,7

i 1,83

{1106

28,09

1,087

3038

1275

i R30 ¢

1276

{R-30-A

M-67

12

17

165

10212845

1,087

3038

1275

i R30 !

1276

{R-30-A

M-67

12

12,7

1,47

1134

{2880

ms

§31,09

1279 | R-30

¢ 1280

{R30-A:

M-68 :

1/2

12,7

L 124

{1052

£2926 ¢

s

31,09

1279 | R-30

{1280

{R30-A

M-68 :

1/2

127

i TES3000
¢ 61000
K60-400; or
{TESMini2
V[T

£1-3/8 1 349

419

1,045

2654

1,026 :

2883 i

12n R-31

{1218

{R31A

M-67

1/2

127

3,76

£1,079

27,41

£1,060

§29,69

1273

i R29

1274

{R-29-A

M-67

12

12,7

3,40

L1007

2812

§1,087

3038

1275

i R-30

1276

{R30-A

M-67 :

12

12,7

3,05

L35

12883

s

§31,09

1279

¢ 1280

{R30-A

M-68

1/2

12,7

¥

i 1157

2939 i

1133

3155

¢ R30

1281 R-32

1282

{R-32-A

M-68 :

1/2

12,7

K60-250 |
£ TES3000 |
¢ 6400

or

2,41

1185

£ 3010

1160

£3239

1283 | R-33

i 1284

{R-33-A !

M-69 :

112

12,7

PAN

1209

3071

1779

3287

1285 | R-34

¢ 1286

{R34-A‘:

M-70 :

1/2

12,7

{183

£1231

3127

§1,206

3355

1287 | R35

¢ 1288

{R-35-A

M-70 :

112

12,7

1,65

{1,245

i 3162

§1,206

i 3355

1287 | R-35

i 1288

i R-35-A !

M-70 :

1/2

127

S TESMini2
ioDUl i

K60-400

RETPRE" Y

419

£1170

f972

1045

32,00

1289 | R34

i 1290

i R-34-A

M-69 :

112

127

i 376

{1204

30,58

1085

P 387

1285 | R-34

i 1286

{R-34-A

M-70 :

1/2

127

i340

£1232

3129

{1,206

3355

1287 | R35

¢ 1288

{R-35-A

M-70 :

112

127

3,05

1260 ¢

32,00 :

1235

3429 ¢

1291

{ R36 :

1292

{R-36-A'

M-70 :

12

127

2,77

£1282

32,56

1257

34,85

1293 | R-37

{1294

{R37A

M-70

1/2

12,7

K60-250 |

1310

[ 3327

1285

{3556

1295 i R-37

i 1296

{R-37A

M-71

1/2

12,7

P4
fom

§133

3388

1285

{3556

1295 | R-37

¢ 1296

{R37-A:

M71

1/2

12,7

183

{1356

3444

1331 ¢

§3673

1297 | R-38

¢ 1298

{R-38-A

M7

12

127

i1,65

1370

(34,80

1331

13673

1297 | R-38

i 1208

{R-38-A

M-71

12

12,7

1,47

1384

3515

1331

3739

1299 : R-38

i 1300

{R-38-A

M-72

1/2

12,7

L2k

L1402

3561

1331

3739

1299 | R-38

¢ 1300

{R-38-A:

M2

1/2

12,7

1,07

1416

i 3597 i

1331 ¢

3739

1299 | R38

¢ 1300

{R-38-A:

M-72

12

17

£089 1430 ¢

3632 !

1331

3739

1299 | R-38

i 1300

{R-38-A !

M2

12

12,7

{ TES3000
CTO
ioor
{TESMini2
VIV

K60-400 :

* Zalecenia silnika dotyczq tylko najpopularniejszych przypadkéw ze standardowym procentem redukcji sciany. Mogq sie one réznic w przypadku grubszych blach sitowych,

twardszej i innej rury metalowej oraz wiekszego procentu redukcji Scianek.




ROZWALCOWKI DO KONDENSATOROW | WYMIENNIKOW

KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Pieciorolkowe rozwalcowki serii 1200-5

INFORMACJE PODSTAWOWE

Narzedzie do rozwalcowywania rur w kondensatorach, chtodnicach,
wymiennikach ciepta, chtodnicach wentylatordw, ogrzewaczach wody
i kondensatorach powierzchniowych. Standardowo dostarczane z
obudowa STC. Dostepne sa wersje z wydtuzonym zasiegiem (niektore
Srednice, do 5 m) oraz w wersji 3-rolkowe;j.

Dla wersji 5-rolkowej zalecamy obudowe TWTC (szczegdlnie dla rur o
$ciankach 19 do 22 GA).

ZAKRES PRACY AKCESORIA | NAPEDY
SRED. SRED. s b
WEWNETRZNA |  ZEWNETRZNA DI L
E— w\ww\ww\ww‘| |-
14,83-36,32 MM 19,0 - 38,1 MM o C -
Wiece) -
tabela ponizej ROLKI NA OBUDOWY NAPEDY
0,584 - 1,430" 1/2-14/2" ZAMOWIENIE OPOROWE PNEUMATYCZNE
->STRONA9 >STRONA9 ->STRONA 35
GRUBOSC DNA SITOWEGO
ROL REACH GRUBOSC DNA SITOWEGO UWAGA! . '
[INCH] [MMm] Rozwalcdwka jest wyposazona w uniwersalna
STD 11/2-6" 38,1 - 152,4 mm obudowe oporowa, ktdra skraca maksymalna
1-1/2" A 11/2-8" 381-2032 mm dtugo$¢ rozwalcowania o 19 mm. Aby
381 11/2-10" 381-254,0 mm uzyskac petna dtugos¢ podana w katalogu
C 112-12" 381-304,8 mm nalezy podczas zamawiania zaznaczyc¢ aby
<D 21463/ S71- 1714 mm rozwalcédwka byta wyposazona w krétka
214" A 2114 - 834" 571 - 222 mm obudowg oporowa.
571 B 21/4-10 3/4" 571 - 273,0 mm
C 21/4-123/4 571-3238 mm
2SI ROZWALCOWANIA GRUBOSC DNA SITOWEGO NAPEDY*
§ZEWSNREET%ZNA GRUBOSC SCIANKI WEWS;E%ZNA 1/2"D06" 2-1/4" DO 6-3/4" = Tﬁ‘gﬁfm} > >
? [INCH] [MM] 381D0 1524 MM 571DO 1714 MM E g g
; = c
g[INCH] [MM] : [BWG] : [INCH]: [MM] :[INCH]: [MM] : MIN : MAX : MIN i MAX :TOOLNO.:ROLLNO.:TOOL NO.:ROLLNO. [INCH]: [MM] % =
1750058 147 : 0509 i 1293 i 0499 i 0564 i 1267 | 1433 | 1215-5 | R-4-5 : 12165 : R-4-A-5: M-1216-5 : 3/8 : 95
18 00,0491 126 0527 1339 : 0517 ; 0572 1313 | 1453 i 12175 | R-4-5 : 1218-5  R-4-A-5. M-59 . 3/8 . 95 TES3000
58 | 158 |19 006 107 | 0541 1374 0522 0582 1326 1478 | 219-5 . Rek5 12205 R-4-AS. M120-5 38 | 95 g.vso-nso 61&00
120 $0035: 089 : 0555 1410 : 0536 : 0596 : 13,61 i 1514 11219-5[S]: R-4-5 1220-5[S] R-4-A-5:M-1220-5[S]: 3/8 @ 95 T
21 10032 081 i 0561 : 1425 : 0,536 : 0596 : 13,61 : 1514 1219-5[S]: R-4-5 :1220-5[S] R-4-A-5 :M-1220-5[S]: 3/8 i 95 : DUO
22 10028 071 § 0569 1445 : 0,536 : 0,596 : 13,61 | 1514 1219-5[S]: R-4-5 :1220-5[S]: R-4-A-5 : M-1220-5[S]: 3/8 : 95
C 1300095 241 0560 1422 i 0550 i 0615 i 13,97 1562 | 1221-5 : R-5-5 : 1222-5 : R-5-A-5: M-1222-5 : 3/8 i 95 TES3000
36 0190 ¢ 14 00830 211 0584 : 1483 i 0574 : 0,639 1458 : 1623 : 1223-5 | R-6-5 : 12245 :R-6-A-5: M-1224-5 : 3/8 | 95 i(50-600 Tg&?r?iz
15 0072 183 {0,606 1539 {0,590 : 0,661 i 1499 { 1679 : 1225-5 i R-7-5 : 1226-5 : R7-A-5: M-1226-5 : 3/8 i 95 £S)
16 0,065 165 ; 0,620 ; 1575 : 0,605; 0,685 1537 ; 1740 ; 12275 ;| R7-5 : 1228-5 R7-A-5. M-63 : 3/8 : 95
1710058 147 i 0634 1670 : 0,619 : 0,699 : 1572 1775 : 1229-5 i R-7-5 : 1230-5 : R7-A-5: M-1230-5 : 3/8 : 95 TES3000
i © 18 10049 124 i 0652 1656 : 0619 i 0,699 i 1572 i 1775 : 1229-5 : RJ-5 : 1230-5 : R-7-A-5: M-1230-5 : 3/8 i 95 ! o
D34 P 190 0 19 0062 107 | 0,666 1692 : 0,642 0722 1631 1834 . 12315 | R-95 | 1232-5 . R-9-A5. M-63 . 3/8 . 95 IK50-1250: or
: £20 10035 089 0680 1727 i 0642 0722 i 1631 : 1834 i 12315 : R-9-5 : 1232-5 (R-9-A5: M-63 : 3/8 : 95 ! TESMini2
2110032 081 : 0686 1742 : 0,662 : 0722 i 1631 : 1834 : 1231-5 ;| R-9-5 : 1232-5 R-9-A-5. M-63 : 3/8 : 95 : buo
22 10028 071 i 0694 : 1763 : 0,642 : 0722 : 1631 : 1834 | 12315 : R-95 : 1232-5 R-9-A-5. M-63 : 3/8 : 95




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

ROZWALCOWKI DO KONDENSATOROW | WYMIENNIKOW

ASIEG ROZNALCO GRUBOSC DNA SITOWEGO NAPEDY*
§ZEWSI\FEET%ZNA§ GRUBOSC SCIANKI §WEV\ISI\|:EETDIiZNA§ sl SO 1/2D0 6" 241/4 DO 6:3/4" = f,g’;&m = : =
© [INCH] [MM] 381D01524 MM 571DO 1714 MM é E g
= c
[INCH] : [MM] :[INCH] [MM] i MIN | MAX i MIN | MAX iTOOLNO.:ROLLNO.:TOOLNO.:ROLL NO. [INCH]  [MM] % =
1310095 241 0685 1740 i 0670 : 0750 : 17,02 : 1905 ; 12335 ;| R-9-5 : 1234-5 . R-9-A5: M-64-3/8 : 3/8 : 95 | TES3000
%0083 211 0709 18,01 : 0,685 0774 : 1740 : 19,66 : 1235-5 : R-10-5 : 1236-5 :R-10-A-5. M-65  3/8 @ 95 K506°0$égr5w?n?£
16 0,065 165 | 0745 ;1892 i 0726 : 0,815 : 1844 20,70 | 1239-5 : R-11-5 : 1240-5 :R-11-A-5 M-1240-5 @ 3/8 | 95 B2
C 1 0058 147 i 0759 i 1928 i 0740 : 0,829 : 18,80 : 21,06 : 1243-5 ; R-11-5 . 1244-5 R-11-A-5: M-673/8 : 3/8 : 95 ]
708 222 ¢ 18 P0049 ¢ 124 0777 i 1974 i 0740 i 0,829 i 1880 i 21,06 : 1243-5 | R-11-5 : 1244-5 :R-11-A-5: M-67-3/8 : 3/8 : 95 zTE53000§
S 1910042 107 0791 20,09 0,763 : 0,852 1938 ; 21,64 ; 1245-5 ; R-11-5 : 1246-5 :R-11-A-5; M-68-3/8 : 3/8 : 95 61000
20 10035 089 : 0805 2045 ; 0,763 : 0,852 ; 1938 : 21,64 : 1245-5 ; R-11-5 : 1246-5 :R-11-A-5; M-68-3/8 : 3/8 : 95 Es(n)Armiz
2100032 081 : 0811 ;20,60 ; 0763 ; 0,852 : 1938 ; 21,64 : 12455 ; R-11-5 : 1246-5 ;R-11-A-5. M-68-3/8 . 3/8 . 95 DUO
22 0028 071 | 0819 20,80 : 0763 : 0,852 | 1938 | 21,64 | 12455 | R-11-5 : 1246-5 :R-11-A-5' M-68-3/8 @ 3/8 = 95
12000009 277 07821986 0763 : 0,852 1938 | 21,64 | 1245-5 @ R-11-5 @ 1246-5 R-11-A-5: M-68-3/8 : 3/8 | 95 Fe3000
1300095 241 © 0810 20,57 © 0791 : 0,880 20,09 : 2235 | 1247-5 @ R-13-5 | 1248-5 R-13-A-5. M-68-3/8 : 3/8 : 95 e
1400083 211 0834 2178 | 0810 0909 | 20,57 23,09 | 1249-5 | R-12-5 @ 1250-5 'R-12-A-5. M-1250-5 : 3/8 i 95 or
15 0072 183 0856 2174 © 0,837 i 0936 2126 i 2377 | 1251-5 | R-14-5 @ 1252-5 'R-14-A-5. M-1252-5 : 3/8 i 95 ESMini2
16 0065 165 @ 0,87 2210 | 0,837 i 0,936 2126 : 2377 | 1251-5 | R-14-5 @ 1252-5 'R-14-A-5. M-1252-5 | 3/8 | 95 Es2
1 254 0 17 10058 147 0884 2245 : 0,865 0964 i 21,97 | 2449 | 1255-5 : R-13-5 : 1256-5 :R-13-A-5. M-1256-5 : 3/8 : 95
180,049 124 0902 2291 | 0,865 0,964 0 2197 | 24,49 | 1255-5 | R-13-5 @ 1256-5 'R-13-A-5. M-1256-5 : 3/8 | 95 £S3000
19 10062 107 P 0916 2327 i 0,865 0,964 i 2197 | 2449 | 1255-5 i R-13-5 | 1256-5 :R-13-A-5. M-1256-5 . 3/8 @ 95 (1000
20 00035 08 : 093 23,62 0,865 0964 2197 | 2449 | 1255-5 : R-13-5 : 12565 R-13-A-5. M-12565 @ 3/8 : 95 Es(r)wrimz
2110032 081 i 0936 23,77 ; 0,883 ; 0,982 ; 2243 | 2494 | 1257-5 . R-155 : 1282-5 :R-15-A-5. M-71-3/8 . 3/8 : 95 DUO
22 10028 071 ;094 2398 0,883 | 0,982 | 22,43 | 24,94 | 12575 | R-15-5 : 1282-5 R-15-A-5. M-713/8  3/8 : 95 3
: C2 10109 0 277 0907 2304 0,883 0982 2243 i 2494 | 1257-5 : R-15-5 12825 R-15-A5. M-71-3/8 : 3/8 @ 95 TES3000
§14/8 285 ¢ 13 10,095 241 0935 2375 i 0916 | 1015 : 2327 : 2578 : 1259-5 : R-16-5 : 1260-5 :R-16-A-5: M-1260-5 : 1/2 : 127 K60400$ggr(\)/‘?n?2r
i % 00,083 211 | 0959 ;2436 i 0935 ; 1,044 i 2375 | 2652 | 1261-5 | R-17-5 : 1262-5 :R-17-A-5. M-1262-5 : 1/2 | 127 DU
15 0072 183 | 1706 2809 | 1,087 : 1196 : 2761 | 3038 : 1275-5 | R-21-5 : 1276-5 R-21-A-5. M-1276-5 @ 1/2 @ 127
16 0065 165 : 1120 : 2845 : 1,087 | 1196 : 2761 : 3038 : 12755 | R-21-5 . 1276-5 :R-21-A5: M-1276-5 : 1/2 . 127
70058 147 113 2880 i 115 | 1231 : 2832 3127 : 1279-5 | R-21-5 . 1280-5 :R-21-A-5: M-1280-5 : 1/2 : 127
180049 0 124 1752 2926 0 M5 | 1231 0 2832 : 3127 | 1219-5 | R-215 : 1280-5 R-21-A-5. M-1280-5 @ 1/2 : 127 £S3000
19 0062 107 1166 ;2962 i M5 ;1231 2832 : 3127 | 1279-5 | R-21-5 | 1280-5 R-21-A-5; M-1280-5 : 1/2 | 127 (1000
20 0035 089 : 1180 i 2997 i 1115 : 1231 : 2832 : 3127 | 12795 ; R-21-5 : 1280-5 :R-21-A-5. M-1280-5 : 1/2 @ 127 Es(h),(im
21 10032 081 : 1186 : 3012 . 1115 | 1231 2832 | 3127 | 1279-5 | R-215 | 1280-5 R-21-A-5. M-1280-5 = 1/2 : 127 DU1
220028 071 : 119 ;3033 : 1115 : 1231 : 2832 : 3127 ; 1279-5 : R-21-5 ; 1280-5 .R-21-A-5: M-1280-5 : 1/2 : 127
13 - 20009 277 | VST 2939 1133 | 1262 2678 3155 | 12815 | R21-5 12825 R21AS M-1282-5 12 - 127
0 100830 21 (1209 3071 F 179 1294 © 29,95 | 32,87 | 1285-5 i R-23-5 | 1286-5 :R-23-A-5. M-1282-5 : 1/2 : 127
1700058 147 1384 3515 | 1331 0 1472 3381 | 3739 | 1299-5 | R-29-5 : 1300-5 ‘R-29-A-5. M-1300-5 : 1/2 | 127 3
18 10,049 124 i 1402 i 3561 i 1331 | 1472 : 3381 : 3739 | 1299-5 ; R-29-5  1300-5 :R-29-A-5; M-1300-5 : 1/2 : 127 - TES3000
19 0042 1,07 0 1416 © 3597 : 1331 1472 ¢ 3381 | 3739 | 1299-5 | R-29-5 : 1300-5 :R-29-A-5. M-1300-5 @ 1/2 @ 127 ' ; 61000 ¢
20 0,035 089 1430 : 3632 0 1331 | 1472 0 3381 : 3739 : 1299-5 : R-29-5 ; 1300-5 R-29-A-5. M-1300-5 @ 1/2 : 127 ESOMriniz
2100032 081 1436 ; 3647 ; 1331 § 1472 | 3381 | 3739 | 1299-5 | R-29-5 : 1300-5 R-29-A-5. M-1300-5 = 1/2 : 127 ES2
22 100287 071 ; 14k4 3668 | 1331 | 1472 | 3381 | 3739 | 12995 | R-29-5 : 1300-5 R-29-A-5. M-1300-5 @ 1/2 | 127 '

* Zalecenia silnika dotyczq tylko najpopularniejszych przypadkdw ze standardowym procentem redukcji sciany. Mogq sie one réznic w przypadku grubszych blach sitowych,
twardszej i innej rury metalowej oraz wiekszego procentu redukcji Scianek.
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22 ROZWALCOWKI DO KONDENSATOROW | WYMIENNIKOW KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Rozwalcowki kielichujace serii 600

INFORMACJE PODSTAWOWE

Narzedzie do jednoczesnego rozwalcowywania i kielichowania
rur w kondensatorach, chtodnicach, wymiennikach ciepta,

o chtodnicach wentylatoréw, ogrzewaczach wody i kondensatorach
powierzchniowych. Zalecane do rur ze stali nierdzewnych, z tytanu
i innych cienkosciennych rur od 18 GA i ciefiszych. Standardowo
dostarczane z obudowa STC jednak do rur o najcieriszych $ciankach
zalecamy obudowe TWTC.
ZAKRES PRACY AKCESORIA | NAPEDY
Sl $RED.ZEWNETRZNA|  DNO SITOWE QD=
WEWNETRZNA :
IS
13,51 - 22,45 mm 51-550,0 MM 38,1- 571 MM S
ROLKI NA OBUDOWY NAPEDY
0,532-0,884" 5/8-1" n/2-21/4" ZAMOWIENIE OPOROWE PNEUMATYCZNE
>STRONA9 5>STRONA9 >STRONA35
RED.WEWNETRZNA  DRUGOSCROLEK DEUGOSC ROLEK ZASIEG ROZWALCOWANIA S NAPED*
FIZEILY S [INCH] [MM] KIELICH- . TRZPIEN :
[INCH] [MM] TOOLNO. : ROLLNO. : TOOLNO. : ROLLNO. MIN MAX MIN MAX WACE ELEKTRYCZNY PNEUMATYCZNY
0,532 13,51 619 K-7 620 K-7A 0,511 0,570 12,98 14,48 F-8 M-6 : TESMini 2, ES2 K50-600 1
0,560 14,22 621 K-8 622 K-8A 0,539 0,606 13,69 15,39 F-8 M-8 TESMini 2, ES2 K50-600
0,584 14,83 623 K-9 624 K-9A 0,562 0,629 14,27 15,98 F-9 M-8 TESMini 2, ES2 K50-600
0,606 15,39 625 K-10 626 K-10A 0,586 0,649 14,88 16,48 F-10 M-8 TESMini 2, ES2 K50-600
0,620 15,75 627 K-10 628 K-10A 0,594 0,677 15,09 17,20 F-10 m-9 TESMini 2, ES2 K50-600
0,634 16,10 629 K-11 630 K-11A 0,610 0,688 15,49 17,48 F-11 m-9 TESMini 2, ES2 K50-400
0,657 16,69 631 K-12 632 K-12A 0,633 0,712 16,08 18,08 F-12 m-9 TESMini 2, ES2 K50-400
0,670 17,02 641 K-13 642 K-13A 0,645 0,724 16,38 18,39 F-13 m-9 TESMini 2, ES2 K50-400
0,685 17,40 633 K-13 634 K-13A 0,661 0,740 16,79 18,80 F-13 M-10 TESMini 2, ES2 K50-400
0,709 18,01 635 K-14 636 K-14A 0,677 0,763 17,20 19,38 F-14 M-11 TESMini 2, ES2 K60-900
0,731 18,57 637 K-15 638 K-15A 0,700 0,791 1778 20,09 F-15 M-11 TESMini 2, ES2 K60-900
0,745 18,92 639 K-15 640 K-15A 0,716 0,807 1819 20,50 F-15 M-12 TESMini 2, ES2 K60-900
0,760 19,30 643 K-16 644 K-16A 0,732 0,818 18,59 20,78 F-16 M-12 TESMini 2, DU1 K60-900
0,782 19,86 645 K-17 646 K-17A 0,751 0,842 19,08 21,39 F-17 M-12 TESMini 2, DU1 K60-900
0,795 2019 653 K-20 654 K-20A 0,767 0,866 19,48 22,00 F-20 M-13 TESMini 2, DU1 K60-900
0,810 20,57 647 K-18 648 K-18A 0,779 0,870 19,79 2270 F-18 M-12 TESMini 2, DU K60-900
0,834 2118 649 K-18 650 K-18A 0,799 0,897 20,29 22,78 F-18 M-13 TESMini 2, DU1 K60-900
0,856 2174 651 K-19 652 K-19A 0,826 0,921 20,98 23,39 F-19 M-13 TESMini 2, DU1 K60-900
0,884 22,45 655 K-21 656 K-21A 0,854 0,948 21,69 24,08 F-21 M-13 TESMini 2, DU1 K60-900

* Zalecenia silnika dotyczq tylko najpopularniejszych przypadkéw ze standardowym procentem redukgji sciany. Mogq sie one réznic w przypadku grubszych blach sitowych,
twardszej i innej rury metalowej oraz wiekszego procentu redukcji Scianek.
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Rozwalcowki serii 8012

INFORMACJE PODSTAWOWE

Narzedzie do rozwalcowywania rur w kondensatorach, chtodnicach,

.q:l wymiennikach ciepta, chtodnicach wentylatoréw, ogrzewaczach
wody i kondensatorach powierzchniowych. Standardowo dostarczane
z obudowa STC. Opcjonalnie dostepne w wersji 5-rolkowej do
walcowania rur cienkosciennych.

ZAKRES PRACY AKCESORIA | NAPEDY

SRED.
WEWNETRZNA

SRED. ZEWNETRZNA|  DNO SITOWE D=

L wnmmm‘| |-
8,48-3632mm  4h4k-762mm 12,7 -101,6 mm C e
ROLKI NA OBUDOWY NAPEDY
0,334 -1,430" 13/4-3" n/2-2/4 ZAMOWIENIE OPOROWE PNEUMATYCZNE
->STRONA9 >STRONA9 ->STRONA 35
SRED. GRUBOSC ) ZASIEG ROZWALCOWANIA : : © KWADRAT e
ZEWNETRZNA SCIANKI : WEWNETRZNA [INCH] (Mm] ROZWALCOWKA § ROLKI :TRZPIEN ; TRZPIENIA
[INCH] : [MM] : [BWG] : [INCH] : [MM] : [INCH] i [MM] | MIN : MAX . MIN : MAX [INCH] | ELEKTRYCZNY : PNEUMATYCZNY
' 8 0165 419 i 142 | 3607 | 1368 | 155 | 3475 @ 3937 | 8012-1-3/4-8  R-33-A. M-90 i 3/4
10 0134 i 340 i 1482 i 3764 i 1420 i 1607 36,07 i 40,82 i 8012-1-3/4-10 : R-37-A i M-90 3/4
1M 0520 i 305 § 1510 | 3835 | 1454 0 1635 | 3693 | 4153 | 8012-1-3/4-11 | R-42 . M-90 @ 3/4 K60-400 N
1304 i bbb TESMini2 DU
12000009 1 277 1532 | 3891 0 1482 | 1657 | 3764 | 4209 | 8012-1-3/4-12 | R-4k | M-90 | 3[4
0095 241 ;1560 : 39,62 : 1510 i 1685 ; 3835 : 4280 : 8012-1-3/4-13 : R-46 . M-90 : 3/
0083 211 | 1584 | 4023 | 1532 | 1709 | 3891 | 4341 | 8012-1-3/4-14 | R-48 @ M-90 | 3[4 K60-900
8 0165 : 419 i 1670 i 4242 : 1595 : 1795 i 4051 i 4559 .  8012-2-8 R-48 @ M-91 | 3/
10 013 340 | 1732 | 4399 | 1640 | 1857 | 4166 © 4717 . 8012210 . R-50 @ M-91 i 3[4
T 0120 i 305 1760 | 4470 1670 | 1885 | 4242 | 4788 |  8012:2-M R52 | M-91 ; 34
20009 1 277 1782 | 4526 1 1704 | 1907 | 4328 | 4844 i 8012212 R-54 : M91 | 3[4
130095 241 | 1810 | 4597 | 1732 | 1956 | 4399 | 49,68 | 8012-2-13-18 : R-56 @ M-91 . 3[4 TESMini2
2 i 508 K60-250
1450083 i 211 1834 : 4658 i 1732 i 1956 : 4399 : 49,68 : 8012-2-1318 : R-56 : M-91 3/4 K90-E-190
15 0072 ¢ 183 | 185 | 4704 i 1732 | 1956 | 4399 | 49,68 | 8012-2-13-18 : R-56 @ M-91 . 3[4
16 0065 165 @ 1870 | 4750 | 1732 | 1956 | 4399 | 49,68 . 8012-2-13-18 | R-56 @ M-91 . 3[4
700058 : 147 ;1884 4785 i 1732 : 1956 i 4399 : 4968 : 8012-2-13-18 : R56 ; M-91 : 3[4
1800049 0 124 | 1902 | 4831 | 1732 | 195 | 4399 | 49,68 | 80122-13-18 | R-56 . M-91 . 3[4
10 0134 : 340 : 1982 : 5034 i 1890 i 2107 : 48,01 : 5352 ; 8012:2-1/4-10 : R-56 . M-92 : 3/
M D00 P 305 2010 0 5105 1920 i 2135 | 4877 | 5423 | 80122-1/4-11 | R58 | M-92 i 3/4
1200009 1 277 2032 | 5161 i 1954 | 2157 | 4963 | 5479 | 8012-2-1/4-12 | R-60 @ M-92 . 3[4 -
206 571 F 130,095 0 241 | 2,060 | 5232 | 1982 i 2185 : 5034 | 5550 | 8012-2-1/4-13-16 . R-62 . M-92 | 34 K60-250 gg“ﬁ%
1 0083 : 211 | 2084 | 5293 | 1982 | 2185 | 5034 | 5550 : 8012-2-1/4-13-16 | R-62 @ M-92 . 3/t
5 0072 ¢ 183 | 2106 | 5349 | 1982 | 2185 | 5034 | 5550 : 8012-2-1/4-13-16 | R-62 @ M-92 | 3[4
16 ;0,065 i 165 : 2120 : 5385 i 1982 i 2185 : 5034 : 5550 : 8012-2-14-13-16 : R-62 . M-92 : 3/
10 0134 | 340 | 2232 56,69 | 2040 | 2,407 | 5436 | 6114 | 80122-1/2-10-12; R-64 @ M-93 | 3[4
T 0120 i 3,05 ;2260 i 5340 : 2140 : 2407 i 5436 6174 :8012-2-1/210-12; R-64 ; M-93 : 3/4
120009 © 277 2282 | 5796 | 2140 | 2407 | 5436 @ 6114 : 8012-2-1/2-10-12; R-64 @ M-93 | 3[4
1B 0095 1 241 | 2310 | 58,67 | 2232 | 2450 | 5669 | 6223 | 8012-2-1/2-13-18 | R-64 @ M-94 | 3[4 -
21/2 0 635 ¢ 1 0083 211 | 233 | 5928 | 2232 | 2450 | 56,69 | 6223 | 8012-2-1/2-13-18 0 R-64 | M-94 i 3/t K60-250 g;g“g'?go
15 0072 ¢ 183 | 235 | 5984 | 2232 | 2450 | 5669 | 6223 | 8012-2-1/2-13-18 | R-64 @ M-94 . 3[4
16 0,065 i 165 : 2370 : 6020 i 2232 2450 : 5669 : 6223 ; 80122121318 : R-64 . M-9% : 3/
7D 0058 147 | 2384 | 6055 2232 | 2450 | 56,69 @ 6223 | 8012-2-1/2-13-18 0 R-64 . M-94 i  3/4
180049 0 126 2402 1 6101 | 2232 | 2450 | 56,69 | 6223 | 80122121318 0 R-64 | M-94 @ 3/4
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SRED. GRUBOSC - SR, ZASIEG ROZWALCOWANIA © KWADRAT NAPED*
ZEWNETRZNA SCIANKI : WEWNETRZNA [INCH] (M) ROZWALCOWKA § ROLKI :TRZPIEN ; TRZPIENIA
[INCH] i [MM] : [BWG] : [INCH] : [MM] : [INCH] | [MM] : MIN © MAX i MIN : MAX [INCH] | ELEKTRYCZNY : PNEUMATYCZNY
: 10 F 013 i 340 2482 6304 2390 | 2702 | 6071 i 6863 :8012-2-3/4-10-16: R-66 : M-96 : 1 1

1180120 © 305 2510 6375 2390 i 2702 i 6071 | 68,63 :8012-2-3/4-10-16: R-66 : M-96 : 1

110109 i 277 © 2532 6431 {2390 | 2702 { 60,71 i 6863 : 8012-2-3/4-10-16 R-66 : M-96 : 1 N

2304 ¢ 698 ¢ 13 10095 f 241 {2560 | 6502 {2390 | 2702 | 6071 | 68,63 :8012-2-3/4-10-16 R-66 i M-96 i 1 K72-RT-90 EEME‘”Q%
14 21 f2584 6563 12390 {2702 | 6071 | 6863 | 8012-2-3/4-10-16 R-66 : M-96 i 1
15 183 12,606 f 6619 {2390 | 2702 i 6071 | 6863 :8012-2-3/4-10-16: R-66 i M-96 i 1
16 165 | 2620 i 6655 i 2390 i 2702 i 6071 68,63 :8012-2-3/4-10-16: R-66 : M-96 : 1
8 419 12,670 1 6782 {2560 | 2,829 1 6502 | 7186 | 80123-8-9 | R-67 | M-97 | 1
9 376 | 2704 i 68,68 i 2560 i 2829 | 6502 | 7186 | 8012-3-8-9 : R-67 | M-97 i 1
10 §340 2732 6939 {2640 2952 | 6706 | 7498 | 8012-3-10-18 | R-67 | M-96 i 1
11 305 {2760 i 7070 2640 | 2,952 i 6706 : 7498 | 8012-3-10-18 : R-67 i M-96 i 1

2 §277 12782 70,66 i 2,640 i 2952 i 6706 | 7498 | 8012-3-10-18 : R-67 i M-96 i 1 N

3 07621 1 2641 12810 1 7137 2640 | 2952 | 6706 | 7498 | 8012-3-10-18 | R-67 | M-96 i 1 K72-RT-90 ZggME‘”g'é
14 21 283 ¢ 7198 | 2,640 i 2952 | 6706 7498 | 8012-3-10-18 : R-67 i M-96 i 1
15 183 2856 i 7254 i 2640 i 2952 | 6706 | 7498 | 8012-3-10-18 | R-67 i M-96 : 1
6 L1651 2,870 7290 {2640 | 2952 | 6706 | 7498 | 8012-3-10-18 : R-67 i M-96 i 1
1700058 i 147 {2884 i 7325 i 2640 i 2952 i 6706 : 7498 | 8012-3-10-18 : R-67 : M-96 : 1
1810069 1 124 2902 {7372 | 2640 2952 | 6706 | 7498 i 8012-3-10-18 | R-67 i M-96 i 1

* Zalecenia silnika dotyczq tylko najpopularniejszych przypadkdw ze standardowym procentem redukcji sciany. Mogq sie one réznic w przypadku grubszych blach sitowych,
twardszej i innej rury metalowej oraz wiekszego procentu redukcji Scianek.
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Rozwalcowki do rozwalcowywania stozkowego TACK

INFORMACJE PODSTAWOWE

Rozwalcdwki stozkowe do rozwalcowywania rur na krétkim odcinku
celem przygotowania do spawania.

ZAKRES PRACY AKCESORIA | NAPEDY
8,0 - 50,0 mm 9,5-50,8 mm
0,315-1,969" 0,374 -2,000" ROLKI NA OBUDOWY NAPEDY
ZAMOWIENIE OPOROWE PNEUMATYCZNE
->STRONA9 >STRONA9 ->STRONA 35
ZASIEG ROZWALCOWANIA 3
| KWADRAT TRZPIENIA NAPED*
[Mm] [INCH] TOOL ROLKI TRZPIEN

MN L MAX . MIN | MAX [MM] | [INCH] = ELEKTRYCZNY PNEUMATYCZNY
780 9,90 0,307 0,390 TRE-797 R-797 M-797 9,5 3/8 K20-1800 TesMini 2 with HT-0
8,60 11,00 0,339 0,433 TRE-801 R-1 M-1 95 3/8 K20-1800 TesMini 2 with HT-0
9,40 12,00 0,370 0,472 TRE-805 R-3 M-2 9,5 3/8 K20-1800 TesMini 2 with HT-0
11,30 14,30 0,445 0,563 TRE-811 R-5 M-5 95 3/8 K20-1800 TesMini 2 with HT-0
11,90 1510 0,469 0,59 TRE-815 R-6 M-6 9,5 3/8 K20-1800 TesMini 2 with HT-0
12,30 15,60 0,484 0,614 TRE-819 R-7 M-6 95 3/8 K20-1800 TesMini 2 with HT-0
13,70 17,00 0,539 0,669 TRE-823 R-9 M-8 9,5 3/8 K20-1800 TesMini 2 with HT-0
15,50 19,10 0,610 0,752 TRE-831 R-12 M-9 95 3/8 K20-550 TesMini 2 with DU-0
16,20 19,80 0,638 0,780 TRE-833 R-13 M-10 95 3/8 K20-550 TesMini 2 with DU-0
17,90 21,85 0,705 0,860 TRE-843 R-16 M-12 95 3/8 K20-550 TesMini 2 with DU-0
19,70 23,90 0,776 0,941 TRE-849 R-18 M-13 95 3/8 K20-550 TesMini 2 with DU-0
2110 25,30 0,831 0,996 TRE-855 R-21 M-13 95 3/8 K50-1250 TesMini 2 with DU-0
23,50 28,00 0,925 1,102 TRE-863 R-24 M-15 12,7 1/2 K50-1250 TesMini 2 with DU-0
25,60 30,00 1,008 1181 TRE-871 R-28 M-17 12,7 12 K50-1250 TesMini 2 with DU-0
2790 32,35 1,098 1,274 TRE-881 R-32 M-18 12,7 1/2 K50-1250 TesMini 2 with DU-0
2910 33,70 1146 1327 TRE-885 R-34 M-20 12,7 12 K50-600 TesMini 2 with DU-0
31,80 36,40 1,252 1,433 TRE-895 R-37 M-21 12,7 1/2 K50-600 TesMini 2 with DU-0
32,90 38,20 1,295 1,504 TRE-899 R-38 M-22 12,7 12 K50-600 TesMini 2 with DU-1
36,40 4320 1,433 1,701 TRE-9012-13/4-12 R-44 M-90 19,1 3/4 K60-900 TesMini 2 with DU-1
39,20 46,80 1,543 1,843 TRE-8012-2-8 R-48 M-91 19,1 3/4 K60-900 TesMini 2 with DU-1
41,20 49110 1,622 1,933 TRE-8012-2-11 R-52 M-91 191 3/4 K60-900 TesMini 2 with DU-1
42,60 50,90 1,677 2,004 TRE-8012-2-13-18 R-56 M-91 19,1 3/4 K60-900 TesMini 2 with DU-1
46,70 54,80 1,839 2157 TRE-21/4-10 R-56 M-92 19,1 3/4 K60-900 TesMini 2 with DU-1

* Zalecenia silnika dotyczq tylko najpopularniejszych przypadkéw ze standardowym procentem redukgji sciany. Mogq sie one réznic w przypadku grubszych blach sitowych,
twardszej i innej rury metalowej oraz wiekszego procentu redukcji Scianek.
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KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Rozwalcowki do specjalnych zastosowan

o

ROZWALCOWKA RAFINERYJNA

Rozwalcéwka do rozwalcowywania prostego
lub rozwalcowywania i kielichowania w
piecach do krakingu. Stosowana do bardzo
grubych rur w wymiarach zewnetrznych od 50
mm do 250 mm i $cianach od 6 do 15 mm.
Kielichowanie od 10 do 15 stopni. Dtugo$¢
rolek od 38,1 mm do 101 mm. Rozwalcowki
produkowane wytacznie na podstawie
rysunkdw technicznych gniazd.

ROZWALCOWKA DO KIELICHOWANIA&WALCOWANIA

Rozwalcdwka stosowana do cienkich run

i den sitowych. Podczas jednej operacji
dokonywane jest jednoczesne rozwalcowanie
i kielichowanie rury. Rura jest kielichowana
po obu stronach sita - zapobiega to
przypadkowym wysunieciom rury podczas
transportu lub rozwalcowywania rury.
Zakres rozwalcowywania jest regulowany

z doktadnoscig do 0,005 mm. Narzedzie
nie wymaga stosowania narzedzi

z kontrolowanym momentem obrotowym.

PSE ROZWALCOWKI DO ROZTACZANIA TWTC

PSE - rozwalcéwka do rozttaczania

i kalibrowania koricéw rur. Pozwala na taczenie
rur o tym samym wymiarze bez uzywania
ztaczek. Dostepne w wymiarach do 203 mm.

ciefkoscienych.

Rozwalcéwka 5-rolkowa w obudowie do rur

ROZWALCOWKI DLA CUKROWNI

Specjalistyczne rozwalcowki o statej dtugosci
rozwalcowania, ktére mozna napedzac
mechanicznie lub recznie. Samoposuwne

o rozwalcowywaniu réwnolegtym. Przy
zamawianiu prosze podad doktadne szczegdty
zbiornika, w ktérym ma by¢ stosowane
narzedzie rozttaczajace, podajac srednice

i dtugos¢ rury, odlegto$¢ na Scianach sitowych,
grubos¢ Sciany sitowej oraz wszelkie szczegdty
wystepdw rury. Najlepiej dostarczy¢ rysunek.

STEP-BY-STEP

-—-ﬂm-man

Specjalna rozwalcéwka do bardzo szybkiego rozwalcowania rur
w grubych dnach sitowych (od 250 mm wzwyz) bez zbednego
wyjmowania jej z rury w celu przestawienia obudowy oporowe;j.
Rozwalcdwka ma kanatki w odstepach 25,4 mm na catej dtugosci
korpusu i specjalnie skonstruowana obudowe oporowa ktdra
umozliwia w ciggu kilku sekund zmienié dtugos¢ rozwalcowania.

BLOK SMARUJACY

-——==-q—

Rozwalcédwka z dodatkowym blokiem
chtodzaco-smarujacym. Narzedzia wytwarzane
wytacznie na zamowienie.

o
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ROZWALCOWKA LINSEN i ROZWALCOWKI DO $CIAN GRODZIOWYCH

Max 500 cm

Rozwalcdwka ta moze
by¢ napedzana zwykta t Rozwalcédwki do rozwalcowywania rur od 16 do 50,8 mm
wiertarka elektryczna w $cianach grodziowych.

lub pneumatyczna.

Gtéwnym jej

przeznaczeniem jest
rozwalcowywanie

koricowek rur cienkosciennych w taki | 3
sposdb, ze rura o tym samym wymiarze ROZWALCOWKA Z PLASTIKOWYM PILOTEM
moze by¢ wtozona do rozwalcowanego |
korica i zalutowana bez zbednego uzywania
ztaczek. Doskonate narzedzie do U-rurek i |
kolanek z miedzi, mosiadzu, aluminium i 4
cienkosciennych rur stalowych.

Rozwalcédwka 5-rolkowa z plastikowym pilotem chronigcym rury
(szczegblnie tytanowe ) przed zarysowaniami.
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Zalecane napedy pneumatyczne do zastosowan kottowych

Dobdr narzedzia powinien byc¢ uzalezniony od rodzaju materiatu rury, dna sitowego, wielko$ci Scianki rury oraz grubosci
dna sitowego. Ponizsze narzedzia zostaty dobrane dla najczestszych zastosowan. Dla rur powyzej Srednicy 101,6 mm
zalecamy rozwalcarke pneumatyczng K77-RT-25

L8 8 z8 8 = L8 8 z8 8 = L8 8 z8 8 =
NARZEDZE | B ik L B Sdi R0 NARZEDZIE | B B i B Ed B NARZEDZE | E ik B =4 B4
g kg £ ¢ g Fg E 2 g Fg E 2
Seria KS PZ-30 oK i OK oK P26380 : i i oK i oK
KS19 | OK PZ32  OK @ OK : OK : OK Seria FTKS
KS20 © OK PZ35 | OK | OK : OK : OK FTKS-508 oK oK
Ks22 © OK P37 : OK  OK @ OK @ OK FTKS-635 oK oK 0K
Ks23 oK PZ40  OK | OK | OK | OK i OK : OK FTKS-762 oK | 0K
Ks24  OK PZ42 : OK | OK | OK : OK | OK i OK Seria FTPZ
Ks25 © OK PZ-44 OK | OK @ OK : OK i OK FTPZ-508 oK oK
Ks27 | OK PZ-47 OK © OK : OK : OK i OK FTPZ-635 oK oK | 0K
Ks28  OK | OK oK PZ-49 OK | OK : OK | OK | OK FIPZ-762 oK | 0K
KS29  OK | OK oK PZ-52 OK © OK : OK : OK i OK Seria UCRBT
KS30 © OK | OK oK PZ-54 OK | OK : OK i OK K-41633-00 oK | 0K
KS32 © OK | OK : OK : OK PZ-57 OK | OK : OK i OK K-42158-00 oK 0K
KS35  OK | OK : OK : OK oK PZ-60 oK | 0K K-41359-00 oK | 0K
KS37 © OK i OK @ OK | OK oK PZ-65 oK | 0K
KS-40 | OK ' OK : OK : OK : OK : OK PZ-68 oK | 0K
KS-42  OK : OK | OK @ OK : OK @ OK PZ-72 oK 0K
K- OK | OK | OK | OK @ OK PZ-T7 oK | 0K
KS-47 OK | OK : OK : OK : OK PZ-82 oK | 0K
KS-49 OK | OK : OK i OK | OK PZ-86 oK | 0K
KS-52 OK | OK : OK : OK @ OK PZ-90 oK | 0K
KS-54 OK i OK : OK : OK i pz-96 0K { OK i
KS-57 0K i OK : OK | OK Seria P2
Ks-60 oK : OK P2-280 oK oK
Ks-65 Ok : OK P2-290 oK oK
Ks-68 0K : OK P2-300 oK oK
Ks-72 Ok : OK P2-320 0K i 0K i OK
Ks-m7 0K : OK P2-350 oK i OK i OK oK
ks-82 Ok : OK P2-370 0K i 0K | OK oK
Ks-86 Ok : OK P2-400 OK { OK i OK : OK | OK
Ks-90 Ok : OK P2-420 OK { OK i OK i OK | OK
Ks-96 oK : OK P2-440 OK { OK i OK i OK | OK
Seria PZ P2-470 OK { OK i OK : OK : OK
Pz19  : OK P2-490 OK { OK i OK : OK | OK
Pz20 : OK P2-520 OK i OK i OK i OK
P2 : OK P2-540 OK { OK i OK i OK
Pz25 : OK P2-570 oK i oK
Pz28 | OK | OK oK $2-600 R
PZ29 | OK | OK oK P2-650 ok oK
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Zakresy walcowania dla trzpieni krotkich

ZAKRES WALCOWANIA NA TRZPIENIACH

WYSTAJE OD

A B C
KPL. CZOtAKORPUSU  k\WADRAT

TRZPIENI [INCH] [MM] [INCH] [Mm] [INCH] [MM]
MIN O MAX MIN  MAX MIN  MAX MIN O MAX MIN O MAX MIN  MAX MM INCH
0748 ¢ 0787 i 19 i 20 0787 ¢ 0827 i 20 i 21 i 087 i 086 i 21 i 2 i 40 i 155 | W
0787 ¢ 0826 i 20 i 20 0827 | 0866 i 21 i 2 i 086 i 0906 i 2 i 23 i 4 i 155 i W
0866 i 0905 i 2 | 23 0906 i 0945 | 23 i 24 i 0945 i 098 24 i 25 i 40 i 155 i %"
TKK-23 | 0906 i 094 : 23 i 24 0945 1 098 i 246 i 25 fo0984 | 1004 i 25 i 26 i 40 i 155 i
TKK-24 | 0945 | 0984 i 2% i 25 0984 i 1024 ¢ 25 i 26 i 1024 i 1063 i 26 i 27 i 40 o155 P W
TKK-25 | 098 | 1023 | 25 | 26 1024 © 1063 P 26 i 27 1063 o o1102 ¢ 27 P28 fo40 P o155 LW
TKK-27 © 1063 1002 1 27 i 28 mo2 o2 P28 f 29 P o b8l fo29 i 30 i 40 P o155 i
TKK-28 | 1002 ¢ 1153 ¢ 28 i 293 154 f 1205 1293 P 306 ¢ 1205 11260 ¢ 306 ¢ 3 i 50 1969 | %"
TKK-29 | 1142 ¢ 1192 f 29 i 303 M93 i 1246 303 P 316 ¢ 1244 ¢ 1299 ¢ 316 ¢ 33 i 50 i 1969 i
TKK30 © 1181 © 1232 f 30 313 1232 f 1283 F 33 f 36 fo1283 1 1339 1 36 ¢ 3% 50 1969 | %
TKK-32 © 1260 ¢ 131 ¢ 32 i 333 131 ¢ 1362 | 333 i 346 1362 i 1417 i 346 i 36 i 50 i 1969 | %"
TKK37° | 1378 ¢ 145 ¢ 35 37 b oqus7 P53 b 37 b 390 1535 foqels f 39 4 P65 P 2550 W
TKK-37 § 1457 1535 1 37 i 39 1535 F o164 f39 i oW oels fo1693 f @ f 43 f 65 P850 W
TKK-622 © 1575 1 1653 1 40 i 4 1656 © 1732 1w b oas P o172 F o181 b 46 f 46 f 65 1 2550 W
TKK-42 | 1654 | 1732 P 4 i 44 1732 1 o181 f 44 f 46 P 18N P 1890 | 46 i 48 i 65 i 2559 i W
TKK-66 © 1732 1811 © 4h i 46 181§ 1890 46 i 48 i 1890 | 1969 48 i 50 i 65 i 2559 i W
TKK-47 | 1850 | 1944 | 47 494 1945 © 2035 o494 o517 2035 i o2m6 ¢ 517 & 54 i 75 i 2953 i W
TKK-49 © 1929 | 2023 | 49 | 54 2024 1 2m4 oS4 f o537 f o2m4 fo2205 ¢ 537 i 56 P75 i 2953 i W
TKK-49° © 2047 | 2149 | 52 i 546 ¢ 212 2240 | 544 i 569 i 2272 i 2331 i 577 i 592 75 i 2953 i %
TKK-54 © 2126 ¢ 2228 | 54 i 566 | 2208 | 2335 i 566 i 593 i 2335 i 2441 ¢ 593 ¢ e | & | 328 | W
TKK-57 | 2244 i 2362 i 57 i 60 2362 © 2480 i 60 i 63 i 2480 i 2598 : 63 i 66 : 90 | 3543 | %
TKK-65* | 2362 | 2480 | 60 | 63 2480 1 2598 ¢ 63 i 66 2508 i 2717 i 66 i 69 i 90 i 3543 i W’
TKK-65 | 2559 i 2677 | 65 | 68 2677 ¢ 2795 ¢ 68 i 71 2795 ¢ 2913 o7 i 74 i o900 i 3563 W
2677 © 281 f 68 i 714 2811 1 20w b 74 bo7a7 b9 P o307 b o7a7 78 o100 o393 v
f283%5 L2964 ¢ 72 i 753 2969 i 3094 i 754 ¢ 786 ¢ 3008 ¢ 328 ¢ 787 ¢ 8 i 100 i 3937 i 1
TKK-77 © 3031 © 3165 | 77 i 804 3165 ¢ 3295 ¢ 804 | 837 | 3295 i 345 i 837 i & i 100 i 3937 i 1
TKK-82 | 328 | 3362 | & | 854 3362 © 3492 i 854 i 887 i 349 i 362 i 887 ¢ 9 i 100 | 397 | 1
TKK-86 @ 3386 | 3519 | 8 | 894 350 1 3650 ¢ 894 ¢ 927 3650 ¢ 3780 ¢ 927 ¢ 9% i 100 i 3937 i 1
{3543 0 3700 ¢ 90 i 94 3701 ¢ 385 ¢ 94 i 98 i 388 : 4016 i 98 i 102 i 15 i 458 i 1
TKK-96 | 3780 | 3937 | 96 i 100 ¢ 3937 ¢ 4094 f 100 ¢ 104 i 4094 P 4252 ¢ 104 i 108 ¢ 15 i 458 i1

TKK-19
TKK-20
TKK-22

*1re. expander KS-35
*2 re. expander KS-40
*3re. expander KS-52
*4 re. expander KS-60
*5 re. expander KS-68

Dostepne dtugosci rolek Rolki “butelkowe”

DEUGOSC ROLEK GRUBOSC DNA SITOWEGO
[INCH] [MMm] [INCH] [Mm]
1,574 40 1/2" - 3/4" 12-19

ROLKI

2362 60 718" -1l 2-3 Dla rozwalcéwek KS i PZ dostepne sa specjalne

3149 80 13/8" - 13/4" 35-45 rolki “butelkowe”, ktérych ksztatt redukuje
: efektywna dtugosé rozwalcowywania

o 0| m| >

3,937 100 17/8" - 21/4" 48 - 58
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Rozwalcowki kottowe z serii Ks

Rozwalcowki z trzema rolkami walcujacymi i z trzema rolkami
kielichujacymi. Jej konstrukcja pozwala na jednoczesne
rozwalcowywanie i kielichowanie rur podczas remontéw jak i
podczas montazu nowych urzadzen: kottéw wodnych, parowych,
ptomienicowych, ogrzewaczy powietrza itp. Rozwalcéwki z 6 rolkami
walcujacymi i 3 kielichujacymi oraz dodatkowe komplety krétkich
trzpieni sa dostepne na zamdwienie.

RURA ROZWALCOWKA ROLKI TRZPIEN - KROTKIETRZPIENEE |
wm L ZAKRES | ZAKRES y y » DR
£ SCIANKA WALCOWANIA | WALCOWANIA DEUGOSC INNE DEUGOSC DEUGOSCE TRZPIENIA
ZEWNETRZNA ¢ NR INCGH] © [vM] NR DLUGOSCI:  NR NR

[INCH] | [MM] | [BWG] MIN | MAX | MIN | MAX [INCH] | [MM] ROLEK [INCH] : [Mm] [INCH] : [MM] : [INCH] ; [MM]
] 1 %2540 L 9N (KS19: 075 £087 ¢ 19 i 22 : RRI2RK5 | 165 | 42 A i TKI9 | 768 195 - - - 12 i 127 i
7T 1394 K200 079 (091 1 20 ¢ 23 : RRIZRKS | 165 | &2 A i TK0 @ 768 : 195 | - - Y

7 KS22: 087 : 098 i 2 : 25 : RRIRKS : 165 : 42 A i TK2 0 768 i 195 | - - TP REY,

9 KS-23 : 091 1,02 23 26 RR13RK6 1,65 42 A TK23 7,68 195 - - - 12 12,7

3 3 . 10 KS-24: 094 : 106 : 24 . 27 : RRI3RK6 : 165 : 42 A TK2 768 i 195 | - - Y
Sty 375 0 M3 KS25 0 098 1 100 ¢ 25 28 | RRI3RKG | 165 | 42 A i TK5 768 : 195 | - - TRy,
: : . 94 (KS-26 102 ¢ 104 i 26 ¢ 29 : RRI3RKG 165 i 42 A i TK6 768 i 195 @ - - Y,

1415 P KS-27 0 106 © 118 © 27 30 : RRISRK7 i 165 i 42 A TK7 787 200 ¢ - - - i g

16 iKS28: 110 : 126 : 28 : 32 : RRI6RK8 : 165 : 42 BC : TK28 : 1024 : 260 :TKK28: 689 : 175 : 3/4 i 190

710 PKS29: 114 i 130 © 29 : 33 | RRI6RK8 | 165 : 42 BC : TK29 | 1024 i 260 :TKK29: 689 : 175 : 3/4 i 190 :
10-2 KS30: 118 : 134 : 30 : 34 : RRI6RK8 : 165 : 4 : BC : TK30 : 1024 : 260 :TKK30: 689 : 175 i 3/4 i 190 :
124 iKS-32: 126 © 142 i 32 : 36 : RRIRK9 i 165 : 4 : BC : TK32 : 1024 : 260 :TKK32: 689 | 175 i 3/4 i 190 :
1320 KS-33: 199 : 149 i 33 : 38 :RP33RR33: 165 : 4 : BC : TK33 : 1141 : 290 :TKK33: 712 : 181 : 3/4 i 190 :
: ; {89 (KS35: 138 i 161 : 35 i 4 RR2IRK35: 165 i 4 : BC : TK37 i 1220 : 310 iTKK37: 740 : 188 | 3/4 i 190 :
D304 L aas5 C 102 KS-37 0 146 ¢ 169 | 37 © 43  RRZRKID: 165 | 42 : BC | TK37 | 1220 | 310 (TKK37: 740 188 | 3/4 | 190 |
5 : {118 iKS-39: 153 i 177 i 39 i 45 RR4ORK&O: 165 i 42 : BC i TK37 i 1220 i 310 iTKK37: 740 i 188 : 3/4 i 190 :
7-9 (KS-40: 157 : 181 i 40 : 46 :RR4ORK&O: 197 : 50 : ABCD : TK&2 : 1220 i 310 :TKK&2: 807 : 205 : 3/4 : 190 :
1013 PKS-420 165 : 189 i 42 : 48 : RR23RK11: 197 : 50 : ABCD: TK&2 : 1220 i 310 :TKK&2: 807 | 205 : 3/4 : 190 :

S11/2 3810

2 5080

12-14 KS-44 : 173 197 bt 50 : RR23RK11: 197 50 : ABCD : TK&& @ 1220 i 310 :TKK44: 8,07 205 3/4 19,0

KS-47 : 1,85 213 47 54 RR24RK12 i 1,97 50 : ABCD : TK47 @ 1331 338 TKK47: 858 218 3/4 190
21/4 5715 10-13 KS-49 : 193 : 220 49 56 : RR24RK12 @ 197 50 : ABCD : TK&49 : 1331 338 (TKK&49: 858 218 3/4 19,0
] : i 1416 1 KS-52 1 2,05 © 232 52 59 : RR25RK13 @ 197 50 : ABCD : TK49 : 1331 338 (TKK&49: 858 218 3/4 19,0
212 6350 8-13 KS-54 : 213 2,k 54 62 : RR26RK14 : 197 50 : ABCD : TKS54 : 1476 @ 375 :TKKS5&4:@ 9,06 230 3/4 19,0

] 12-16 KS-57 : 224 © 2,60 57 66 : RR27RK15 : 197 50 { ABCD : TK57 : 1555 i 395 :TKKS57: 925 235 3[4 19,0
23/4 69,85 -1 KS-60 : 236 2,72 60 69 : RR28RK16 : 197 50 : ABCD @ TK57 : 1555 i 395 :TKKS57: 925 235 3/4 19,0
] 7-8 KS-65: 256 @ 291 65 74 RR29RK17 © 1,97 50 : ABCD : TK65 : 1555 i 395 :TKK65:@ 925 235 3/4 190 :
B 10-14 KS-68 : 268 : 3,07 68 78 : RR30RK18 : 197 50 :{ ABCD : TK72 : 16,73 | 425 :TKK72:@ 10,04 @ 255 1 254
i 8255 71 KS-72 : 283 : 323 72 82 : RR31RK19 : 197 50 :{ ABCD : TK72 : 16,73 | 425 :TKK72:@ 10,04 @ 255 1 254

3§ 7620

3k 5 8255 i 1516 : KS-77 : 303 i 343 : 77 i 8 (RR32RK20: 197 : 50 : ABCD : TK7Z7 : 1673 : 425 :TKKT7: 10,04 i 255 1 B4
£31/2 8890 : 1013 :KS-82: 323 : 362 i 8 : 92 :RR33RK21: 197 : 50 : ABCD : TK82 : 1673 : 425 :TKK82: 10,04 : 255 1 B4
§33/4 i 9525 © 812 iKS-86: 339 : 378 i 8 : 96 :RR34RK22: 197 : 50 : ABCD : TK86 : 1673 : 425 :TKK86: 10,04 : 255 1 B4
] 4 1otg0 9-12 %KS-90 356 i 402 i 90 i 102 i RR34RK22: 197 i 50 : ABCD : TK90 : 19,09 : 485 :TKK90: 10,83 : 275 1 254

: i 16 iKS-96: 378 : 425 : 96 : 108 :RR35RK23: 197 : 50 : ABCD : TK96 : 1909 : 485 :TKK96: 1083 : 275 1 B4
PRZYKEADY ZAMOWIENIA

KS-5450 - rozwalcowka KS-54 z rolkami 50 mm
KS-5460 - rozwalcowka KS-54 z rolkami 60 mm

INNE DEUGOSCI ROLEK
A=40 mm | 1,574
B=60 mm | 2,362

C=90 mm| 3,149

D =100 mm | 3,937
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Rozwalcowki kottowe z serii PZ

Rozwalcéwka z trzema rolkami walcujacymi. Znajduje zastosowanie i
przy rozwalcowywaniu rur podczas remontdw jak i podczas montazu ——
nowych urzadzen: kottéw wodnych, parowych, ptomienicowych,

ogrzewaczy powietrza itp. Rozwalcéwki z 4, 5 i 7 rolkami walcujacymi

oraz dodatkowe komplety krétkich trzpieni sa dostepne na zaméwienie.

RURA ROZWALCOWKA ROLKI TRZPIEN . KROTKIETRZPIENIE |

il ESCIANKA WAiﬁgstASNIA WA@S;EASNIA DLUGOSC INNE DEUGOSC DEUGOSC rfgﬁ?ﬁm
ZEWNETRZNA NR INCGH] © [wM] NR DLUGOSCI:  NR NR

[INCH] : [MM] | [BWG] MIN | MAX | MIN  MAX e [MM] : [INCH] [MM] : [INCH] : [INCH] : [MM]

T2 P19 075 0 08 © 19 i 22 [ RR2Z: 4 1654 0 A TKI9 i 195 : 7677 i - - - w7 ip

DR T ez o 0% w0 B RRZ. &2 16k A TK20 . 208 8189 | - - -7 iap

24 PPZ22: 087 : 098 . 2 i 25 [ RRZ: 42 1654 0 A TKZ2 i 20 : 8661 i - - - w7 p

16 PZ23: 091 : 102 . 23 . 26 | RRI3: & 1564 0 A TK23 . 220 | 8661 | - - -7 ap

B e om0 2 | 2 RRB . &2 iser | A Tk 20 | g6l | - - -7 ip

6 i PZ25: 098 © 14 . 25 i 28  RRI3 . 4 165% : A TK25 . 20 : 8661 i - - -7 ap

194 iPZ26: 102 © 104 0 26 ;29 [ RR1B: 42 1654 0 A TK26 i 220 : 8661 i - - - w7 ip

/A © 375 0 17 Pz 106 ¢ 18 ¢ 27 30  RRIS . 4 ;165 : A TK2Z © 20 : 8661 i - - -7 ap

16 iPz28: 100 : 126 i 28 i 3 | RRI6 . 42 165 : BC : TK28 i 285 11220 - - - 190§ 34

7N PZ29 0 4 ¢ 134 i 29 ¢ 33 RRI6 . 4 165 : BC : TK29 © 285 11220 - - - 190 ¢ 34

o PR B 138 30 3 RR6 @ 165 BC TR | 285 naw - - - 190§ 34

1396 (PZ-32: 126 : 14 . 32 © 36 | RRW . 42 1654 . BC  TK32 i 260 110236 - - - 190§ 34

13-20 : PZ-33 © 199 149 33 38 RP33 42 1,65 BC TK33 @ 290 11,41 : TKK33 : 181,00 : 712 19,0 3[4
8-9 PZ-35 : 138 1,61 35 4 RR21 42 1,654 BC TK37 310 12,205 : TKK37 : 188,00 : 7402 : 19,0 3[4
1-3/4 i 4445 ¢ 10-16 i PZ-37 i 146 1,69 37 43 RR22 42 1,654 BC TK37 310 @ 12,205 : TKK37 : 188,00 : 7402 : 19,0 3/4
12-18 : PZ-39 : 153 177 39 45 RR40 42 1,654 BC TK37 310 @ 12,205 : TKK37 : 188,00 : 7402 : 19,0 3[4
7-10 : PZ-40 : 157 181 40 46 RR40 50 1969 : ABCD : TK&2 310§ 12,205 : TKK&42 : 205,00 : 8,071 19,0 3[4
1-12 : PZ-42 : 1,65 1,89 42 48 RR23 50 1969 : ABCD : TK&2 310§ 12,205 : TKK&42 : 205,00 : 8,071 19,0 3[4

’ 2080 13-15 : PZ-44 : 173 197 bt 50 RR23 50 1969 : ABCD : TK&& @ 310 : 12,205 : TKK&4 : 205,00 : 8,071 19,0 3[4
16 PZ-47 : 1,85 213 47 54 RR24 50 1969 : ABCD : TK&47 338 13307 : TKK47 : 218,00 : 8,583 : 19,0 3[4

10-12 : PZ-49 : 193 2,20 49 56 RR24 50 1969 : ABCD : TK49 @ 338 : 13307 : TKK49: 218,00 : 8,583 : 19,0 3/4

2 1 siis 14-16 : PZ-52 : 2,05 232 52 59 RR25 50 1969 : ABCD : TK49 @ 338 : 13307 : TKK49 : 218,00 : 8583 : 19,0 3/4
24/2 | 6350 1-12 : PZ-54 : 213 2,44 54 62 RR26 50 1969 : ABCD : TKS54 375 i 14,764 : TKKS& : 230,00 : 9,055 : 19,0 3[4

1316 : PZ-57 : 224 2,60 57 66 RR27 50 1969 : ABCD : TK57 395 1 15551 @ TKK57 : 235,00 : 9,252 : 19,0 3/4
2-3/4 i 69,85 7-11 : PZ-60 : 236 2,72 60 69 RR28 50 1969 : ABCD : TK57 395 & 15551 : TKK57 : 235,00 : 9,252 : 19,0 3/4

3 . 7-11 : PZ-65 : 256 291 65 74 RR29 50 1969 : ABCD : TK65 : 395 : 15551 : TKK65 : 23500 : 9,252 : 19,0 3/4
3 ' 12-13 : PZ-68 : 2,68 3,07 68 78 RR30 50 1969 : ABCD : TK72 425 116,732 : TKK72 : 255,00 : 10,039 : 25,40 1
-2 PZ12 ¢ 2,83 323 72 82 RR31 50 1969 : ABCD : TK72 425 116,732 : TKK72 : 255,00 : 10,039 : 2540 1
13-16 : PZ-77 : 3,03 343 77 87 RR32 50 1969 : ABCD : TK77 425 116,732 : TKK77 : 255,00 : 10,039 : 2540 1
3-1/2 i 8890 : 10-16 : PZ-82 i 323 3,62 82 92 RR33 50 1969 : ABCD : TK82 : 425 : 16,732 : TKK82 : 255,00 : 10,039 : 2540 1
3-3/4 i 9525 7-12 : PZ-86 : 3,39 3,78 86 96 RR34 50 1969 : ABCD : TK86 : 425 : 16,732 : TKK86 : 255,00 : 10,039 : 2540 1
8-12 1 PZ-90 : 354 4,02 90 102 : RR34 50 1969 : ABCD : TK90 : 485 : 19,094 : TKK90 : 275,00 : 10,827 : 2540 1

13-16 : PZ-96 : 3,78 4,25 96 108 : RR35 50 1969 : ABCD : TK96 :@ 485 : 19,094 : TKK96 : 275,00 : 10,827 : 2540 1

3-1/4 i 8255

4 101,60

PRZYKEADY ZAMOWIENIA
PZ-5450 - rozwalcéwka PZ-54 z rolkami 50 mm
PZ-5460 - rozwalcéwka PZ-54 z rolkami 60 mm

INNE DEUGOSCI ROLEK
A=40 mm | 1,574
B=60 mm | 2,362
C=90mm| 3,149

D =100 mm | 3,937
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Rozwalcowki kottowe z serii P2

Rozwalcowki samoposuwne z trzema rolkami walcujacymi. Doskonate
narzedzie przy rozwalcowywaniu rur podczas remontéw jak i

podczas montazu nowych urzadzen: kottéw wodnych, parowych,
ptomienicowych, ogrzewaczy powietrza itp. Rozwalcéwki dostepne sg z
rolkami 60 i 80 mm.

Rozwalcowki z 4, 5 rolkami, z rolkami dtuzszymi lub o wiekszym zasiegu
sg dostepne na specjalne zamoéwienie.

RURA ROZWALCOWKA ROLKI ;

SRED. ZEWNETRZNA © SCIANKA " ZAKRES[\II\'(‘ACLIE]OWANIA ZAKRES \;\’(AAALA(]ZOWANIA . DEUGOSE T : KWADRAT TRZPIENIA
[INCH] [MM] [BWG] MIN MAX MIN MAX [MM] [INCH] [INCH] [MM]
11/4" 317 16 P2-280 1100 1299 27.80 33.00 998 60 2,362 T-290 112" 127

el P2-290 1140 1330 28.80 34.00 1048 60 2,362 T-290 12" 127
1-1/2" 381 10-12 P2-300 1173 1337 29.80 35.00 1089 60 2,362 T-290 12" 127
13-16 P2-320 1251 1.456 31.80 37.00 143 60 2,362 T-320 112" 127
B 8-9 P2-350 1370 1614 34.80 41.00 RR21A 60 2,362 T-370 34" 19
1l el 10-16 P2-370 1.448 1.692 36.80 43.00 RR22A 60 2,362 T-370 34" 19
7-10 P2-400 1.566 181 39.80 46.00 RR40A 60 2,362 T-420 34" 19
., 1-12 P2-420 1.645 1.889 41.80 48.00 RR23A 60 2,362 T-420 3/ 19
’ 08 13-15 P2-440 1724 1.968 43.80 50.00 RR23A 60 2,362 T-440 34" 19
16 P2-470 1.842 2125 46.80 54.00 RR24A 60 2,362 T-470 34" 19
) 10-12 P2-490 1.921 2204 48.80 56.00 RR24A 60 2,362 T-490 34" 19
zle 7 14-16 P2-520 2.039 2332 51.80 59.00 RR25A 60 2,362 T-490 34" 19
. 11-12 P2-540 2118 2.440 53.80 62.00 RR26A 60 2,362 T-540 34" 19
21 030 13-16 P2-570 2236 2.598 56.80 66.00 RR27A 60 2,362 T-570 34" 19
2-3/4" 69.8 7-n P2-600 2.354 2.716 59.80 69.00 RR28A 60 2,362 T-570 34" 19
) 711 P2-650 2.551 2.952 64.80 74.00 RR29A 60 2,362 T-650 34" 19
’ o2 13-15 P2-680 2.669 3.070 67.80 78.00 RR30A 60 2,362 T-720 1" 254
) 7-12 P2-720 2,834 3,228 72,00 82,00 RR31A 60 2,362 T-720 1" 254
S 8299 13-16 P2-770 3,030 3,430 77,00 87,00 RR32A 60 2,362 T-770 1" 254
31/2" 88.9 10-16 P2-820 3228 3,622 82,00 92,00 RR33A 60 2,362 T-820 1" 254
3-3/4" 9525 7-12 P2-860 3,385 3,779 86,00 96,00 RR34A 60 2,362 T-860 1" 254
) 8-12 P2-900 3,543 4,015 90,00 102,00 RR34A 60 2,362 T-900 1" 254
‘ 1016 13-16 P2-960 3,779 4,409 96,00 108,00 RR35A 60 2,362 T-960 1" 254
PRZYKEADY ZAMOWIENIA

P2-420 - zwykta rozwalcéwka z rolkami 60 mm
P2-420/80 - rozwalcéwka z rolkami 80 mm
P2-420/80+3” - rozwalcdwka z rolkami 80 mm i przedtuzona o 3”
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Rozwalcowki kielchujace do rur w kottach

Rozwalcowki z trzema rolkami walcujacymi i z trzema rolkami
kielichujacymi oraz obudowa oporowa. Zastosowanie obudowy
pozwala na regulacje dtugosci kielicha oraz pozwala na zabezpieczenie
przed zbyt gtebokim wciaganiem sie korpusu do rury. Jej konstrukcja
pozwala na jednoczesne rozwalcowywanie i kielichowanie rur podczas
remontow jak i podczas montazu nowych urzadzen: kottéw wodnych,
parowych, ptomienicowych, ogrzewaczy powietrza itp. Rozwalcowki z 6
rolkami walcujacymi i 3 kielichujgcymi sg dostepne na zamdwienie.

RURA ROZWALCOWKA §
SRED. ZEWNETRZNA SCIANKA ‘R ZAKRES[I"KIACLIE]OWAN'A ZAKRES‘E‘,(%OWANN ROLKI : TRZPIEN : T'é';gITE':IEE ;  CADRATTRZPENR
[INCH] (M) [Bwel MIN MAX MIN MAX § § [INCH] M)
2 50,8 10-14 FTKS-508 1,653 1,889 41,99 4798 i RR23RKM TF-42 TFKK-42 3/4 19
2-1/2 635 10-14 FTKS-635 2125 2,440 53,98 61,98 : RR25RK14 TF-54 TFKK-54 3/4 19
3 762 10-14 FTKS-762 2,559 2,952 65,00 7498  RR29RK17 TF-65 TFKK-65 3/4 19

Rozwalcowki samoposuwne do rur w kottach

Rozwalcowki samoposuwne z trzema rolkami walcujacymi i obudowa
oporowa umozliwiajaca regulacje dtugosci walcowania od 10 mm -
do 25 mm. Doskonate narzedzie przy rozwalcowywaniu rur podczas

remontéw jak i podczas montazu nowych urzadzen: kottéw wodnych,

parowych, ptomienicowych, ogrzewaczy powietrza itp. Rozwalcowki z 4,

5i 7 rolkami walcujacymi dostepne na specjalne zamdwienie.

RURA ROZWALCOWKA i
] , i ZAKRES WALCOWANIA i ZAKRESWALCOWANIA q KROTKE | KWADRAT TRZPIENIA
SRED. ZEWNETRZNA SCIANKA \R : [INCH] M) i ROLKI : TRZPIEN | TRZPIENIE
[INCH] [MM] [BWG] MIN MAX MIN MAX 5 5 [INCH] [MM]
2 50,8 10-14 FTPZ-508 1,653 1,889 41,99 4798 RR23 TK-42 TKK-42 3/4 19
2-1)2 63,5 10-14 FTPZ-635 2125 2,440 53,98 61,98 RR25 TK-54 TKK-54 3[4 19
3 76,2 10-14 FTPZ-762 2,559 2,952 65,00 74,98 RR29 TK-65 TKK-65 3[4 19
7 . e - .
Rozwalcowki samposuwne wywijajaco-dowalcowujace
Rozwalcéwka samoposuwna wykonujaca trzy operacje w jednym cyklu:
rozwalcowanie réwnolegte, wywijanie i dowalcowanie rury. Stuzy do
napraw i produkgji kottéw ptomienicowych.
Uwaga! Rura, w celu wykonania wtasciwego, wywiniecia powinna
wystawac doktadnie 4,8 mm.
RURA ROZWALCOWKA i 1
e . : © ZAKRES INRES ROLKI . KIWADRAT TRZPIENIA:
i SRED. ZEWNETRZNA :  SCIANKA : \R WALCOWANIA [INCH]: WALCOWANIA [MM] © ROLKI L WYWINACE PILOT : TRZPIEN ]
[NCH © [MmM] | [BWG] MIN © MAX  MIN  MAX 5 5 5 [INCH]  [MM]
10 £41633-00 1700 i 1907 432 484 R-42811 BR-41631-10 P-41701-10 M-42157 : 34 19
. e n 41633-00 1,700 1,907 43,2 48,4 R-42811 BR-41631-11 P-41701-11 M-42157 3/4 19
' 12 41633-00 1,700 1,907 432 48,4 R-42811 BR-41631-12 P-41701-12 M-42157 3/4 19
3 £41633-00 1700 : 1907 432 484 R-42811 BR-41631-13 P-41701-13 M-42157 34 19
10 41634-00 2,200 2,460 559 62,6 R-41673 BR-41651-10 P-41702-10 M-42158 3/4 19
212 - n 41634-00 2,200 2,460 55,9 62,6 R-41673 BR-41651-11 P-41702-11 M-42158 3[4 19
' 12 41634-00 2,200 2,460 55,9 62,6 R-41673 BR-41651-12 P-41702-12 M-42158 3/4 19
13 41634-00 2,200 2,460 55,9 62,6 R-41673 BR-41651-13 P-41702-13 M-42158 3/4 19
: 10 41359-00 2,700 2,890 68,6 757 R-41676 BR-41666-10 P-1703-10 M-42159 1 254
3 76,2 n 41359-00 2,700 2,890 68,6 757 R-41676 BR-41666-11 P-41703-11 M-42159 1 254
] 12 41359-00 2,700 2,890 68,6 75,7 R-41676 BR-41666-12 P-41703-12 M-42159 1 254
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Rozwalcowki stozkowe typu Colins

Rozwalcéwki typu Colins to stozkowe, samoposuwne rozwalcéwki
uzywane do cienkich den sitwowych. Wykonuja rozwalcowanie
stozkowe i niewielki kielich na koricu rury jednoczesnie.

RURA ROZWALCOWKA §
SRED. ZEWNETRZNA SCIANKA " §WALCOZVCXE|E:[|NCH] WALCéC\Ili\ﬁ\IEI?-\[MMlg ROLKI : TREPIEN KWADRATTRZPIENTA
[INCH] [MM] [BWG] MIN MAX MIN MAX § [INCH] [MM]
16-17 CBTE-10 0352 ; 0435 : 894 i 1105 RS-13 MS-22 3/8 9,52
" 1210 18-19 CBTE-11 0382 : 0465 : 970 11,81 RS-13 Ms-23 3/8 9,52
14 CBTE-13 0438 : 0521 : M2 i 1323 RS-14 MS-24 3/8 9,52
5/8 15,88 15-17 CBTE-15 0462 : 0566 : 173 : 1437 RS-15 MS-25 3/8 9,52
1819 CBTE-17 0490 : 0620 ; 1244 i 1574 RS-15 MS-26 3/8 9,52
10 CBTE-15 0462 : 0566 : 173 : 1437 RS-15 MS-25 3/8 9,52
112 CBTE-17 0490 : 0620 ; 1244 i 1574 RS-15 MS-26 3/8 9,52
3/4 19,05 1315 CBTE-19 0538 : 0688 : 1366 ; 1747 RS-16 MS-26 3/8 9,52
16-17 CBTE-21 059 : 0752 : 1513 i 1910 RS-17 MSs-27 3/8 9,52
1819 CBTE-22 0620 ; 0776 © 1575 ; 1971 RS-18 ms-27 3/8 9,52
1 CBTE-21 059 : 0752 : 1513 i 1910 RS-17 MS-27 3/8 9,52
) CBTE-22 0620 : 0776 i 1575 ;i 197 RS-18 Ms-27 3/8 9,52
s na 13-14 CBTE-23 0650 : 0806 ; 1651 ; 2047 RS-19 MS-27 3/8 9,52
15-17 CBTE-24 0710 0866 ; 1803 : 21,99 RS-19 Ms-28 112 12,70
9 CBTE-23 0,650 ; 0806 : 1651 ; 2047 RS-19 MS-27 3/8 9,52
10-1 CBTE-24 0710 © 0866 ; 1803 : 21,99 RS-19 Ms-28 112 12,70
1 25,40 12-13 CBTE-25 0760 i 0916 : 1930 : 2326 RS-20 MS-28 112 12,70
1416 CBTE-26 0812 © 0968 ; 2062 : 2458 RS-21 Ms-28 112 12,70
1718 CBTE-27 0861 : 1018 ; 2188 : 2585 RS-22 MS-28 112 12,70
12 CBTE-27 0862 : 1018 . 2189 i 2585 RS-22 Ms-28 112 12,70
s 208 1317 CBTE-29 0890 : 1173 i 2260 ; 29,80 RS-24 MS-29 112 12,70
9-12 CBTE-29 0890 : 1173 i 2260 ; 29,80 RS-24 MS-29 112 12,70
i W 13-16 CBTE-30 10016 0 1291 § 2580 3280 RS-25 MS-29 112 12,70
13/8 34,93 13 CBTE-31 1150 § 1398 2920 3550 RS-26 MS-29 112 12,70
1102 3810 112 CBTE-31 M50 1398 i 2920 © 3550 RS-26 MS-29 112 12,70
1172 38,10 1316 CBTE-32 124 G 1524 3235 § 3870 RS-26 MS-30 3/4 19,05
15/8 41,28 1113 CBTE-33 1336 1586 ; 3393 4028 RS-27 MS-30 3/4 19,05
13/4 44,45 113 CBTE-36 1462 172 3713 4348 Rs-28 MS-30 3/4 19,05
17/8 4763 113 CBTE-40 1600 ; 1850 G 4064 : 46,99 RS-29 MS-31 3/4 19,05
2 50,80 1113 CBTE-44 1260 974 i 4378 504 RS-30 MS-31 3/4 19,05
21/8 53,98 113 CBTE-52 1850 © 2100 4699 i 5334 RS-31 MS-31 3/4 19,05
21/4 5715 1113 CBTE-56 1980 © 2230 : 5028 i 56,64 RS-31 MS-32 1 25,40
21/2 63,50 1113 CBTE-65 2230 2480 : 5664 ; 63,00 RS-32 MS-32 1 25,40
23/4 69,85 1113 CBTE-66 2480 2730 i 6300 ; 6935 RS-33 MS-32 1 25,40
3 76,20 10-13 CBTE-68 2690 : 3023 ; 6833 : 7678 RS-33 MS-33 1 25,40
31/4 82,55 10-13 CBTE-70 2940 3273 i 7467 © 8313 RS-34 MS-33 1 25,40
31/2 88,90 10-13 CBTE-80 3190 3523 81,02 : 8948 RS-35 MS-33 1 25,40
33/4 95,25 9-13 CBTE-84 3412 0 3745 § 8666 9512 RS-34 MS-35 1 25,40
4 101,60 9-13 CBTE-90 3661 © 3995 : 9300 : 10147 RS-35 MS-35 1 25,40
41)2 114,30 9-13 CBTE-100 4161 0 4449 10570 113,00 RS-36 MS-35 1 25,40
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Rozwalcarka pneumatyczna K20

Naped pneumatyczny K20 stuzy do szybkiego, doktadnego a zarazem
wygodnego rozwalcowywania rur o niewielkich Srednicach (6,3 do 12,7
mm). Cecha wyrdzniajaca jest mechanizm automatycznej zmiany kierunku
obrotéw: narzedzie, po rozwalcowaniu $cianek do zadanej wartosci zmienia
automatycznie kierunek obrotéw i samoczynnie wykreca sie z rury. Caty
proces przebiega bardzo szybko i pozwala na wydajna prace z wieloma
rurami. Narzedzia K20 sg dostepne w wersjach 500, 1800 i 2500 obr/min
(wymagana wartos¢ nalezy dopasowac do $rednicy rur). Wszystkie modele
dostarczane sa w wygodnej walizce wraz z instrukcjg obstugi.

$REDAI?I’;-\CK/-\S.RURY (‘fé%ﬁ MIN. MOMENT ~  MAKS. MOMENT WAGA DEUGOSC  :ZUZYCIE POWIETRZA§ g UCHWYT
C[INCH] | [MM] . [RPM] | [IN.BS]: [NM] | [NABS]  [NM] | [tBS] | [KG] | [NCH] = [MM] | [CFM] | [UmN] | £ SD. i OPT.
K20-550 : 1/2" 127 550 i 0166 : 0226 : 625 : 847 i 264 12 8,62 219 7 480 3/8" i 14 i o3fe
| K20-1800 | 3/8' 95 1800 0166 i 0226 i 225 i 305 | 242 10 807 : 205 7 480 3/8" i o14 i o3fe
K20-2500 : 1/4" 63 2500 i 0166 : 0226 : 0,66 0,9 229 10 807 : 205 17 480 3/8" i 14 i 38

Rozwalcarka pneumatyczna K50 Push&Pull

Napedy pneumatyczne z serii K50 stuza do rozwalcowywania rur

w wymiennikach ciepta, kondensatorach, chtodnicach i innych
urzadzeniach rurowych.

Posiadaja wbudowany mechanizm kontroli momentu obrotowego,
ktdry wytacza obroty maszyny po osiagnieciu wtasciwego
rozwalcowania. Pozwala to unikaé zaréwno niedowalcowania jak i
przewalcowania, gtéwnych przyczyn nieszczelnosci.

Obudowa maszyny wykonana jest z lekkiego aluminium.

AK50 AUTOMATYCZNA ROZWALCARKA DO RUR

AK50 to zautomatyzowana wersja napedu K50.

Dodatkowe funkcje pozwalaja na:

) automatyczny start maszyny kiedy rozwalcéwka zostanie wtozona do rury

} samoczynna zmiane kierunku obrotéw po osiagnieciu okreslonych obcigzen

)} automatyczne zatrzymanie kiedy narzedzie jest wyciagane z rury

) opcja NS - mechanizm opdznienia automatycznie uruchamia maszyn po
zdefiniowanym czasie od zakoniczenia poprzedniego walcowania

) opcja L - automatyczne podawanie smaru do rozwalcoéwki

MAKSkSU';E{DN'CA c‘;“’%‘ﬁ MIN. MOMENT MAKS. MOMENT WAGA DEUGOSC Pé%gTﬁLEZA 'g UCHWYT

[NCH] | [MM] © [RPM] : [INLBS]: [NM] :[IN.BS]: [NM] : [LBS] : [KG] : [INCH] . [Mm] : [CFM] : [L/MIN] | £ STD. : OPT.

K50-1250 3/ 19 1250 i 1400 i 158 : 108 | 1220 i 105 : 476 : 121/4" i 30 60 1700 i 3/8" i 3/8" i 1/2"

i AUTOK50-1250 : 3/4" 19 1250 1400 i 158 ¢ 108 ¢ 1220 : 105 : 476 G 121/4" i 31 60 : 1700 i 3/8" i 3/8" i 1/
{ K50-600 1" 24 G 485 1 2200 i 249 ¢ 193 i 2181 i 105 i 476 i 121/4" i 311 60 : 1700 i 3/8" i 3/8" i 1/
i AUTOK50-600 : 1’ B4 G485 1 200 i 249 ¢ 193 i 2181 i 105 i 476 : R21/4 i 311 60 : 1700 i 3/8" i 3/8" i 1/
£ K50-400 T4 5 317 0 400 ¢ 4415 500 318 ¢ 3600 ¢ 105 476  121/4 i 311 60 : 1700 : 3/8" : 38" i 1/2’
¢ AUTOK50-500 © 11/4 i 317 © 400 : 4415 : 500 : 318 : 3600 : 105 i 476 : 21/4" i 30 60 : 1700 i 3/8" i 38" i [
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Rozwalcarka pneumatyczna K60

Napedy pneumatyczne z serii K60 stuza do rozwalcowywania rur

w wymiennikach ciepta, kondensatorach, chtodnicach i innych
urzadzeniach rurowych.

Posiadaja wbudowany mechanizm kontroli momentu obrotowego,
ktdéry wytacza obroty maszyny po osiagnieciu wtasciwego
rozwalcowania. Pozwala to unika¢ zaréwno niedowalcowania jak i
przewalcowania, gtéwnych przyczyn nieszczelnosci.

Obudowa maszyny wykonana jest z lekkiego aluminium.

AK60 AUTOMATYCZNA ROZWALCARKA DO RUR

AK60 to automatyczna wersja napedu K60.

Dodatkowe funkcje pozwalaja na:

)} automatyczny start maszyny kiedy rozwalcéwka zostanie wtozona do
rury

} samoczynna zmiane kierunku obrotéw po osiagnieciu okreslonych
obcigzen

) automatyczne zatrzymanie kiedy narzedzie jest wyciagane z rury

) opcja NS - mechanizm opdznienia automatycznie uruchamia maszyn
po zdefiniowanym czasie od zakoriczenia poprzedniego walcowania

) opcja L - automatyczne podawanie smaru do rozwalcowki

MAX ;EER?(N'CA (‘J"{g%\ﬁ MIN. SIA MAX. SIEA WAGA DEUGOSC PCZ)\LAJIZI:E('I(;:?EZA CADRAT UCHWYT
[INCH] i [MM] : [RPM] :[IN.LBS]: [NM] :[IN.LBS]: [NM] : [LBS] i [KG] : [INCH] : [MM] i [CFM] :[L/MIN] STD.  OPT.
K60-900 11/2" © 38] 756 47 6.4 30,7 6,6 2 12,25 18 457 1980 70 12" 1308,1/2% 3[4,1
AUTO K60-900 : 1-1/2" : 38] 756 47 6,4 30,7 46 27 12,25 18 457 1980 70 12" 038,112 % 3/4,1
K60-400 2 50,8 400 10,0 128 61,0 82,5 2 12,25 18 457 1980 70 3/4" 3/4,1 :3/8,1/2
AUTO K60-400 2" 50,8 400 10,0 128 61,0 825 27 12,25 18 457 1980 70 3/4" 34,1 13/8,12
K60-250 24/2" © 835 20 25,0 339 § 1000 i 1355 27 12,25 18 457 1980 70 3/4" 3/4,1 §3/8,1/2
AUTO K60-250 : 2-1/2" i 635 20 25,0 339 © 1000 : 1355 27 12,25 18 457 1980 70 3/4" 3/4,1 :3/8,1/2

URZADZENIA WSPOMAGAJACE PRACE K60

Auto K60 zamocowane na ramieniu K60 podtrzymywane balanserem linkowym.
Flexpander.
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Katowe rozwalcarkl do rur K70

Urzadzenia z serii K70 to nowoczesne, pneumatyczne, katowe rozwalcarki do rur. Ich
gtéwnym przeznaczeniem jest praca w szeroko pojetym przemysle kottowym. Napedzana
pod katem prostym gtowica predysponuje narzedzie do zastosowan w trudnych i ciezko
dostepnych miejscach, a regulowana sita rozwalcowywania pozwala na bardzo precyzyjna
prace przy rozwalcowywaniu rur w kottach wodnych, parowych i ptomienicowych oraz

w wielu innych urzadzeniach rurowych. Wszystkie narzedzia z serii K70 sa standardowo
wyposazone w obrotowy regulator mocy, a dzieki mozliwos$ci zastosowania opcjonalnego
regulatora w ksztatcie dZzwigni mozliwa staje sie ptynna regulacja momentu podczas pracy
urzadzenia.

K70 Z DODATKOWYMI AKCESORIAMI

A e o

Przektadnia katowa Przektadnia Przedtuzka
réownolegta
MAXiEEgN'CA c‘;\é%‘ﬁ MIN. SHA MAX. SIA WAGA DEUGOSC Wm’fgggﬁﬂ CHWYT
C M) DNCH] : [RPM] | [NM] [FTLBS] [NM] :[FTABSI: [KG] | [LBS] = [MM] [INCH] : [MM] : [INCH] = [MM] = [INCH] : . INC | OPT
K72-RT-90 : 101,6 4" 90 200 150 410 305 6,7 14,75 550 217 70 2,75 37 15 3[4 1", 3/4" =
EIGZ-LT-90 101,6 4" 90 200 150 410 305 6,7 14,75 550 21,7 70 2,75 37 15 3/ 1", 3/4" -

§K73-RT-190 63,5 25" 190 95 70 200 140 58 13,00 530 20, 65 2,60 28 1, 3/4" 34" 12"

K73-LT-190: 635 25" 190 95 70 200 140 58 13,00 530 20,1 65 2,60 28 Ix 34" 3y 12"

§K73-RT-280 571 225" 280 60 bt 140 104 58 13,00 530 20,1 65 2,60 28 Ix 34" 3/4" 112"

K73-LT-280: 571 225" 280 60 bt 140 104 58 13,00 530 20,1 65 2,60 28 X 34" 3/4" 112"

K73-RT-375: 50,8 2" 375 40 30 110 82 58 13,00 530 20,1 65 2,60 28 11 3[4 3[4 112"

§K73-LT-375 50,8 2" 375 40 30 110 82 58 13,00 530 20,1 65 2,60 28 11 34 34" 112" :
K75-RT-30 : 152,0 6" 30 120 90 1230 922 75 16,50 620 24,0 70 2,75 37 15 " 1 1-1/4"
K75-LT-30 : 152,0 6" 30 120 90 1230 922 75 16,50 620 24,0 70 2,75 37 15 s 1 1-1/4"
K75-RT-60 : 1270 5" 60 60 45 640 480 6,5 14,3 620 24,0 70 2,75 37 15 1 1 1-1/4"
K75-LT-60 : 1270 5" 60 60 45 640 480 6,5 143 620 24,0 70 2,75 37 15 1 1 1-1/4"

LT - dzwigniowy wigcznik powietrza; RT - obrotowy wigcznik powietrza

Katowe rozwalcarki do rur K77

Rozwalcarki pneumatyczne serii K77 charakteryzuja sie wzmocniona
konstrukcja oraz przetozeniami pozwalajacymi na rozwalcowywanie rur
o $rednicy do 203,5 mm. Pozostate cechy sa zgodne z cata serig K70.

MAXELRJ%)(N'CA (‘;\é%\'fv MIN. SIEA MAX. SIEA WAGA DEUGOSC WLSVS‘{([?;;T?,EZ UCHWYT

©[MM] | [INCH] | [RPM] | [NM] [FTLBS]: [NM] :[FTLBS]| [KG] | [LBS] | [MM] : [INCH] | [MM] : [INCH] i [MM] : [INCH] : C NG OPT
K77-RT-25: 2032 i 8" 25 710 f 532 11455 P 1075 ¢ 10 (1475 ¢ o552 © 2173 ¢ 190 | 4826 i 39 i 1535 " 12
CK7-LT-25 0 2032 8 25 710 f 532 11455 © 1075 ¢ 10 1475 P 552 © 2173 ¢ 190 (4826 ¢ 39 i 1535 A RIS RIra
§K77-RT-8 2032 i 8" 8 315 1 232 4300 | 3172 15 F 1475 1 552 12173 ¢ 190 ¢ 4826 1 39 | 1535 /A 12
§K77-|.T-s 2032 1 8 8 315 1 232 4300 ¢ 3172 5P 1475 1552 12173 ¢ 190 ¢ 4826 1 39 ¢ 1535 e 1

LT - dzwigniowy wiqcznik powietrza; RT - obrotowy wigcznik powietrza
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MultipleExpand AP-S2

Pneumatyczna, dwuwrzecionowa rozwalcarka do rur. Wyposazona
w mechanizm kontroli momentu obrotowego oraz regulowany
rozstaw wrzecion. Podobnie jak maszyna K20, kazde wrzeciono
posiada dziatajaca niezaleznie funkcje automatycznego wtaczania
obrotéw powrotnych. Jeden zawdr uruchamia i napedza oba
motory jednocze$nie, jednak rozwalcowywanie przebiega na obu
rozwalcdwkach niezaleznie.

Przeznaczona do rozwalcowywania wszystkich rodzajéw rur.

Gtowne zalety

} Podwdjna wydajnosé rozwalcowywania

)} Jednoczesne ale niezalezne procesy walcowania

)} Regulowany rozstaw rur 51 - 90 mm (2 - 3,54”)

) Funkcja kompencacji w wypadku niejednoczesnego powrotu
rozwalcowek

REGULOWANY ROZSTAW WRZECION

MultipleExpand napedzany

jest motorami L20, wybor ich
mocy definiuje zakres roboczy
urzadzenia.

Naped L20 jest jednostka z
rozwalcarki K20 - wszystkie cze$ci
sg zgodne.

MAX SREDNICA i WOLNE ZUZYCIE ” UCHWYT
MOTOR RURY* OBROTY 1l R POWIETRZA e RLiEDee UCHWYT OPCJONALNY

[NCH] : [MM] : [RPM] :[FTLBS]: [NM] :[FTLBS]: [NM] : [CFM] :[L/MIN]: [LBS] : [KG] : [INCH] : [MM] : [INCH] : [MM] : [INCH] : [Mm]
120-550 : 1/2 : 1270 © 550 © 066 : 0225 i 625 : 847 i 7 i 480 © 264 : 120 i 9409 : 2390 : 1/4 : 635 i 3/8 : 953
1201800 © 3/8 : 953 : 1800 : 0166 : 0205 : 225 : 3051 i 17 480 : 242 110 © 8858 : 250 i /4 : 635 . 3/8 © 953
1202500 i 1/4 © 635 © 2500 i 0166 : 0225 i 066 : 0895 : 17 : 480 : 229 i 104 : 8858 : 250 i 1/4 i 635 : 3/8 953
£ 1301000 - 3/4 1905 : 1000 : 1080 i 1580 © 1120 © 155 : 60 : 1700 1,0 : 495 13700 i 3500 © 38 . 95 © 12" i 270

* Podany zakres roboczy nalezy traktowac orientacyjnie. Wydajno$¢ narzedzia zalezy od materiatu oraz stanu technicznego obrabianych rur i den sitowych.

PRZYKEAD ZASTOSOWANIA
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MultipleExpand NAP-S4

Pneumatyczna, wielowrzecionowa rozwalcarka do rur. Wyposazona w
mechanizm kontroli momentu obrotowego oraz regulowany rozstaw
wrzecion. Podobnie jak maszyna K20, kazde wrzeciono posiada
dziatajaca niezaleznie funkcje automatycznego wtaczania obrotéw
powrotnych. Jeden zawdr uruchamia i napedza wszystkie motory
jednoczesnie, jednak rozwalcowywanie przebiega na wszystkich
rozwalcdwkach niezaleznie.

Przeznaczona do rozwalcowywania wszystkich rodzajéw rur.

Gtowne zalety

) Staty rozstaw rur

) Dostepne z réznymi ilosciami wrzecion - projektowane na zaméwienie

)} Zwielokrotniona wydajnos¢ rozwalcowywania ]

)} Jednoczesne, niezalezne procesy walcowania - I

)} Funkcja kompencacji w wypadku niejednoczesnego powrotu
rozwalcodwek
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MultipleExpand napedzany

jest motorami L20, wybér ich
mocy definiuje zakres roboczy
urzadzenia.

Naped L20 jest jednostka z
rozwalcarki K20 - wszystkie czesci
sg zgodne.

MAX SREDNICA* | WOLNE ZUZYCIE 9 UCHWYT
MOTOR RURY OBROTY MIN. SItA MAX. SIEA POWIETRZA WAGA DEUGOSC UCHWYT OPCJONALNY

INCH : MM RPM : FTLBS . NM : FTLBS : NM : CPM : L/MIN i LBS : KG : INCH : MM : INCH | MM : INCH : MM
120-550 : 1/2 : 1270 © 550 © 066 : 0225 i 625 : 8474 i 17 i 480 © 264 © 120 i 9409 : 2390 i 1/4 : 635 i 3/8 : 953
1201800 i 3/8 © 953 : 1800 : 0j66 : 0225 : 225 i 3051 i 17 : 480 © 242 : 100 : 8858 : 250 i 1/4 i 635 : 3/8 | 953
©120-2500 0 /4 © 635 © 2500 i 0766 : 0225 © 066 : 0895 i 17 : 480 : 229 i 104 : 8858 : 250 i 1/4 i 635 : 3/8 953

* Podany zakres roboczy nalezy traktowac orientacyjnie. Wydajno$¢ narzedzia zalezy od materiatu oraz stanu technicznego obrabianych rur i den sitowych.

MULTIPLEEXPAND PODCZAS PRACY
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FlexHolder - ramie przegubowe

Przegubowe ramie FlexHolder stuzy do utrzymywania narzedzi
we wiasciwej pozycji roboczej oraz absorbuje moment obrotowy
wytwarzany przez zmocowana rozwalcarke. ‘ '
Dzieki uzyciu pneumatycznej przeciwwagi, operator moze bez
ponoszenia wysitku uzywac rozwalcarki w dowolnym miejscu
obejmowanym zakresem pracy ramienia.

)} Ramie FlexHolder eliminuje mozliwo$¢ uszkodzenia narzedzia
spowodowanego nieutrzymaniem rozwalcarki we wtasciwej pozycji.

)} Trzykrotnie wydtuzona zywotnos¢ rozwalcéwek w poréwnaniu do
konwencjonalnego systemu rozwalcowywania rur.

Model standardowy cechuje sie zasiegiem do 1,5 m w pionie i 1,5

m w poziomie (modele o zwiekszonym zasiegu w pionie i poziomie
budowane s3 na zaméwienie). Kolumne mozna odkreci¢ od podstawy
dla celéw transportowych.

SPECYFIKACJA

Zasieg pionowy 150 cm 59”
Zasieg poziomy 150 cm 59”

Min. ciezar narzedzia  5kg 10 Lbs
Maks. ciezar narzedzia 30 kg 37 Lbs
Maks. moment 170 Nm 125 Ftlbs

PORZADEK NA STANOWISKU STANOWISKO ROBOCZE

KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Seria rozwalcarek do
rur Auto K50

Pojemna szuflada w wézku
pomaga w utrzymaniu porzadku
na stanowisku pracy.

Serwomotory S1-S5
(synchroniczne)
obstugiwane przez
TES1000.

FLEXHolder jest réwniez
dostarczany w wersji bez
podstawy. Ramie mozna
zamontowac w preferowany
sposdb, np.: w podtodze.

Rozwalcarki do rur
EB-1 obstugiwane
przez TES100.

Serwomotory B1-B5
(synchroniczne)
obstugiwane przez
TES1000.

Rozwalcarki do rur
E-1 obstugiwane
przez TES100.




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS URZADZENIA DO ROZWALCOWYWANIA 4]

Pétautomatyczny, cyfrowy kontroler momentu obrotowego. Sterownik
rozwalcarek elektrycznych KRAIS, stosowanych do rozwalcowywania
rur w kondensatorach, chtodnicach i wymiennikach ciepta.

Wysoka jako$¢ walcowan, szybko$¢ i prostota obstugi to cechy, ktdre
spowodowaty, ze TES Mini 2 to jedno z najpopularniejszych narzedzi w
ofercie.

Stosowanie kontrolera TES Mini 2 pomaga w uzyskiwaniu
wysokojakosciowych, szczelnych i wolnych od wad ztacz rura-sito.
Pozwala zapobiec btedom niedowalcowania i przewalcowania, ktére sg
czesto powodami duzych uszkodzer sita.

Druga genereacja urzadzenia zostata ulepszona na podstawie opinii
uzytkownikdw pierwszej wersji urzadzenia. Komponenty cyfrowe
zostaty zaktualizowane i wymienione na najnowsze wersje.

Gtéwna korzyscia jest zwiekszenie precyzji pomiaru i sterowania
momentem (bted pomiaru na poziomie mniejszum niz 1%).

Druga duzg zmiana jest przeprojektowany panel sterowniczy, jest
prostszy w obstudze i nie wymaga specjalnych szkolen.

GLOWNE CECHY TES MINI 2

)} Cyfrowy pomiar momentu obrotowego

) Stata warto$¢ rozwalcowania przez dowolna ilo$¢ cykli

) Programowane wartosci dla zatrzymania walcowania oraz minimalne
i maksymalne warto$ci momentu podczas pracy

)} Awaryjny przycisk powrotny dla rozwalcéwki (odwraca obroty)

) Programowane czas startu, pauza przed powrotem, zakoriczenia cyklu
oraz czas kompensacji dla niskich wartosci momentu

)} Mozliwo$¢ zapisywania historii wykonanych walcowarn (na karcie SD)

)} Napiecie zasilania 110 i 220 V, certyfikat CE

140 mm

Waga 2,0 kg (2,4lb.
230 mm aga gl s

Y




URZADZENIA DO ROZWALCOWYWANIA KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Napedy przeznaczone do pracy z TES Mini 2

' : MOMENT OBROTOWY
MAKS@SS\E(E MR o HAIS. moc WAGA
TYP NAPEDU OBROTY POD INM] [F-LBS]
OBROTY oz | NAPEDU
MN i MAX MN © MAX . MIN . MAX K] | [LBS]

HT-0 1/4 1/2 2300 1700 460 W 0,70 10,00 0,50 740 12 24

ES0  5/8 : 114 | 680 | 450 . TIS0W 1200 © 4500 i 885 : 3300 | 32 i 70

650 430
ES-2 5/8 11/8 1200 760 1150 W 8,00 43,00 6,00 32,00 32 70

r f 628 450
DU-0 5/8 1 2100 1550 650 W 3,00 42,00 22 30,50 2,0 b4

150 120

250 219
DU-1 3/4 2 445 380 2000 W 12,00 250,00 8,85 185,00 8,6 17,6

720 650

K90-E-90 2 5 90 81 1150 W 70,00 510,00 51,63 376,16 10,0 22,0

! E
' K90-E-190 11/2 3 142 129 1150 W 50,00 260,00 36,88 191,77 10,0 22,0

K90-E-280 : 11/4 21/2 274 250 150 W 40,00 190,00 29,50 140,14 10,0 22,0

* wydajno$¢ narzedzia zalezy réwniez od materiatu i kondycji technicznej rury




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

KRAIS Tube Expanders prezentuje nowy cyfrowy
system rozwalcowywania rur z szerokim
zakresem mocnych i wydajnych serwomotoréw.
Zmienna predko$¢ oraz powtarzalno$é momentu
obrotowego w zakresie +/- 1 % to tylko nieliczne
z zalet systemu. System ten jest doskonaty dla
wymagajacego klienta, zapewnia jednorodne
rozwalcowywanie rur w szerokim zakresie $rednic
i materiatéw. Wieksza wydajnos¢ i doktadnosé

w potaczeniu z tatwoscia uzycia czynig system
prostym, przystepnym i niezwykle szybkim.

PODSTAWOWE INFORMACJE

} Zasilanie:

)} TES 3000: 400V 50/60Hz

)} Zakres pracy: 2" - 12"

) Waga sterownika: 14 kg

) Waga pedatéw: 5 kg

) Wymiary: 800 x 200 x 900 mm

ZALETY STEROWNIKA

)} System cyfrowy i modutowy.

) Zaawansowane technologicznie serwonapedy i serwomotory
zapewniaja doktadnosdé, wysoka jakosé i powtarzalno$¢ wynikow oraz
wydajna prace.

)} Niezwykle prosty i przyjazny dla uzytkownika interfejs na 7”
dotykowym ekranie.

)} Obstugiwane jezyki: angielski, koreanski, niemiecki, hiszpanski,
portugalski, chinski, polski.

)} Mozliwo$¢ zapisania danych w pamieci USB (48 MB wewnetrznej
pamieci do przechowywania plikéw logéw)

) katwa aktualizacja oprogramowania poprzez pamie¢ USB

)} Zgodnos¢ CE. Petna zgodno$¢ z dyrektywa RoHS.

) Silnik wyposazony w enkoder EnDat.

SPECYFIKACJA TES-3000

Kolor 65536
Rozdziil;\i%s’)c’ (SZER 800 x 480
Podswietlenie LED
Procesor Cortex A8 600MHz

Typ panelu dotykowego 4-punktowy

Pojemnos¢ 128 MB Flash
RAM 128 MB

USB Host USB 2.0 - uaktualnienia, zgrywanie raportow
CE EN 55022:2006, Class A, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-
3:1995 + A1:2001 + A2:2005 standards

uL E248297

Struktura ochronna IP65 front panel

Temperatura

przechowywania 20°-60°C (-4°-140°F)

Temperatura pracy 0°~50°C (32°~122°F)

Wilgotnos¢ pracy 10-90% RH (non-condense)

URZADZENIA DO ROZWALCOWYWANIA

Kknhn-

Wygodny ksztatt Gnizado USB Sterownik jest
obudowy z pozwala na tatwe zbudowany tylko
pochylonym uaktualnienia z podzespotdw

wyswietlaczem oprogramowania wysokiej jakosci

SCHEMAT PRACY SERWONAPEDU

ANmM

\

— Serwonaped; - Rozwalcowywanie tradycyjne

TES3000 | SERWONAPED B2
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Lt URZADZENIA DO ROZWALCOWYWANIA KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Napedy przeznaczone do pracy z TES-3000

Szeroka gama napeddéw pozwala na precyzyjny dobdr urzadzenia do zastosowan. Wszystkie wykonane sa w standardzie IP56.

MOMENT OBROTOWY
NAPED NAPIECIE WAGA (‘;\{SORLONTEY NM FTLB

MIN MAX MIN MAX

$3000 5,0 kg 3000 02 25 0,10 1,80

$6000 50 kg 6000 02 25 0,10 1,80

- S5 50 kg 1662 0,4 8,6 0,20 6,30
M S4 5,0 kg 1500 05 9,5 0,30 7,00
S3 50 kg 1091 0,6 13,0 0,40 9,50

S2 50 kg 800 09 18,0 0,60 1320

$1 112500 50 kg 600 12 24,0 0,80 17,70

B5 8,0 kg 1453 18 27,0 1,30 19,90

B4 8,0 kg 1000 26 39,0 190 28,70
B3 8,0 kg 736 35 53,0 2,50 39,00
; B2 8,0 kg 400 6,5 925 4,70 68,20
B1 8,0 kg 300 9,0 123,0 6,60 90,70

G1455 9,0 kg 1453 23 70 16 51,6

G1000 3/400V 9,0 kg 1000 34 102 25 752

G400 9,5 kg 400 75 240 55 177

WALEK TELESKOPOWY OPROGRAMOWANIE TES-3000
/ X o ] 66k
-~ W

WHRAIS TES 3000

Dla motoréw G-1000, G-400 and G-1450 dostepny jest opcjonalny watek
teleskopowy.

FLEXHOLDER

Idealnym : )} Przyjazny interfejs uzytkownika, na duzym 7-calowym ekranie,
uzupetnieniem pozwala na prosta i wygodna konfiguracje wszystkich parametréw
stanowiska roboczego pracy oraz ustawianie zadanych parametréw rozwalcowywania.

} Rozbudowany kreator oblicza ustawienia momentu obrotowego na
podstawie: redukcji %wl, kata podawania, stozkowosci trzpienia,
$rednicy rury, wydajnosci rury (maksymalnej wytrzymatosci na
rozciaganie), grubosci Scian ($rednica, dtugos¢ rozwalcowania)

) 3 tryby pracy: RECZNY: Pojedyncze rozwalcowanie, POtAUTOMAT:
Pojedyncze rozwalcowanie z autorewersem, AUTO: Rozwalcowanie
z automatycznym powrotem trwajace do momentu az operator
zatrzyma dziatanie

)} Konfigurowalne czasomierze rozwalcowywania: czas odwrdcenia
rozwalcowania, czas pomiedzy cyklami rozwalcowywania (w celu
przemieszczenia rozwalcoéwki od jednej rury do kolejnej), czas
rozwalcowania przy maksymalnych obr./min. we wstepnej fazie
rozwalcowywania

)} Pozostate cechy: licznik rozwalcowywania, lampki sygnalizacji statusu,
system metryczny i anglosaski do wyboru, rézne wersje jezykowe.

ze sterownikiem TES
jest ramie FlexHolder.




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS URZADZENIA DO ROZWALCOWYWANIA

SwiftRoll X1

W petni automatyczny system przeznaczony do rozwalcowywania,
ukosowania, planowania i wycinania rur oraz spawania orbitalnego rur
w dnie sitowym.

W sktad systemu wchodza: 6-osiowym robot Fanuc, dedykowana wersja
kontrolera TES-3000 dla CNC oraz dwufunkcyjny serwo-naped o mocy 3
kW. Zestaw jest zamontowany na solidnej platformie.

System SwiftRoll X1 pracuje pod kontrola systemu Fanuc R30iB.
Dostarczany jest z oprogramowaniem HMI oraz komputerem z
zainstalowanym narzedziem do tatwego programowania obrébki den
sitowych. SwiftRoll X1 wyposazony jest w system chronigcy urzadzenie
przed uszkodzeniem w wypadku kolizji.

UKOSOWANIE =~ WALCOWANIE

Na zyczenie robot moze by¢ wzbogacony o funkcje automatycznego
ustawiania punktéw refernecyjnych, system wizyjny oraz detektory sity i
momentu. Dostepny jest rdwniez system z wiekszym robotem.

ZAKRES ROBOCZY PARAMETRY NAPEDU STANDARDOWEGO
PROMIEN . SZYBKOSC MOMENT SZYBKOSC
eRlE ZASIEGU UDZWIGEE] \\A L COWANIA | WALCOWANIA | UKOSOWANIA MR

6 1200 mm 20 kg oo 102 Nm oo -
47,00" 4k Lbs WED I 75 Ft.Lbs 1000 Rpm
TES-3000 - WERSJA STANDARDOWA JEDNOSTKA SPAWAJACA (TlPTlG)

LA

TES-3000 moze by¢ réwniez uzywany jako W kooperacji z firma TipTig przygotowalismy
niezalezy system rozwalcowywania. Dzieki wersje systemu SwiftRoll z nowoczesnym
szerokiej gamie dostepnych motoréw moze oprzyrzadowaniem do spawania orbitalnego.
by¢ uzywany do rozwalcowywania rur z Zestaw pozwala na automatyczne, bardzo
réznych materiatéw i duzej rozpietosci szybkie i doktadne spawanie rur zdnami

rozmiaréw. sitowymi.
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W£ASNE OPROGRAMOWANIE HMI

LATWE PROGRAMOWANIE OBROBKI

Program
selection

Choasa a pragram

Robot jest dostarczany z fabrycznie
zainstalowanym systemem KRAIS HMI,
przeznaczonym do zarzadzania punktami
referencyjnymi, walcowania i ukosowania rur
oraz spawania orbitalnego.

System zostat napisany w celu utatwienia
obstugi robota oraz schowania funkgji, ktére
moga by¢ niepotrzebne w procesie pracy lub
sg zbyt zaawansowane na samym poczatku
nauki obstugi robota.

Unikalna cecha jest dostarczane w standardzie,
w petni funkcjonalne, oprogramowanie CAM.
W bardzo krétkim czasie pozwala tworzy¢
programy do rozwalcowywnia i ukosowania
rur lub spawania ich do dna sitowego.

Funkcje umozliwiajg pomiar parametrdw sita
na podstawie jego rysunku. Doktadna definicja
lokalizacji otwordw rurowych jest okreslana za
pomoca kilku kliknieé. Kalibracja, wykonana
przez gtowice robota, taczy informacje z
rysunku z rzeczywisa pozycja sita. Caty proces
trwa kilka minut.

Jedna z podstawowych funkgji
oprogramowania jest automatyczne
programowanie prawidtowej kolejnosci
walcowania rur co zapobiega odksztatcaniu sie
den sitowych.

PRZYKEADOWA KONFIGURACJA STACJI ROBOCZEJ Z SWIFTROLL X1

ol

Jednoczesna obrébka dwdch den sitowych. Oba zostaty przygotowane do koficowej obrdbki:

planowania i rozlwacowania. Po godzinnej konfiguracji systemu SwoftRoll dalsza, wtasciwa praca

jest wykonywana catkowicie automatycznie.

KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

ame

>tréw i wygladu



KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

TEF Gtowica do skracania rur

o

Gtowica TEF stuzy do skracania rozwalcowanych rur w wymiennikach
ciepta, kondensatorach, chtodnicach i innych urzadzenia rurowych.

Ma typowy szesciokatny uchwyt, tatwy do uzycia i zamontowania w
zwyktych wiertarkach elektrycznych lub pneumatycznych. Konstrukcja
gtowicy pozwala na tatwa wymiane noza oraz precyzyjne ustawianie
zadanej dtugosci skracania rurek. Dostepne do rur od 10 mm do 63 mm.

Gtowica do rowkowania den sitowych

~— -

Jednoczesciowy trzpien z wbudowanymi rolkami na obwodzie czesci
pracujacej, pozwala osiggnac doskonata powierzchnie otworu wolng
od graddéw i zadzioréw powstajacych podczas nacinania kanatkéw.
Wyeliminowanie tarcia trzpienia w rowkowanym otworze wydtuzyto
kilkukrotnie zywotno$¢ trzpienia. Nowy trzpien jopconalnie moze

miec centralny otwdr dla chtodziwa co réwniez ma olbrzymi wptyw na
zywotno$¢ noza i wyptukiwanie widréw w czasie pracy.

Gtowice sa dostepne w szerokim zakresie wymiaréw od 3/8” (9,52 mm)
do 4” (101,6 mm) w wersjach calowych i metrycznych. Standardowo
gtowice posiadaja regulacje zasiegu nacinania kanatkdéw od 22,2 mm
do 54,0 mm liczac od czota dna sitowego do wewnetrznej krawedzi
nacietego kanatka. Na zadanie dostepne sa gtowice o wiekszym zasiegu
nacinania.

Noze sg produkowane we wersjach calowych i metrycznych. W
standardowym wyposazeniu narzedzia sa noze 3x6x3 mm.

Gtowice moga by¢ uzywane z wiertarkami recznymi i stacjonarnymi oraz
w obrabiarkach numerycznych.

rury, nalezy zaméwic trzpien dopasowany

NOZE SPECJALNE  UWAGA!
do otwordw w tolerancji 0,15 do 0,25 mm
mniejszej niz rzeczywiste otwory. Uzywanie

Dla otoworéw w dnach sitowych wiekszych
h\*k trzpieni mniejszych moze spowodowac

niz max. 0,25 mm od zewnetrznej $rednicy
— uszkodzenie trzpienia lub obrabiarki

Na zamdwienie
dostepne sa rdzne
ksztatty nozy.

NARZEDZIA INSTALACYJNE

ZEWSI\IE'[I)Q.ZNA NUMER : OSTRZA
; PILOT -
TEl . o NARZEDZIA { MET. NIEZELAZNE STAL
i LUBSTALWEGL. : NIERDZEWNA :
L 3/8" i 950 TEF-375 16-20 TEF-376 TEF-376-SS |
12" 127 TEF-500 16 - 20 TEF-506 TEF-506-SS
5/8" © 158 TEF-625 14-18 TEF-626 TEF-626-SS
36" 19,0 TEF-750 10-18 TEF-756 TEF-756-SS
7/8" 22 TEF-875 14-18 TEF-876 TEF-876-SS
1 254 TEF-1000 10-18 TEF-1006 TEF-1006-SS
16 317 TEF-1250 10-18 TEF-1256 TEF-1256-SS
1/2" §38) TEF-1500 10-18 TEF-1506 TEF-1506-SS
2’ 508 : TEF-2000 10-18 TEF-2006 TEF-2006-SS
212" ¢ 635 | TEF-2500 10-18 TEF-2506 TEF-2506-SS
WERSJE CALOWE GLOWICY
SREDNICA )
ZEWNETRZNA : NOZE DO ROWKOWANIA
NR NARZEDZIA RURY |
[INCH] 1/8X1/4X1/8" © 1/8X3/8X1/8" | 1/8X1/8X1/8"
JGS-375 3/8 ST-3703-S ST-3703 ST-3703-SPEC
JGS-500 112 ST-5003-S ST-5003 ST-5003-SPEC
JGS-625 5/8 ST-6203-S ST-6203 ST-6203-SPEC
JGS-750 3/4 ST-7503-S ST-7503 ST-7503-SPEC
JGS-875 7/8 ST-7503-S ST-7503 ST-7503-SPEC
JGS-1000 1 ST-7503-S ST-7503 ST-7503-SPEC
JGS-1250 11/4 ST-7503-S ST-7503 ST-7503-SPEC
JGS-1500 11/2 ST-7503-S ST-7503 ST-7503-SPEC
JGS-2000 2 ST-7503-S ST-7503 ST-7503-SPEC
JGS-2500 212 ST-7503-S ST-7503 ST-7503-SPEC
WERSJE METRYCZNE GLOWICY
SREDNICA )
ZEWNETRZNA : NOZE DO ROWKOWANIA
NR NARZEDZIA RURY |
[MMm] 3X6X3MM © 3X9X2MM | 3X3X3MM
JGS-375-10 10,00 GS-106 GS-109 GS-103
JGS-500-12 12,00 6S-206 65-209 6S-203
JGS-625-16 16,00 GS-306 6S-309 65-303
JGS-750-20 20,00 GS-406 GS-409 GS-403
JGS-875-22 22,00 GS-406 GS-409 GS-403
JGS-1000-25 25,00 GS-406 GS-409 GS-403
JGS-1250-32 32,00 GS-406 GS-409 GS-403
JGS-1500-38 38,00 GS-406 GS-409 GS-403
JGS-2000-51 51,00 GS-406 6S-409 GS-403

Inne rozmiary na zamdwienie.

WYMIAROWANIE NOZY

—_—
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MWR-JGS Wycinarka do rowkow

Szybka, mocna i przeno$na maszyna do rowkowania otworéw w dnach
sitowych wymiennikéw ciepta, kottéw, chtodnic i innych instalacji
rurowych ktére wymagaja rowkowanych otworéw. Narzedzie uzywa
jednego ostrza dla dowolnych materiatow.

Urzadzenie pozwala na bezpieczne wykonanie rowka dla rury 1” w
czasie krétszym niz 20 sekund.

Narzedzie przydatne w dziatach utrzymania ruchu. Do zastosowan
produkcyjnych polecamy wersje z podwdjnym, automatycznym
systemem mocowania oraz modutem chtodzenia.

: PREDKOSC MOMENT
SREDNICACIECIA | ogroTowa | MOC | oBrOTOWY
D0 101,6 mm 140 Nm

100 Rpm 1,3 Hp
Do to 4" 105 Ft.Lbs
ZUZYCIE POWIETRZA SZEROKOSC WYSOKOSC WAGA
55 cfm 13m3/min 232" 59 mm 130" 335mm 175 Lbs 8kg

MWR-JGS W DNIE SITOWYM

” by . N
W standardowym dnie sitowym maszyna mocowana jest w dwdch
sasiadujacych otworach. Ptyta oporowa, stuzaca do mocowania,
produkowana jest zgodnie z rozstawem otworéw. Gwarantuje to
precyzyjne ustawienie narzedzia do pracy.

MWR-JGS E

MWR-JGS E to elektryczna
wersja narzedzia. Swoim
zakresem roboczym odpowiada
maszynie pneumatycznej. Sllnik elektryczny
Makita, ma 3-stopniowa przektadnie firmy KRAIS.
Silnik pozwala na regulacje predkosci. Jest
wymienialny z napedem pneumatycznym i moze
by¢ zakupiony w dowolnym momencie.

Wolne obroty.............. 120 RPM

MOC i 1,3Hp

Moment obrotowy.....360 Nm (266 Ft.Lbs)
POSUW ..veveevreereveene 25 mm (1)

KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

PLYTY OPOROWE DLA MWR-JGS

Standardowa ptyta oporowa ma miejsce na mocowanie trzpieni
blokujacych po obu stronach gtowicy tnacej. Narzedzie pozwala na
stosowanie ptyty z otworami po jednej stronie wrzeciona, ktéra w razie
potrzeby moze by¢ odwrécona na druga strone urzadzenia.

Do rowkarki MWR-
JGS dostepne sa
gtowice w szerokim
zakresie wymiaréw
1/2” to 4”

Trzpienie gtowic
wyposazone sa w
rolki prowadzace

- ich zastosowanie
gwarantuje ze
wycinane przebiega
bardzo gtadko.
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Gtowice do rowkarki for MWR-JGS

g oMM R o
12" JGS-MWR-127 ST-5003-S (S-206 ST-5011 GS-MWR-127 S
5/8" JGS-MWR-158 ST-6203-S (S-306 ST-6211 GS-MWR-158 -

16 mm JGS-MWR-160 ST-6203-S (S-306 ST-6211 GS-MWR-160 S
3[4 JGS-MWR-190-R ST-7503-S GS-406 ST-751 GS-MWR-190-R STR-3-55
20 mm JGS-MWR-200-R ST-7503-S GS-406 ST-7511 GS-MWR-200-R STR-4-55
22 mm JGS-MWR-220-R ST-7503-S GS-406 ST-751 GS-MWR-220-R STR-4-55
7/8" JGS-MWR-222-R ST-7503-S GS-406 ST-7511 GS-MWR-222-R STR-5-55
25 mm JGS-MWR-250-R ST-7503-S GS-406 ST-7511 GS-MWR-250-R STR-5-55
1 JGS-MWR-254-R ST-7503-S GS-406 ST-7511 GS-MWR-254-R STR-5-55
1-1/8" JGS-MWR-285-R ST-7503-S GS-406 ST-751 GS-MWR-285-R STR-5-55
1-1/4" JGS-MWR-317-R ST-7503-S GS-406 ST-751 GS-MWR-317-R STR-5-55
1-1/2" JGS-MWR-381-R ST-7503-S GS-406 ST-7511 GS-MWR-381-R STR-5-55
1-3/4" JGS-MWR-444-R ST-7503-S GS-406 ST-7511 GS-MWR-444-R STR-5-55
2" JGS-MWR-508-R ST-7503-S GS-406 ST-7511 GS-MWR-508-R STR-5-55
51" JGS-MWR-510-R ST-7503-S GS-406 ST-7511 GS-MWR-510-R STR-5-55
2-1/4" JGS-MWR-751-R ST-7503-S GS-406 ST-7511 GS-MWR-751-R STR-5-55
2-1/2" JGS-MWR-635-R ST-7503-S GS-406 ST-751 GS-MWR-635-R STR-5-55
2-3/4" * JGS-MWR-698-R ST-7503-S GS-406 ST-751 GS-MWR-698-R STR-5-55
3" * JGS-MWR-762-R ST-7503-S GS-406 ST-751 GS-MWR-762-R STR-5-55
4 * JGS-MWR-1002-R ST-7503-S GS-406 ST-751 GS-MWR-1002-R : STR-5-55

* Uzycie glowicy wymaga zastosowania reduktora predkosci
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Prawidtowe mocowanie

DOTYCZY NARZEDZI: MINIMILL 101, MINIMILL 200, MINIMILL 300LP AND AUTO MINIMILL WITH MINISHAFT.

Zalecamy mocowanie narzedzia centralnie w rurze przeznaczonej do obrdbki! Aby tego dokona¢ nalezy dobraé watek o $rednicy najbardziej
zblizonej do wewnetrznej $rednicy rury.

O Prawidtowa odlegtosé O Prawidtowa odlegtosc O Prawidtowe blokowanie
Mocowanie w rurze Mocowanie w rurze rozwalcowanej! Szczeki powinny stykac sie z rura
Odlegtos$¢ pomiedzy watkiem a rurg Odlegtos$¢ pomiedzy watkiem a rurg cata swoja powierzchnia
powinna by¢ mniejsza niz 0,3 mm powinna by¢ mniejsza niz 0,3 mm

- @ e

© ZLE USTAWIENIE SZCZEK © PRAWIDLOWE USTAWIENIE

Planowanie przed rozwalcowaniem Planowanie przed rozwalcowaniem

=

Planowanie po rozwalcowaniu Planowanie po rozwalcowaniu

Planowanie po rozwalcowaniu z rolkami dwupromieniowymi Planowanie po rozwalcowaniu z rolkami dwupromieniowymi

Usuwanie spawdw mocujacych Usuwanie spawéw mocujacych




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA 51

Prawidtowy dobodr watka

DOTYCZY NARZEDZI: MINIMILL 101, MINIMILL 200, MINIMILL 300LP AND AUTO MINIMILL WITH MINISHAFT.
Zalecamy mocowanie narzedzie centralnie w rurze przeznaczonej do obrébki! Aby tego dokonaé nalezy dobraé watek o $rednicy najbardziej
zblizonej do wewnetrznej $rednicy rury.

Dobranie watka o zbyt matej srednicy moze skutkowaé W tabelach podane zostaty rozmiary watkéw prowadzacych dla
zamocowaniem narzedzia niewspétlegle do osi rury oraz samymi nierozwalcowanych rur. W wypadku obrébki rur rozwalcowanych
krawedziami szczek, a nie cata powierzchnia blokujaca. Takie nalezy zmierzy¢ ich $rednice i dopasowac watek odpowiednio
ustawienie narzedzia moze wywotac¢ gwattowne i silne wibracje wiekszy. W takiej sytuacji nalezy réwniez zastosowac szczeki o
urzadzenia, ktdre w efekcie koricowym moga doprowadzi¢ do dtugosci mniejszej niz dtugosc rozwalcowania. Niedozwolone
zniszczenia lub catkowitego zerwania watka prowadzacego. jest uzywanie szczek dtuzszych od rozwalcowania i mocowanie
Prosimy zwracac na to uwage, szczeg6lnie przy obrdbce rur 3/4 narzedzia czescig dtugosci szczek. Oferujemy szczeki o
cala. specjalnym ksztatcie, ktére s produkowane specjalnie do takich
zastosowan!
WALKI MICROSHAFT ZAKRESY MOCOWANIA Z MICROSHAFT
WALEK [INCH] [MMm] SPREZYNA ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] K
800 MM#151 H 9,00 H 0,354 H 0-7 MIN MAX MIN MAX ;
801 MM#151 10,00 0,39 DW-8,5 10,00 11,00 0,394 0,433 301 MM#36
805 MM#151 11,00 0,453 DW-10 ] 11,00 12,00 0,433 0,472 303 MM#36
12,00 13,00 0,472 0,512 305 MM#36
13,00 14,00 0,512 0,551 307 MM#36
14,00 15,00 0,551 0,591 309 MM#36
WALKI MINISHAFT ZAKRESY MOCOWANIA Z MINISHAFT
RggA BIG NUMER WAEKA R('ifﬂan/.liQR Rﬁﬁl(\/:lilﬁR SPREZYNA ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] S7CzE
; ; MIN MAX MIN MAX
N SOTMMMST ;. 1240 ; 042 : DW 1240 14,50 0,488 0571 201 MM#36
ll MMM | 1260 . 0456 oW1 1390 16,00 0547 0,630 203 MM#36
2 JRONER A [ O3 B 15,90 18,00 0,626 0,709 205 MM#36
BF 0 905MM#sT i 1390 f 0547 i DW-125 16,90 19,00 0,665 0,748 207 MM#36
. Wi 9WMMMSI ¢ 1450 ¢ 0570 i DW-125 1890 2100 0,744 0827 209 MM#36
et 5 F 9ISTMM#IST P 1510 i 059 i DW-125 19,90 22,00 0,783 0,866 211 MM#36
16 F 916MM#IST i 1550 ¢ 0610 i DW-125 2090 23,00 0,823 0,906 213 MM#36
178 9UMM#ST i 1570 i 0,62 i DW-125 21,90 24,00 0,862 0,944 214 MM#36
18 owmmasl | 1630 | 0d | DW55 23,60 2560 0929 1,008 215(MM;35
20 909 MM#151 16,80 0,661 DW-155 25,20 2720 0,992 1,071 217 MM#36
10 0 9ISTMMEIST i 1500 ¢ 059% . DW-125 2680 28,80 1055 Ll 219 M6
H H H H 28,40 30,40 118 1197 221 MM#36
Mmoi 97MM#IST i 1570 ¢ 0,62 i DW-125
; ; ; ; 30,00 32,00 17181 1,260 223 MM#36
12 922 MM#151 16,40 0,645 DW-15,5 3160 33,60 1264 133 205 MVME36
g B OBMWASI . TI0 . 068 . DWMSS 320 3520 1307 1386 27 MM#36
M O O W O 00O WD 34,80 36,80 1370 1449 229 MMi36
5. 9BMM#IST i 1830 ¢ 0700 DWS5 36,40 38,40 1433 1512 231 MM#36
6 0 96MM#ISI 1860 | 0732 | DWIS5 38,00 40,00 1496 1575 233 MM#36
180 98MM#IST P 1950 ¢ 0767 i DW-I55 39,60 41,60 1,559 1,638 235 MM#36
8 i 909MMAIST 1680 i 0,661  DW-155 4120 4320 1,622 1,701 237 MM#36
9 i 938MMHIST i 1750 i 0,688 i DW-155 42,80 44,80 1,685 1764 239 MM#36
= T 1830 0,700 DW-15.5 44,40 46,40 1,748 1,827 241 MM#36
. onmmes | 1900 | o8 06 46,00 48,00 1,811 1,890 243 MM#36
1" 0 9RMMHST P 1960 ¢ 0771 i 016
3 onsMMEst ¢ 2000 o787 | 07 Oferujgmy niestandardowe rozmiary watkéw oraz szgzgki o specja'lnym
W omwmws 090 | o8z | ow ksztatcie. W opu przypadkach_postawa do zamdwienia jest szczegbtowy
: : : : rysunek techniczny z detalami rozwalcowania.
6 ¢ 936MMAIST i 2180 ¢ 0858 i 07

18 938MMHISI i 260 i 0889 i 07
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PrepMill

NAJBARDZIEJ POLECANA UKOSOWARKA!

PrepMill to wytrzymate, wydajne i przenosne narzedzie
do planowania i ukosowania rur, obrabiania ich koricow
oraz do usuwania spawow. Przeznaczone do obrdbki

rur z r6znych materiatéw, w tym stali nierdzewnych,
wysokochromowych i wielu innych. Konstrukcja oparta na
dwdch przeciwlegtych tozyskach stozkowych gwarantuje
bardzo stabilna i gtadka prace urzadzenia. Pozwala na
obrébke bez stosowania smaréw. Oferowane gtowice
pozwalaja na jednoczesne planowanie, ukosowanie i
borowanie. Obstuga nie wymaga szkolenia.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

VR

Wbudowany

regulator

kompensuje luz
SHAFT25 GLOWICA 116 MM (4,56”) potaczenia watka
Samocentrujacy system Uniwersalna, solidna gtowica zaciskowego i tulei
mocowania. Solidny watek i nozowa, przeznaczona do posuwu. Eliminuje SOLIDNY
szerokie szczeki zapewniaja mocowania szerokiej gamy to drgania narzedzia SYSTEM
maksymalna site blokowania. wktadek skrawajacych. podczas pracy! MOCOWANIA

STANDARDOWY ZAKRES PRACY - ZALECANY CALKOWITY ZAKRES PRACY
OBROBKA (ID-OD) MOCOWANIE (ID) OBROBKA (ID-OD) MOCOWANIE (ID)
25-127 mm 25-122 mm 20 - 127 mm 20 -122 mm
1-5" 1,0 - 4,8" 0,787 -5" 0,787 - 4,8"
POSUW NARZEDZIA MOC NAPEDU WOLNE OBROTY MOMENT OBROTOWY
25 mm 1,3 hp 120 rpm 140 Nm 105 Ft.lbs
55 cfm 1,3 m*/min 66 mm 145" 370 mm 20,5 Lbs 9,5 kg

PREPMILL E PRZYKEADY ZASTOSOWAN

PrepMill E to elektryczna wersja
maszyny PrepMill. Standardowy
zestaw stuzy do pracy w takim samym
zakresie $rednic rur i dostarczany jest
z t3 sama gtowica. Elektryczny naped
Makita wraz z 3-stopniowa przektadnia
zaprojektowana w firmie KRAIS ma
regulowana predkos¢ i generuje duzy
moment obrotowy. Naped jest wymienny
z pneumatycznym i moze by¢ kupiony
oddzielnie.

'EED

PrepMill dzieki zwartej budowie i szerokosci korpusu 66 mm sprawdza
sie idealnie w miejscach o ograniczonym dostepie, np. takich jak $ciana
szczelna. Maszyna jest tatwa w mocowaniu za pomoca klucza i posuwu
grzechotkowego lub pokretta gwiazdkowego.

..368 NM (280 Ft.Lbs)
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GLOWICE OPCJONALNE

66 MM (2,59”)
Najmniejsza

gtowica nozowa,
przeznaczona do
mocowania wktadek
skrawajacych.

88 MM (3,46”)
Srednia, solidna
gtowica nozowa,
przeznaczona do
mocowania wktadek
skrawajacych.

PRRBMH

Gtowica
przeznaczona do
usuwania membran
w $cianach
szczelnych kottow.
>TABELA© STR. 101

STWRPM

Gtowica do usuwania
spoin nosnych i
uszczelniajacych w
wymiennikach ciepta,
tatwa do doktadnego
ustawienia w rurze.

- TABELA© STR. 102

OBPM

Gtowica do
zewnetrznego
ukosowania rur.
Dostepna w szerokim
zakresie $rednici
katéw ukosowania.
>TABELA© STR. 101

TFPM

Gtowica do
planowania koricéw
rur. Ptytki ze stali HSS
7 6% zawartoscia
kobaltu.

>TABELA® STR. 102

WALKI - OPCJA INNE DOSTEPNE AKCESORIA
—
LR
SHAFT20 KOENIERZ DO REGULATOR
Samocentrujacy GEOwIC

system mocowania.
Solidny watek i
szerokie szczeki
zapewniaja
maksymalna site
blokowania.

PRZEKEADNIA
REDUKCYJNA
Pozwala na
redukcje obrotéw
i wzrost momentu
obrotowego.
Maszyna tworzy
grubsze widry w
krétszym czasie
ciecia.

Opcjonalny kotnierz,
pozwalajacy

na stosowanie
wszystkich gtowic od
narzedzi MiniMill (od
1-1/2”)

SYSTEM SZYBKIEGO
BLOKOWANIA
System skraca
znaczaco cykl

pracy przy jednej
rurze. Zwieksza
produktywnos¢ do
4x przy niewielkim
wysitku operatora.

CISNIENIA SAV-500
Zawor do maszyn
pneumatycznych
KRAIS. Pozwala na
regulowanie predkosci
obrdbki do Srednicy i
materiatu rury.

POKRETLO
POSUWU

Bardzo precyzyjny
mechanizm posuwu,
stosowany w

podstawowych
zastosowaniach.

UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA

ZAKRESY MOCOWANIA - STANDARDOWY WALEK SHAFT25

ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
T - SZCZEKI SEG. ;
MIN MAX MIN MAX NR Qry.
25 30 0,984 1181 NS-1 S SP-24 1
30 35 17181 1378 NS-2 - SP-24 1
35 40 1378 1,575 NS-3 = SP-25 2
40 45 1,575 1772 NS-4 - SP-25 2
45 50 1,772 1,969 NS-5 - SP-25 2
50 55 1,969 2165 NS-6 - SP-25 2
55 60 21165 2,362 NS-7 - SP-25 2
60 65 2,362 2,559 NS-8 - SP-25 2
62 67 2,441 2,638 NS-5 NS-10 SP-25 2
67 72 2,638 2,835 NS-6 NS-10 SP-25 2
72 77 2,835 3,031 NS-7 NS-10 SP-25 2
77 82 3,031 3,228 NS-8 NS-10 SP-25 2
82 87 3228 3,425 NS-5 NS-20 SP-25 2
87 92 3,425 3,622 NS-6 NS-20 SP-25 2
92 97 3,622 3,819 NS-7 NS-20 SP-25 2
97 102 3,819 4,016 NS-8 NS-20 SP-25 2
102 107 4,016 4213 NS-5 NS-30 SP-25 2
107 112 4213 4,409 NS-6 NS-30 SP-25 2
112 17 4,409 4,606 NS-7 NS-30 SP-25 2
17 122 4,606 4,803 NS-8 NS-30 SP-25 2
ZAKRESY MOCOWANIA Z OPCJONALNYM WALKIEM SHAFT20
ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
SZCZEKI :  SEG.
MIN MAX MIN MAX H NR Qry.
20 24 0,787 0,945 NS-0 - SP-19 1
24 28 0,945 1102 NS-1 SP-19 1
PRZYKEADY ZASTOSOWAN

53
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MiniMill 101

MiniMill 101 to wytrzymata, szybko dziatajaca przenos$na
obrabiarka do przygotowywania rur do spawania, w tym rur ze
stali nierdzewnej i z innych materiatéw wysokochromowych. W
standardowej konfiguracji mozna ja stosowac do rur o $rednicy
wewnetrznej od 20 do 74 mm (0,787 - 2,913”). Standardowo
wyposazona w gtowice tnacg 88 mm.

WAZNE!
Przeczytaj jak prawidtowo mocowaé narzedzie (str. 7)

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

U I S ™

SHAFT25 GLOWICA 88 MM (3,46”)

Samocentrujacy system Uniwersalna, solidna gtowica

mocowania. Solidny watek i nozowa, przeznaczona do

szerokie szczeki zapewniaja mocowania szerokiej gamy

maksymalna site blokowania. wktadek skrawajacych. Solidny

L system mocowania

STANDARDOWY ZAKRES PRACY - ZALECANY OPCJONALNY ZAKRES PRACY

OBROBKA (Ip-oD) MOCOWANIE (ID) OBROBKA (Ip-0D) MOCOWANIE (ID)
25-89 mm 25-77 mm 10 =107 mm 10 =102 mm
0,984 - 3,504" 0,984 - 3,031" 0,394 - 4,213" 0,394 - 4,016"

POSUW NARZEDZIA MOC NAPEDU WOLNE OBROTY MOMENT OBROTOWY
20 mm 0,787" 1,3 hp 120 rpm 140 Nm 105 Ft.lbs
ZUZYCIE POWIETRZA | SZEROKOSC KORPUSU WYSOKOSC KORPUSU
55 cfm 13 m*/min 232" 59 mm 131" 335 mm 11,4 Lbs 52 kg
INNE DOSTEPNE AKCESORIA

POSUW ZAPADKOWY  SYSTEM SZYBKIEGO PRZEKEADNIA REGULATOR
Pozwala na BLOKOWANIA REDUKCYJNA CISNIENIA SAV-500
stosowanie System skraca Pozwala na Zawdr do
maszyny w waskich znaczaco cykl redukcje obrotéw kazdej maszyny
lokalizacjach, np. pracy przy jednej i wzrost momentu pneumatycznej
ekrany wodne. rurze. Zwieksza obrotowego. KRAIS. Pozwala
produktywnos¢ do Maszyna tworzy na regulowanie
4x przy niewielkim grubsze widry w predkosci obrébki do
wysitku operatora. krétszym czasie $rednicy i materiatu

ciecia. rury.
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WALKI OPCJONALNE ZAKRESY MOCOWANIA - STANDARDOWY WALEK SHAFT25
- ZE SZCZEKAMI DOSTARCZANYMI W KOMPLECIE
= ] = ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
= oo — — - - SZCZEKI i SEG. —
o= I MIN MAX MIN MAX NR ILOSC
- — LR 25 30 098 : 1781 NS-1 - SP-24 1
I 30 35 181 1378 NS2 - SP-24 1
MICROSHAFT MINISHAFT SHAFT20 * 10 75 BTN - P 2
Zestaw z wymien- Zestaw z wymien- Samocentrujacy 40 4 1575 1772 NS4 - oP25 2
nymi watkami nymi watkami system mocowania. i 20 iz 1,969 NS-5 - SP-25 2
prowadzacymiprze-  prowadzacymiprze-  Solidny watek i szero- 50 %5 1969 : 2165 : NS-6 - SP-25 2
znaczonymi do rur o znaczonymi do rur o kie szczeki zapewnia- ES) 60 2]165 2,362 NS-7 - SP-25 2
Srednicy wewnetrz- Srednicy wewnetrz- ja maksymalna site 60 65 2,362 2,559 NS-8 - SP-25 2
nej 10-15 mm nej 12,4 - 48 mm blokowania. 62 67 2,441 2,638 NS-5 NS-10 i SP-25 2
67 7 2,638 2,835 NS-6 NS-10 SP-25 2
7 77 2,835 3,031 NS-7 NS-10 : SP-25 2
GLOWICE OPCJONALNE
ZE SZCZEKAMI OPCJONALNYMI
ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
SZCZEKI i SEG. —
MIN MAX MIN MAX g NR 1ILOSC
77 82 3,031 3,228 NS-8 NS-10 SP-25 2
82 87 3,228 3,425 NS-5 NS-20 SP-25 2
60 MM (2,36”) 106 MM (4,56”) OBMH 87 92 3,425 3,622 NS-6 NS-20 SP-25 2
Najmniejsza Duza, solidna gtowica  Gtowica do zewnetrz- 9 97 3,622 3,819 NS-7 NS-20 © SP-25 2
gtowica nozowa, nozowa do wigkszych  nego ukosowania rur. 97 102 3819 4016 NS-8 © NS20 . P25 )
przeznaczona do rur, przeznaczona do Doste;p.ne} w szgrgklm 02 107 4016 BT NS5 NS30 . Sps 7
mocowania wktadek mocowania wktadek zakresie Srednic i
skrawajacych. skrawajacych. katéw ukosowania.
>TABELA© STR. 99 ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK SHAFT20
ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
SZCZEKI i  SEG. —
MIN MAX MIN MAX i NR ILOSC
20 2% 0,787 0,945 NS-0 = SP-19 1
24 28 0,945 1102 NS-1 - SP-19 1
ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK MINISHAFT
SWROTC STWRMH TFMH ] ]
Gtowica do Gtowica do usuwania  Gtowica do ROZMIAR i ZAKRES[MM] | ZAKRES[INCH] N
usuwania spoin spoin no§qych i planowarjla konf:ow  INCHI . (M SZCZEKI N L X MN D M SPREZ. :
uszczelniajacych uszczelniajacych w rur. Ptytki ze stali HSS ; : : :
poza obwodem Wymiennikach Ciep{a’ 7 6% Zawartoécia 90TMM#151 12,40 : 0,492 i 20IMM#36 i 12,40 $ 1450 : 0,488 : 0,571 i DW-11
zewnetrznym rury tatwa do doktadnego  kobaltu. 905MM#151 i 1390 i 0,547 203 MM#36: 13,90 i 16,00 i 0,547 | 0,630 i DW-125
bez usuwania rury. ustawienia w rurze. >TABELA© STR. 98 : : 205 MM#36 ¢ 1590 © 18,00 © 0,626 © 0,709
> TABELASTR. 100 > TABELA®STR. 98 207 MM#36 1 1690 © 19,00 : 0,665 : 0,748
209 MM#36; 18,90 © 21,00 ; 0744 | 0,827
909MM#151 ¢ 16,80 ¢ 0,661 H H H DW-15,5
i i 211 MM#36 ¢ 19,90 § 22,00 | 0783 : 0,866
MINIMILL 101E 213 MM#36 § 20,90 £ 23,00 | 0,823 | 0906
214 MM#36 ¢ 21,90 § 24,00 0,862 i 0944

MiniMill 101E to elektrycz-

na wersja maszyny 101.

Standardowy zestaw stuzy

do pracy w tym samym zakresie $rednic rur i
dostarczany jest z tg sama gtowica. Elektryczny

Wiecej zakreséw mocowania watka Minishaft na stronie 7.

ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK MICROSHAFT

TEED

naped firmy Makita wraz z 3-stopniowg prze- ROZMIAR ZAKRES[MM] : ZAKRES [INCH] N
i 1 irmi b : SZCZEKI : : SPREZ. :
k{adnlqzaprOJektovxia'r?qwflrnTle KRAIS ma CONCHT (MM CMIN | MAX | MIN | MAX ]
regulowana predkos¢ i generuje duzy moment d d d d
obrotowy. Naped jest wymienny z pneuma- 800MM#151 © 0,354 © 9,00 i 30TMM#36 : 10,00 © 11,00 : 0,39 : 0433 i 07
tycznym i moze byc kupiony oddzielnie. 8OTMM#I51 i 0394 | 10,00 : 303MM#36 i 11,00 | 12,00 : 0,433 i 0,472 i DW-85
305MM#36 | 12,00 i 13,00 i 0,472 i 0512
FISFTPM BOSMM#151 | 0,453 ¢ 11,00 : 307MM#36 £ 13,00 ¢ 1400 : 0512 i 0551 i DW-10
TP i i { 309MM#36 § 14,00 | 1500 : 0551 i 0,591

....366 NM (280 Ft.Lbs)
................................ 20 mm (0,787”)
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MiniMill 201

MiniMill 201 jest wytrzymata i szybka obrabiarka przeno$na do
przygotowywania réznych rur do spawania, w tym rur ze stali
nierdzewnej i innych stopéw wysokochromowych. Standardowa
maszyna jest dostarczana z gtowica 60 mm, systemem blokowania i
zestawem szczek do rur o $rednicy od 20 mm do 44 mm (od 0,787” do
1,732”).

WAZNE!

Przeczytaj jak prawidtowo mocowaé narzedzie (str. 7)

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

LR S @

SHAFT 20 GLOWICA 60 MM (2,36”)
Samocentrujacy system Najmniejsza gtowica nozowa,
mocowania. Solidny watek i przeznaczona do mocowania
szerokie szczeki zapewniaja wktadek skrawajacych.

maksymalna site blokowania.

STANDARDOWY ZAKRES PRACY - ZALECANY OPCJONALNY ZAKRES PRACY
OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID) OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID)

20-5Tmm 20 - 48 mm 10 -5Tmm 10 - 48 mm
0,787 - 2,008” 0,787 - 1,890" 0,394 - 2,008” 0,394 - 1,890”
POSUW NARZEDZIA | MOC NAPEDU | WOLNE OBROTY | MOMENT OBROTOWY
20 mm 0,787" 1,3 hp 200 rpm 72 Nm 53 Ft.lbs
WYSOKOSC KORPUSU
55 cfm 13 m*/min 232" 59 mm 130" 335 mm 11,4 Lbs 52 kg
PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Dzieki standardowemu systemowi  Usuwanie spoin no$nych. Szybkie planowanie i ukosowanie rur.
blokowania z raczka posuwu

mozna naprawde szybko

wyrdwnac korice rur.

produktéw, zastrzegam
,,,,,,,,,,
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GLOWICE OPCJONALNE WALKI OPCJONALNE
: _ 0 =
\ = . a i
— — —_——
——
88 MM (3,46”) OBMH SWROTC STWRMH MICROSHAFT MINISHAFT
Srednia, solidna Gtowica do zewnetrz-  Gtowica do usuwania  Gtowica do usuwa- Zestaw z wymien- Zestaw z wymien-
gtowica nozowa, nego ukosowania rur.  spoin uszczelniaja- nia spoin nosnych i nymi watkami nymi watkami
przeznaczona do Dostepna w szerokim  cych poza obwodem uszczelniajacych w prowadzacymi prze- prowadzacymi prze-
mocowania wktadek zakresie $rednici zewnetrznym rury wymiennikach ciepta,  znaczonymido rur o znaczonymi do rur o
skrawajacych. katéw ukosowania. bez usuwania rury. tatwa do doktadnego  $rednicy wewnetrz- $rednicy wewnetrz-
+TABELA© STR.99 >TABELA© STR. 100 ustawienia w rurze. nej 10-15 mm nej 12,4 - 48 mm
- TABELA©O STR. 98
INNE DOSTEPNE AKCESORIA ZAKRESY MOCOWANIA - STANDARDOWY WALEK SHAFT20
ZAKRES[MM]  :  ZAKRES[INCH] SPREiYNA
- + : SZCZEKI ¢ SEG. ; o
MIN MAX MIN MAX NR 1LOSC
- 20 24 0,787 0,945 NS-0 = SP-19 1
24 28 0,945 1,102 NS-1 - SP-19 1
28 33 1,102 1,299 NS-2 = SP-19 1
33 38 1299 1,496 NS-3 - SP-20 2
SYSTEM SZYBKIEGO PRZEKELADNIA RE}-‘:ULATOR 33 ) 1496 1693 NS-& B P20 2
BLOKOWANIA REDUKCYJNA . CISN/IENIA SAV—?OO R 8 1693 1890 NS5 . P20 5
System skraca zna- Pozwala na redukcje Zawor do kazdej
czaco cykl pracy obrotéw i wzrost maszyny pneu-
przy jednej rurze. momentu obrotowe-  matycznej KRAIS. ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK MINISHAFT
Zwieksza produk- go. Maszyna tworzy Pozwala na regu- .
tywnos¢ do 4x przy grubsze widry w krét-  lowanie predkosci ROZMIAR ZAKRES [MM] : ZAKRES [INCH] u
niewielkim wysitku szym czasie ciecia. obrob}ﬂ doérednicyi i WAEK A SZCZEKI o SPREZ. §
operatora. materiatu rury.
90TMM#151 : 12,40 : 0,492 : 201MM#36 i 12,40 : 14,50 : 0,488 : 0571 i DW-11
905MM#151 £ 1390 i 0,547 203 MM#36: 1390 : 16,00 i 0547 | 0,630 i DW-125
i i 205 MM#36 ¢ 1590 i 18,00 i 0,626 | 0,709
207 MM#36 ¢ 16,90 i 19,00 i 0,665 | 0,748
209 MM#36 © 18,90 | 21,00 | 0744 i 0,827
909MM#151 ¢ 16,80 ¢ 0,661 H H H DW-15,5
i i 211 MM#36 ¢ 19,90 § 22,00 ¢ 0783 : 0,866
i i 213 MM#36 20,90 | 23,00 | 0,823 i 0,906
POSUW POSUW ZAPADKOWY ] 214 MM#36 21,90 § 24,00 0,862 i 0944
DZWIGNIOWY Pozwala na stoso-
Najszybszy mecha- wanie maszyny w Wiecej zakreséw mocowania watka Minishaft na stronie 7.
nizm posuwu waskich lokaliza-
stosowany w podsta-  cjach, np. ekrany ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK MICROSHAFT
wowych zastosowa- wodne. .
niach. ROZMIAR ZAKRES [MM] { ZAKRES [INCH] i
WALEK SZCZEKI SPREZ. :
[INCH] ; [MM] MIN © MAX | MIN | MAX :

800MM#151 : 0,354 © 9,00 i 30TMM#36 : 10,00 : 11,00 : 0,394 : 0433 i 07
8OTMM#I51 i 0394 | 10,00  303MM#36 i 11,00 | 12,00 i 0,433 i 0,472 i DW-85
305MM#36 | 12,00 i 13,00 i 0,472 i 0512
BOSMM#IST © 0,453 | 11,00 | 307MM#36 | 13,00 14,00 | 0512 © 0,551  DW-10
: : T300MM#36 ¢ 1400 | 15,00 ¢ 0551 0591




58 UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

MiniMill 300LP

MiniMill 300LP to najszybsza i najsilniejsza
obrabiarka do planowania rur dostepna na rynku.
Zaprojektowana jest pod katem bezpieczeristwa

i tatwosci uzytkowania, wyposazona zostata w
pneumatyczny system blokowania z dwuttokowym
cylindrem. Kompaktowa gtowica frezarska jest
uzbrojona w ptytki o podwdjnych krawedziach tnacych
7 6% kobaltu. Maszyna nadaje sie do wszystkich typéw
materiatow.

WAZNE!
Przeczytaj jak prawidtowo mocowaé narzedzie (str. 7)

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

— (]

=__1 &

————

—

S——r
MINISHAFT GLOWICA 60 MM (2,36”)
Zestaw z wymiennymi watkami Najmniejsza gtowica nozowa,
prowadzacymi przeznaczonymi przeznaczona do mocowania
do rur o $rednicy wewnetrznej wktadek skrawajacych.
12,4 -48 mm

STANDARDOWY ZAKRES PRACY - ZALECANY OPCJONALNY ZAKRES PRACY

OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID) OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID)

12,4 - 38,0 mm 12,4 - 24,0 mm 10 - 51 mm 10 - 48 mm

0,488 - 1,496" 0,488 - 0,945" 0,394 -2,008" 0,394 -1,890"

POSUW NARZEDZIA MOC NAPEDU WOLNE OBROTY MOMENT OBROTOWY
20 mm 0,787" 1,3 hp 300 rpm 43Nm 32 Ft.lbs
ZUZYCIE POWIETRZA | SZEROKOSC KORPUSU WYSOKOSC KORPUSU
55 cfm 13 m*/min 232" 59 mm 131" 335 mm 15,4 Lbs 7kg
PRZYKLADY ZASTOSOWAN

o
audt?

Jezeli uzytkownik chce skréci¢ Gtowica i dwustronne ptytki

- L wiazke rur, moze te czynnosé gwarantujg wysoka wydajnosé
Dzieki mozliwosci szybkiego blokowania i raczce posuwu ten system wykonaé szybko i sprawnie, i jako$¢ obrdbki. Ograniczniki
jest bardzo wydajny w produkcji wymiennikéw ciepta. stosujac maszyne MiniMill. pozwalaja uzyskad jednakowa

dtugos¢ wystajacych fragmentéw
rur.




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

GLOWICE OPCJONALNE

TFMH

Gtowica do planowa-
nia koncdw rur. Ptytki
ze stali HSS 2 6%
zawartoscia kobaltu.
>

WALKI OPCJONALNE

MICROSHAFT
Zestaw z wymien-
nymi watkami
prowadzacymi prze-
znaczonymi do rur o
Srednicy wewnetrz-
nej 10-15 mm

MMFH

Gtowica do plano-
wania rur z bardzo
twardych materia-
téw, wyposazona w
czteroostrzowe ptytki
weglikowe.

>TABELA© STR. 100

IR E

SHAFT20
Samocentrujacy
system mocowania.
Solidny watek i szero-
kie szczeki zapewnia-
ja maksymalna site
blokowania.

INNE DOSTEPNE AKCESORIA

REGULATOR
CISNIENIA SAV-500
Zawodr do kazdej
maszyny pneu-
matycznej KRAIS.
Pozwala na regu-
lowanie predkosci
obrébki do $rednicy i
materiatu rury.

PRZEKEADNIA
REDUKCYJNA
Pozwala na redukcje
obrotéw i wzrost
momentu obrotowe-
go. Maszyna tworzy
grubsze widry w krét-
szym czasie ciecia.

STWRMH

Gtowica do usuwa-
nia spoin nos$nych i
uszczelniajacych w
wymiennikach ciepta,
tatwa do doktadnego
ustawienia w rurze.
>TABELA© STR. 98

POKRETLO
POSUWU

Bardzo precyzyjny
mechanizm posuwu,
stosowany w podsta-

wowych zastosowa-
niach.

UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA
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ZAKRESY MOCOWANIA - STANDARDOWY WALEK SHAFT

ROZMIAR | ZAKRES[MM] | ZAKRES[INCH] i
; . SZCZEKI  SPREZ
: [INCH] ¢ [MM] CMIN D MAX OMIN G MAX »
90IMMHI51 | 12,40 | 0492 : 20IMM#36 12,40 | 1450 | 0488 i 0,571 : DW-11
905MM#151 i 1390 i 0,547 203 MM#36: 13,90 i 16,00 i 0,547 | 0,630 i DW-125
i i 205 MM#36 ¢ 1590 i 18,00 i 0,626 | 0,709
207 MM#36 : 1690 19,00 i 0,665 | 0,748
209 MM#36: 18,90 ¢ 21,00 | 0744 i 0827
909MM#151 i 16,80 | 0,661 ; ; ; DW-15,5
d d 211 MM#36 § 19,90 © 22,00 : 0783 : 0,866
213 MM#36 20,90 | 23,00 : 0,823 i 0,906
214 MME36 21,90 § 24,00 i 0,862 i 0944

Wiecej zakreséw mocowania watka Minishaft na stronie 7.

ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK MICROSHAFT

ROZMIAR ZAKRES [MM] | ZAKRES [INCH] .
WALEK SZCZEKI SPREZ. ©
[INCH] : [MM] MIN © MAX © MIN : MAX :
BOOMM1S1 | 0354 : 9,00 ; 30TMM36 | 10,00 : 11,00 | 0394 : 0433 | OF
BOTMMAIS] : 0394 © 10,00 | 303MM#36 : 11,00 : 1200 | 0433 i 0472 | DW-85
: : 305MM#36 : 12,00 ¢ 13,00 | 0472 i 0512
BOSMM#IS1 | 0453 | 11,00 | 307MM#36 1300 : 1400 | 0512 | 0551 | DW-10
: : 309MM#36 : 14,00 ¢ 1500 | 0551 i 0591

ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK SHAFT20

ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
SZCZEKI § SEG. -
MIN MAX MIN MAX : NR ILOSC
20 24 0,787 0,945 NS-0 SP-19 1
2% 28 0945 © 1102 | NS-1 SP-19 1
28 3 102 1299 NS2 ¢ - SP-19 1
3 38 1299 © 1496 © NS-3 SP-20 2
38 83 1496 © 1693 © NS4 | - SP-20 2
43 48 1693 ¢ 1890 © NS5 SP-20 2
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HyperMill 56

HyperMill 55 to szybka i wytrzymata
pneumatyczna maszyna do planowania
konicow rur, ukosowania i usuwania spoin.
Przeznaczona do obrdbki rur z szerokiej gamy
materiatéw, w tym ze stali nierdzewnej i z
innych stopow wysokochromowych.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

LR

SHAFT 30 135 MM (5,3”)

Samocentrujacy system Najwieksza, bardzo sztywna

mocowania do najwiekszych rur. gtowica nozowa do duzych rur,

Solidny watek i szerokie szczeki przeznaczona do mocowania

zapewniaja maksymalna site wktadek skrawajacych.

blokowania. system blokowania

STANDARDOWY ZAKRES PRACY - ZALECANY OPCJONALNY ZAKRES PRACY
OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID) OBROBKA (ID-OD) MOCOWANIE (ID)

30-136 mm 30-136 mm 20 -175 mm 20 - 166 mm
1,181 -5,354" 0,181 - 4,354" 0,787 - 6,890” 0,787 - 6,535"
40 mm 1,6" 1,3 hp 55 rpm 280 Nm 210 Ft.lbs
55 cfm 1,3 m*/min 82 mm 385 mm 19 Lbs 9 kg

HYPERMILL 56E PRZYKEADY ZASTOSOWAN

HyperMill 55E to
elektryczna wersja maszyny
HyperMill. Standardowy
zestaw stuzy do pracy w
takim samy zakresie $rednic
rur i dostarczany jest z tg sama gtowica.
Elektryczny naped Makita wraz z 3-stopniowa
przektadnia zaprojektowana w firmie KRAIS
ma regulowana predko$¢ i generuje duzy
moment obrotowy. Naped jest wymienny

z pneumatycznym i moze by¢ kupiony

y N
[ |
-
e

oddzielnie.

Predkosc obrotowa.......... 58 RPM

MOC e ...1500 W

Moment ... 720 NM (530 Ft.Lbs)

POSUW .. 40 mm (1,6”)




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

GLOWICE OPCJONALNE

116 MM (4,56”)
Duza, solidna gtowica
nozowa do wiekszych
rur, przeznaczona do
mocowania wktadek
skrawajacych.

WALKI OPCJONALNE

_—
IR E

SHAFT20
Samocentrujacy
system mocowania.
Solidny watek i szero-
kie szczeki zapewnia-
ja maksymalna site
blokowania.

175 MM (6,89”)
Duza, solidna gtowica
nozowa do wiekszych
rur, przeznaczona do
mocowania wktadek
skrawajacych.

L
——————

SHAFT25
Samocentrujacy
system mocowania.
Solidny watek i szero-
kie szczeki zapewnia-
ja maksymalna site
blokowania.

INNE DOSTEPNE AKCESORIA

REGULATOR
CISNIENIA SAV-500
Zawdr do kazdej
maszyny pneu-
matycznej KRAIS.
Pozwala na regu-
lowanie predkosci
obrébki do $rednicy i
materiatu rury.

KOLNIERZ DO
GEOWIC
Opcjonalny kotnierz,
pozwalajacy na sto-
sowanie wszystkich
gtowic od narzedzi
MiniMill (od 1-1/2”)

PRZEKEADNIA
REDUKCYJNA
Pozwala na redukcje
obrotéw i wzrost
momentu obrotowe-
go. Maszyna tworzy
grubsze widry w krét-
szym czasie ciecia.

MMRBMH

Gtowica przezna-
czona do usuwania
membran w $cianach
szczelnych kottow.
>TABELA® STR. 99

POSUW ZAPADKOWY
Pozwala na stoso-
wanie maszyny w
waskich lokaliza-
cjach, np. ekrany
wodne.

UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA

ZAKRESY MOCOWANIA - STANDARDOWY WALEK SHAFT30

ZE SZCZEKAMI DOSTARCZANYMI W KOMPLECIE

ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
: : : SZCZEKI i DOD. _—
MN © MAX : MIN MAX NR © ILOSC
300 © 340 | 1081 : 1339 © NS P29 | 1
30 © 390 ¢ 1339 1535 : NS2 P29 i 1
390 | 440 1535 | 1732 © NS3 SP-30 2
4,0 490 1732 1 1929 | NS4 SP-30 2
490 © 540 : 1929 : 216 : NS5 SP30 2
560 590 2026 : 2323 : NS6 SP-30 2
590 640 2323 | 250 i NS7 SP30 2
640 690 | 250 2717 | NS8 SP-30 2
660 : 71,0 : 2598 | 2795 : NS5 i NS0 i SP-30 2
7,0 © 760 2795 © 299 : NS-6 : NS0 | SP-30 2
760 810 299 | 3189 : NS7 i NS0 i SP-30 2
80 : 860 : 3189 : 3386 : NS8 : NS0 : SP30 2
86,0 : 910 | 3386 : 3583 NS5 i NS20 : SP-30 2
910 : 960 : 3583 : 3780 : NS6 : NS20 : SP30 2
9,0 : 1010 | 3780 i 3976 : NS7 i NS20 : SP-30 2
010 | 1060 : 3976 : 4173 | NS8 : NS20 : SP30 2
1060 © 110 ¢ 4173 | 4370 : NS5 NS-30 | SP-30 2
M0 | 160 i 4370 : 4567 i NS6 : NS30 : SP-30 2
M6,0 | 1210 | 4567 : 4764 | NS7 : NS30 : SP-30 2
210 1260 | 4764 : 4961 | NS-8 i NS30 : SP-30 2
260 i 1310 4961 : 515 : NS5 | NSAO i SP-30 2
1310 1360 | 55  535% : NS6 i NS-40 : SP-30 2
ZE SZCZEKAMI OPCJONALNYMI
ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
SZCZEKI ©  DOD. —
MIN MAX i MIN MAX NR i IL0SC
1360 : 1410 : 5354 i 5551 | NS7 i NS40 : SP-30 2
140 1460 | 5551 | 5748 | NS-8 i NS40 : SP-30 2
460 § 1510 5748 : 5945 : NS5 NS50 i SP-30 2
1510 | 1560 : 5945 | 6142 : NS6 : NS50  SP-30 2
1560 : 1610 : 6142 : 6339 : NS7 : NS50 : SP-30 2
1610 © 1660 : 6339 : 6535 : NS-8 i NS50 : SP-30 2
ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK SHAFT25
ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
SZCZEKI i DOD. —
MIN MAX i MIN MAX NR © ILOSC
25,0 30,0 © 0984 181 NS-1 SP-24 1
30,0 350 1181 © 1378 NS2 SP-24 1
30 400 : 13758 : 155 : NS3 SP-25 2
400 i 450 G 1575 : 1772 i NS4 SP-25 2
45,0 500 ¢ 1772 1969 i NS5 SP-25 2
50,0 550 1969 2165 : NS-6 SP-25 2
55,0 600 : 2165 : 2362 i NS7 SP-25 2
60,0 650 © 2362 © 2559 : NS-8 SP-25 2
62,0 670 : 2441 | 2638 © NS5 i NS0 | SP25 2
67,0 720 | 2638 i 285 : NS6 : NS0 i SP25 2
72,0 770 2835 © 3031 : NS7 : NS0 | SP-25 2
770 820 : 3031 : 328 : NS8 : NS0 i SP25 2
82,0 870 © 328 i 3425 : NS5 i NS20 i SP25 2
870 920 : 345 : 362 : NS6 : NS20 i SP-25 2
92,0 970 | 362 : 3819 ¢ NS7 i NS20 : SP25 2
970 : 1020 3819 © 4016 i NS-8 : NS20 : SP-25 2
ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK SHAFT20
ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
SZCZEKI i DOD. —
MIN MAX i MIN MAX NR © ILOSC
200 ¢ 240 0787 i 0945 i NS0 SP-19 1
24,0 280 0945 © 1102 : NS SP-19 1
28,0 330 1002 ¢ 1299 i NS SP-19 1
330 380 ¢ 1299 ¢ 1496 : NS3 P20 2

61
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Auto MiniMill 101P

Auto MiniMill 100P to wzmocniona,

o szerszym zakresie roboczym,
zautomatyzowana przeno$na obrabiarka
przeznaczona do wyréwnywania koAcoéw
rur i usuwania spoin uszczelniajacych.
Stuzy do obrébki rur z wielu materiatow,

w tym rur ze stali nierdzewnej i stopow
wysokochromowych.

Urzadzenie jest wyposazone w sterownik
regulujacy posuw maszyny i jej zatrzymanie.
Maszyna jest uruchamiana wtacznikiem
recznym lub opcjonalnym noznym.

Jest idealna do wykonywania zmudnych,
powtarzajacych sie cykléw pracy przy
duzych skraplaczach i wymiennikach ciepta.

WAZNE!

Przeczytaj jak prawidtowo mocowaé
narzedzie (str. 7)

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

TFMH

Gtowica do planowania kofncéw
rur. Ptytki ze stali HSS z 6%
zawartoscia kobaltu.

>TABELA© STR. 98

STANDARDOWY ZAKRES PRACY

KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

POSUW WOLNE
OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID) NARZEDZIA OBROTY
25-89 mm 25-77 mm 20 mm
100 Rpm
0,984 - 3,504" 0,984 - 3,031" 0.787"

MOC MOMENT
NAPEDU OBROTOWY
140 Nm
1,3 Hp
105 Ft.Lbs

ZUZYCIE POWIETRZA SZEROKOSC KORPUSU WYSOKOSC KORPUSU WAGA

55 cfm 1,3 m*/min 232 59 mm 13 335 mm

INNE AKCESORIA  PRZYKLADY ZASTOSOWAN

REGULATOR
CISNIENIA SAV-500
Zawér do

kazdej maszyny
pneumatycznej
KRAIS. Pozwala

na regulowanie
predkosci obrébki do
Srednicy i materiatu
rury.

25Lbs 11,5 kg
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Auto MiniMill 301P

Auto MiniMill 300P to podstawowa,

bardzo szybka, zautomatyzowana
przenosna obrabiarka przeznaczona do
wyréwnywania koncow rur i usuwania spoin
uszczelniajacych.

Stuzy do obrébki rur z wielu materiatow,

w tym rur ze stali nierdzewnej i stopéw
wysokochromowych.

Urzadzenie jest wyposazone w sterownik
regulujacy posuw maszyny i jej zatrzymanie.
Maszyna jest uruchamiana wtacznikiem
recznym lub opcjonalnym noznym.

Jest idealna do wykonywania zmudnych,
powtarzajacych sie cykléw pracy przy duzych
skraplaczach i wymiennikach ciepta.

WAZNE!

Przeczytaj jak prawidtowo mocowaé
narzedzie (str. 7)

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

TFMH

Gtowica do planowania koncéw
rur. Ptytki ze stali HSS z 6%
zawartoscia kobaltu.

>TABELA® STR. 98

STANDARDOWY ZAKRES PRACY POSUW WOLNE MOC MOMENT
OBROBKA (ID-OD) MOCOWANIE (ID) NARZEDZIA OBROTY NAPEDU OBROTOWY

12,4 - 38,0 mm 12,4 - 24,0 mm 20 mm 43 Nm
300 Rpm 1,3 Hp
0,488 - 1,496" 0,488 - 0,945" 0,787" 32 Ft.Lbs

ZUZYCIE POWIETRZA SZEROKOSC KORPUSU WYSOKOSC KORPUSU WAGA

55 cfm 1,3 m*/min 2,32 59 mm 137 335mm 25 Lbs 11,5 kg

INNE AKCESORIA ~ PRZYKLADY ZASTOSOWAN

REGULATOR
CISNIENIA SAV-500
Zawér do

kazdej maszyny
pneumatycznej
KRAIS. Pozwala

na regulowanie
predkosci obrébki do
Srednicy i materiatu
rury.
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PanelMill to narzedzie mocowane na zewnatrz
rury. Mocna i wydajna konstrukcja pozwalaja
na szybka obrdbke koficéwek rur.

Dostarczane szczeki zaciskowe gwarantuja
pewne mocowanie i minimalizuja drgania
oraz wibracje. Zaciski i gtowice nozowe s3
bardzo wytrzymate i tatwe w wymianie. Posuw
narzedzia jest uzyskiwany przez mechanizm
zapadkowy.

PanelMill jest maszyna do rur o matych
$rednicach i grubych $ciankach z duza
zawartoscia chromu, stali nierdzewnej i innych
stopbw egzotycznych. Maszyna dostepna jest
w dwdch wersjach.

MAKSYMALNY
ZAKRES : USUWANIE WOLNE MOMENT
MODEL PRACY PRZESWIT |/ apiNgU | , WYMIAR POSUW OBROTY | OBROTOWY
MEMBRANY
PANELMILL 19 - 63,5mm 70 mm 44 4 mm 51,0 mm 25,4 mm 100 Rpm 140 Nm
B 0.75 - 2,50" 275" 175" 20" 100 (Ope382003000  gac g e
55 cfm 13 m¥/min 196" 50 mm 130" 300 mm 22 Lbs 10 kg

MAKSYMALNY

ZAKRES : USUWANIE WOLNE MOMENT
MODEL PRACY PRZESWIT |/ apiNgU | , WYMIAR POSUW OBROTY | OBROTOWY

MEMBRANY
20032 MM g4 mm 63,5 635mm  254mm 140 Nm
PANELMILL ' 100 Rpm
65EXT-M _ o (Opc. 35,200, 300)

0,75-2,50 33" 25" 25" 1,0 105 Ft.Lbs

+2,50" MEMBRANE

ZUZYCIE POWIETRZA SZEROKOSC KORPUSU WYSOKOSC KORPUSU WAGA

55 cfm 1,3 m¥/min 1,96" 50 mm 12,60" 320 mm 24 Lbs 11kg

ZAKRES | peoreyyr | USUWANIE MA&%":‘;‘#NY WOLNE MOMENT
PRACY KLADINGU | Prbiny OBROTY | OBROTOWY
50-101 mm 122 mm 88,9 mm 122 mm 25,4 mm 140 Nm
PANELMILL 101 1?00 Rﬁ);“
2-4" 4,8 3,5" 4,8" 1,0” - 105 Ft.Lbs

ZUZYCIE POWIETRZA SZEROKOSC KORPUSU WYSOKOSC KORPUSU WAGA

55 cfm 13 m¥/min 196" 50 mm 13,77" 350 mm 40 Lbs 18 kg

zwiazku ze staia optymalizacja naszych produktéw, zastrzegamy sobie prawo do zmian ich parametréw i wygladu CatVer: 2018/10/PL
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GLOWICE STANDARDOWE GLOWICE OPCJONALNE INNE AKCESORIA

50 MM (1,97”) 63 MM (2,48”) OPRAWKI | OSTRZA OBPMH PMRBMH REGULATOR
Gtowica dostarczana Gtowica dostarczana Gtowice uniwersalne Gtowica do Gtowica CISNIENIA SAV-500
z narzedziem z narzedziem moga wspétpracowaé  ukosowania rur bez przeznaczona do Zawor do

PanelMill 65, PanelMill 100, zszeroka gama membran w $cianach  usuwania membran kazdej maszyny
przeznaczona do przeznaczona do oprawek nozowych i szczelnych kottow. w $cianach pneumatycznej
mocowania wktadek mocowania wktadek ostrzy. >TABELA© STR. 103 szczelnych kottéw. KRAIS. Pozwala
skrawajacych. skrawajacych. > TABELA PAGE 109 >TABELA® STR. 103 na regulowanie

predkosci obrébki do
$rednicy i materiatu

rury.
SZCZEKI DLA PANELMILL PANELMILL E
SICZE ZEW. SREDNICA RURY PanelMill-E to elektryczna
[MM] [INCH] i wersja maszyny PanelMill.
300 PMA2 19,05 0,750 i Standardowy zestaw stuzy do
: pracy w takim samy zakresie
301 PM#2 20,00 0,787 Y . . :
: Srednic ruri dostarczany jest z ta
304 PM#2 22,20 0,874 : sama gtowica. Elektryczny naped
308 PM#2 25,40 1,000 ¢ firmy Makita wraz z 3-stopniowa
309 P2 2500 0,084 ©  przektadnig zaprojektowang w firmie
- : KRAIS ma regulowana predkos¢ i
312 PM#2 28,80 1134 : generuje duzy moment obrotowy. Naped
313 PM#2 30,00 1,181 i jest wymienny z pneumatycznym i moze
314 PMH2 3170 1248 by¢ kupiony oddzielnie.
3 (A S0 37 : Predkos$¢ obrotowa......... 115RPM
322 PM#2 38,10 1,500 E MOC e 1,1Hp
326 PM#2 44,40 1748 Moment 366 NM (280 Ft.Lbs)
330 P2 5080 2000 T POSUW e 20 mm (0,787”)
331 PM#2 51,00 2,008
334 PM#2 5710 2,248
338 PM#2 60,30 2,374
342 PM#2 63,50 2,500
346 PM#2 76,20 3,000
Inne wymiary na zamdwienie
OBROBKA W KAZDEJ POZYCJI UNIWERSALNE POLOZENIE NAPEDU

Mozliwos¢ regulacji pozycji napedu jest
standardowa cecha tej maszyny. Nie
wymagane s3 dodatkowe komponenty.

Ustawienie ,w linii”

Maszyna PanelMill, dzieki mocnemu mechanizmowi mocujacemu narzedzie w rurze, moze
pracowac w kazdej pozycji.

Ustawienie 90°

65
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Pierwsza maszyna w $wiecie: PanelMill PF, zewnetrznie mocowana
ukosowarka z posuwem mechanicznym i statg predkoscia skrawania!

KRAIS PanelMill PF to pierwsza maszyna, ktdrej czas cyklu ukosowania
nie jest zalezny od sprawnosci operatora ale jest efektem wydajnosci
mechanicznej. Potagczone mechanizmy obrotu wrzeciona i posuwu

sg napedzane z jednego zrddta. Dzieki temu kazdy obrét wrzeciona
przektada sie na przewidywalna, stata wielko$¢ posuwu gtowicy
narzedzia. W standardowej konfiguracji maszyny posuw pracuje sie w
zakresie do 35 mm, w opcji oferowana jest maszyna z posuwem 101
mm. Dtuzsze produkowane sg na zamdwienie.

PanelMill PF jest mocno polecany do zastosowan przemystowych.
Masowe planowanie rur, ukosowanie, usuwanie membran w $cianach
szczelnych jak réwniez przygotowywanie rur do wymiennikdw i
bojleréw to zastosowania, w ktérych wydajnos¢ tej maszyny jest nie do
przecenienial

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

=

GELOWICA TNACA 66 MM 3” OBEJMA WRZECIONO 35 MM
Gtowica tnaca, ze specjalnym Gtéwny element maszyny. Solidne wrzeciono o $rednicy
mocowaniem na wrzecionie, Jego konstrukcja pozwala na 35 mm (1-3/8”) i takiej samej
pozwala na obrébke rur o stosowanie gtowic 3” oraz dtugosci posuwu. Zapewnia
$rednicy od 0 do 76 mm wrzeciona o 35 mm posuwie najlepsza stabilno$¢ obrdbki na
mechanicznym rynku.
STANDARDOWY ZAKRES PRACY OPCJONALNY ZAKRES PRACY
SREDNICA RURY POSUW POSUW NA OBROT | SREDNICA RURY POSUW POSUW NA OBROT
19,05 - 76,20 mm 35mm 0,1 mm 51- 14 mm 35mm 0,1 mm
0,75 - 3,00” 1,377" 0,003" 2,00 - 4,50" 1,377" 0,003"
WOLNE OBROTY MOMENT WOLNE OBROTY MOMENT
22 hp 125 Rpm 300 Nm 22 Hp 100 Rpm 360 Nm
SZCZEKI STANDARDOWE SZCZEKI OPCJONALNE PANELMILL PF-E
WS NO TUBE OD e TUBE OD PanelMill Pf moze by¢ napedza-
: MM [INCH] : (M) [INCH] ny S|ln|k.|em elektrycznym. Tgk
! : © wyposazona maszyna pracuje w
308 PM#2 25,40 1,000 300 PM#2 19,05 0,750 tym samym zakresie ale oferuje
{314 PR 3170 1248 1 301PM#R 20,00 0787 i  wieksza mobilno$¢. Do wyboru sg
D 32PME 380 1500 © i 304PM#2 i 22,20 ogrs  dwanapedy, o réznych predkosciach
; L obrotowych. Oba skonstruowane w P N
330 PM#2 50,80 2,000 309 PM#2 25,00 0,984 ; oparciu o silniki Maikta i wyposazone w ]
i 342 PMH2 63,50 2500 i i 312PM#2 28,80 1134 i przektadnie KRAIS. Oba generuja duze
C346PME2 | 7620 3000 3BPME2 | 30,00 1181 momenty obrotowe. Silniki elektryczne i
e 3490 I~ pnegmgtyczne moga by¢ w kazdej chwili
i zamieniane. E'pr"f
{326 PMA2 44,40 1748 £
331 PM#2 51,00 2,008 PanelMill Wersja...3” ...ccceeeeernenns 4,5”
334 pu2 5710 28 Wolne obroty........... 220 RpM.......... 110 Rpm
; i Moc ... ... 1500 W ...1500 W
i 338PMA ;6030 23% 1 Moment:.................. 360 N....... 420 Nm
.............. 3 biegi




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

INNE AKCESORIA OPCJONALNE

| e

OBEJMA 4,5”

Duza moc dostepnych napedéw
(pneumatycznych, elektrycznych
i hydraulicznych) pozwala na
obrébke rur do 4,5”. Aby to byto

mozliwe dostepny jest opcjonalna

WYDLUZONY POSUW

W sytuacjach, w ktérych
standardowy 35 mm posuw
jest niewystarczajacy,
dostepny jest opcjonalny
komplet o wydtuzonym

UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA

®

UCHWYT STOLOWY

PanelMill PF to nie tylko maszyna
przenosna. Dzieki zastosowaniu
mocowania BMP, mozliwe jest
jej wykorzystanie jako maszyny
stacjonarnej. Takie ustawienie

DWA WARIANTY

RIGHT-ANGLE AND IN-LINE
Wszystkie wersje maszyny

4,5"0bejma oraz gtowica o
powiekszonej $rednicy. Taka
konfiguracja pozwala na obrébke
rur o $rednicy do 114 mm.

zacisku i odpowiednio
dtuzszym wrzecionie gtowicy.
Stale dostepne sg komplety
zwiekszajace zakres posuwu do
101 mm. Inne produkowane s3
wytacznie na zamowienie.

zmienia maszyne PipeMill PF

w stotowa obrabiarke do rur.
Uchwyt BMP jest dostepny tylko
dla maszyn z obejma 4,5”.

PanellMill-PF moga by¢
dostarczone w wersji prostej lub
katowej. Wybor jest realizowany
w zaleznosci od potrzeb i
preferencji. Obie wersje maja te
same parametry robocze.

GLOWICE UNIWERSALNE GLOWICE OPCJONALNE

PRRMBH-PF CRH-PF

Gtowica z ptytkami Gtowica z ptytkami
weglikowymi do weglikowymi do
usuwania membran usuwania kladingu

PMH-PF-66

66 MM (2,598”)

Gtowica nozowa
przeznaczona do

PMH-PF-99
99 MM (3,897”)

Gtowica nozowa
przeznaczona do

OPRAWKI | OSTRZA
Gtowice uniwersalne
moga wspotpracowac
z szeroka gama

OBPMH-PF
Gtowica do
ukosowania rur w
$cianach szczelnych

mocowania oprawek  mocowania oprawek  oprawek nozowychi w $cianach z ptytkami HSS 6%
z ostrzami. z ostrzami. ostrzy. szczelnych kottéw kobalt .
> TABELA PAGE 109 i powierzchni

napawanych z rur.

PANELMILL PF PODCZAS PRACY

Planowanie i ukosowanie rur.

Usuwanie membran na gtebokos¢ 25 mm

Usuwanie napawania na dtugo$ci 25 mm
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SmartMill 7

Najmocniejsza maszyna na rynku w tym
rozmiarze. Wyposazona w mocny, 2,2 kW (3
HP) silnik pneumatyczny, zaprojektowany i
wyprodukowany przez nasza firme specjalnie
do maszyn obrabiajacych najwieksze rury!
SmartMill 7 jest wyposazony w
samocentrujacy sie, 40 mm (1,96”) watek
blokujacy zintegrowany ze szczekami.

Jeden trzpien i jeden zestaw siedmiu szczek
pokrywaja caty zakres pracy maszyny.
Szerokie zaciski blokujace generuja wyjatkowa
site nacisku, efektem jest wyjatkowo gtadka
obrdbka korica rury.

Rozmiar pozwalajacy na prace w terenie
SmartMill-7 dostepny jest do sprzedazy i na
wynajem.

STANDARDOWY ZAKRES PRACY

POSUW MOMENT
2 NARZEDZIA NAPEDU OBROTOWY
OBROBKA (1D-OD) MOCOWANIE (ID) : :
40-219 mm 40-203,5 mm 50 mm 930 Nm
39 Rpm 3,0 hp
1,574 - 8,622" 1,574 - 8,012" 2" 697 Ft.Lbs
75 cfm 2.2 m*/min 90 PSI 6,2 Bar 22X925 X 748" 560 x 235 X 190 mm 46 Lbs 21kg
STANDARDOWE ZAKRESY MOCOWANIA SMARTMILL 7E
SZCZEKI: SM-7 SmartMill-7 moze by dostarczony w wersji z
ZAKRES[MM] ©  ZAKRES[INCH] : SEGMENT napedem elektrycznym: SmartMill-7E.
MIN . MAX . MIN & MAX A : B : C Urzadzenie swojg charakterystyka pokrywa
400 550 | 1575 . 2165 | SM42-0 ten sam %ajkres roboc'zy orazzapewnia
=50 695 2165 2736 R mozliwosc¢ stosowania tych samych gtowic.
695 : B840 i 2736 : 3307 SM-42-1 ML-42-A-75 Naped posiada 4-stopniowa przekfadnigi
ptynnie regulowana kontrole predkosci. Silnik
adl %85 | 3307 . 3878 SM-4271 ML-A42-A150 potrafi generowacd bardzo wysokie momenty
98,5 13,5 3,878 4,469 SM-42-1 ML-42-A-225 obrotowe na ostrzu noza.
M35 1285 : 4469 : 5059 SM-621 :  ML-42-A-300 Naped moze by¢ zakupiony oddzielnie i jest catkowicie wymienialny ze
1085 ¢ 1435 ¢ 5059 ¢ 5650 SM-42-1 ML-42-A-300 standardowym silnikiem pneumatycznym, operacja wymiany zajmuje
: : : : : L MLEA2ATS mniej niz 5 minut czasu.
35 | 1585 | 5650 | 6240 ! D osMesga | MLA2AS00 5
, . MLAZATS0 ¢ predkoéé obrotowa 120-210-380-650 RPM
1585 1735 6240 | 6831 : CoSMea mgﬁgg :© Moc 2000 Watt
: : : : : : : i Moment obrotowy (na 1 biegu).......ccceuuee. 240 Nm (180 Ft.Lbs)
ML-42-A-300 - posyw 50 mm (2”)
735 ¢ 1885 ¢ 6831 7421 SM-42-1 '\ril/\LLéjz :?725;5 i Predko$¢ obrotowa gtowicy ............eevveen. 8-14-25-43 rpm
Max moment na ostrzu (na 1 biegu) ............ 3600 Nm (2664 Ft.Lbs)
g ML-42-A-300
{1885 | 2035 i 7421 | 8012 SM-42-1 ML-42-A-225
H ML-42-A-150




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

ZALETY SMARTMILL 7

UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA

UNIKALNA KONSTRUKCJAWAEU  MOCNA JEDNOSTKA NAPEDOWA

Wat 40 mm (1,57”) zapewnia SmartMill 7 jest napedzany przez
wyjatkowa stabilnos¢ podczas jeden z napeddw specjalnie
najciezszej obrdbki Scian rur. skonstruowanych dla serii maszyn
Zestaw szczek, sktadajacy sie Lathe, przeznaczonych do obrdbki
tylko z 6 elementdw, pokrywa caty  najwiekszych rur i rurociaggdw.
zakres blokowania maszyny. Standardowo naped generuje 39

rpm przy 930 Nm (697 Ft.Lbs) na
ostrzu noza.

INNE AKCESORIA PRZYKEADY ZASTOSOWAN

WYGODNY UCHWYT
Maszyna jest wyposazona w
solidny i wygodny uchwyt
aluminiowy.

GLOWICA KATOWA

Opcjonalna gtowica katowa

pozwala na alternatywny SmartMill-7 to urzadzenie charakteryzujace sie duza wydajnoscia,
sposdb zamocowania napedu. umozliwia obrébke najgrubszych rur.Nie mniej, wydajnos¢ urzadzenia
Opcja przydatna w ciasnych zawsze zalezy od warunkéw pracy i doswiadczenia operatora.

lokalizacjach.

SmartMill-7, w
poréwnywalnej
klasie narzedzi, jest
urzadzeniem bardzo
lekkim i tatwym do
operowania.

KOMFORT PRACY

Nowoczesne metody
projektowania pozwolity na
stworzenie urzadzenia lekkiego

i przeno$nego. Mata waga
urzadzenia SmartMill-7 pozwala
na prace bez specjalnego wysitku
w prawie kazdych warunkach!
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PipeMill

Maszyna PipeMill stuzy do planowania i ukosowania krawedzi
najwiekszych rur oraz usuwania spoin. Charakteryzuje sie bardzo duzym
momentem obrotowym i solidna, wytrzymata obudowa. Dzieki duzemu
zakresowi roboczemu (standardowo dostarczane szczeki pozwalaja na
mocowanie narzedzia w rurach o srednicy wewnetrznej do 319 mm)
mozna jg nazwac przeno$ng tokarka! Maszyna umozliwia obrébke rur z
wielu rodzajéw stali.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

L \
psco0 Wl psc3r-0B

NOZE TNACE 250 MM (9,8”)

Noze wykonane ze stali Duza, bardzo sztywna gtowica
szybkotnacej z kobaltem, do nozowa do duzych rur,

uzytku bez oprawek. W zestawie przeznaczona do mocowania
noze 90/37IB/370B. wktadek skrawajacych.

STANDARDOWY ZAKRES PRACY - ZALECANY OPCJONALNY ZAKRES PRACY

OBROBKA (ID-OD) MOCOWANIE (ID) OBROBKA (ID-OD) MOCOWANIE (ID)
50 -279 mm 50-319 mm 50-319 mm 50-319 mm
1,968 - 10,984" 1,968 - 12,559" 1,968 - 12,559” 1,968 - 12,559”
POSUW NARZEDZIA MOC NAPEDU WOLNE OBROTY MOMENT OBROTOWY
50 mm 1,968" 1,3 hp ZALEZNE OD WYBRANEJ PRZEKEADNI
ZUZYCIE POWIETRZA | SZEROKOSC KORPUSU WYSOKOSC KORPUSU
70 cfm 2,2 m*/min 57" 145 mm 215" 550 mm 52,9 Lbs 24 kg
STANDARDOWE ZAKRESY MOCOWANIA DOSTEPNE PRZEKLADNIE
SZCZEKI: SM-42 To urzadzenie dostarczane jest z jedna, wybrang z dostepnych,
ZAKRES[MM] i ZAKRES[INCH] : SEGMENT przektadnia. Moc i moment obrotowy maszyny sa zalezne od wybranej
MIN : MAX :© MIN : MAX A g B g C konﬁguracji przektadni.
500 © 650 . 1969 : 2559 ] i i i
650 : 800 : 2559 : 3150 : ML-42-A-75 i PRZEKLADNIA 15 i 15RPM i 2544 Nm i 1908 Ftlbs
80,0 95,0 3,150 3,740 ML-42-A-150
95,0 110,0 3,740 4331 ML-42-A-225 PRZEKEADNIA 20 20 RPM 1883 Nm 1415 Ft.Lbs

110,0 125,0 4,331 491 ML-42-A-300

D50 1400 T 492 550 T ML4ZAS PRZEKEADNIA 28 28 RPM 1290 Nm 969 Ft.Lbs
1400 : 1550 : 5512 : 6102 SML-42-C : PRZEKLADNIA 37 i RPM i 97INm i 730Ftlbs
1550 © 1700 . 6002 : 6693 : ML&2-AT5 SML-42-C E : : :

700 | 1845 | 6,693 : 7266 : ML-42-A-150 SML-42-C

1845 © 1990 | 7264 . 7835 | ML-h2-A-225 SML-42-C

199,0 | 2140 | 7835 : 8425 | ML-42-A300 SML-42-C

2140 2290 : 8425 : 9016 . ML42A375 SML-42-C

290 | 245 | 9016 | 9,626 M-62-B | SML-42-C

2445 259,5 9,626 : 10,217 ML-42-A-75 ML-42-B SML-42-C
2595 274,0 10,217 : 10,787 i ML-42-A-150 ML-42-B SML-42-C
274,0 2890 : 10,787 : 11,378 ML-42-A-225 ML-42-B SML-42-C
289,0 3040 : 11378 : 11,969 i ML-42-A-300 ML-42-B SML-42-C
304,0 3190 : 11,969 : 12559 : ML-42-A-375 ML-42-B SML-42-C




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA

OPCJONALNE GLOWICE | OPRAWKI

290 MM (11,4”)
Najwieksza w ofercie
KRAIS, solidna
gtowica nozowa,

OB-45-37

Oprawka stuzaca do
mocowania ostrzy
nozowych. Umozliwia

1B-45-37

Oprawka stuzaca do
mocowania ostrzy
nozowych. Umozliwia
przeznaczona do zewnetrzne wewnetrzne planowanie i
mocowania wktadek ukosowanie rur. ukosowanie rur. skracanie koAcowek
skrawajacych. rur.

F-45-90
Oprawka stuzaca do
mocowania ostrzy
nozowych. Umozliwia

PIPEMILL E

PipeMill moze by dostarczony z napedem
elektrycznym, w wersji PipeMill-E. Urzadzenie
swoja charakterystyka pokrywa ten sam zakres
roboczy oraz zapewnia mozliwos¢ stosowania
tych samych gtowic.

Naped posiada 4-stopniowa przektadnie i ptynnie
regulowana kontrole predkosci. Silnik potrafi
generowad bardzo wysokie momenty obrotowe na ostrzu noza.
Naped moze by¢ zakupiony oddzielnie i jest catkowicie wymienialny
ze standardowym silnikiem pneumatycznym, operacja wymiany
zajmuje mniej niz 5 minut czasu.

VN
L]

Predko$¢ obrotowa .........ceeeeeeveeeenrennenes 120-210-380-650 RPM
Moc 2000 Watt

Moment obrotowy (na 1 biegu)............. 240 Nm (180 Ft.Lbs)
Posuw 40 mm (1,6”)
Predko$¢ obrotowa gtowicy .................. 10-17-30-50 rpm

Max moment na ostrzu (na 1 biegu) ..... 3096 Nm (2290 Ft.Lbs)

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

RURA 10”
schedule 120

RURA 8”
— schedule 160

INNE AKCESORIA

REGULATOR
CISNIENIA SAV-500
Zawoér do

kazdej maszyny
pneumatycznej
KRAIS. Pozwala

na regulowanie
predkosci obrébki do
Srednicy i materiatu
rury.
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MiniLathe to najmocniejsza obrabiarka na

rynku w swojej klasie narzedzi. Jest napedzana
mocnym (3 Hp) silnikiem pneumatycznym,
zaprojektowanym i wyprodukowanym przez
KRAIS - specjalnie do maszyn obrabiajacych
najwieksze rury.

Wyposazana jest w jedna z trzech, dostepnych do
wyboru przektadni, z kdtrych najwieksza pozwala na 0
osigganie az 3850 Nm momentu.
Unikalna konstrukcja jednoczesciowego
samocentrujacego watka i szczek blokujacych
zapobiega usterkom spowodowanym pekaniem lub
luzowaniem sie pierscieni zaciskowych i o-ringéw.
MiniLathe dostarczana jest z trzpieniem i zestawem
10 szczek, ktére pokrywaja caty zakres pracy maszyny.
Rozmiar MiniLathe pozwala na prace w terenie!
Maszyna jest dostepna w sprzedazy i na wynajem.

STANDARDOWY ZAKRES PRACY

POSUW WOLNE MOMENT
: NARZEDZIA OBROTY OBROTOWY
OBROBKA (ID-OD) MOCOWANIE (ID) E
72 - 406 mm 70 - 400 mm 50 mm .
3,0Hp ZALEZNE OD PRZEKtADNI
2,800 - 16,000" 2,755 - 15,700 2"
70 cfm 2.2 m*/min 90 PSI 6,2 Bar 25x13x12" 640 X 330 X 300 mm 75 Lbs 35 kg
STANDARDOWE ZAKRESY MOCOWANIA DOSTEPNE PRZEKLADNIE
SZCZEKI: ML-42 To urzadzenie dostarczane jest z jedna, wybrang z dostepnych,
ZAKRES [MM] SEGMENT przektadnia. Moc i moment obrotowy maszyny sa zalezne od wybranej
MIN MAX A B C konfiguracji przektadni.
7000 i 8500 ] : . . . .
85,00 ©10000 0 ML-42-A75 : PRZEKEADNIA 11 11 RPM i 3850Nm . 2840Ftlbs
10000 11500 . ML-A2A1S0 ; PRZEKLADNIA 15 i 15RPM i 2655Nm i 1960 Ftlbs
115,00 H 130,00 i ML-42-A-225 H ; : :
130,00 i 14500 i ML-42-A-300 ] PRZEKELADNIA 21 i 21RPM i 770Nm § 1327 Ftlbs
14500  © 160,00 i ML-42-A-375 :
16000 17500 LMLk
175,00 190,00 ML-42-A-75 ML-42-C DOSTEPNE OPRAWKI
190,00 g 205,00 i ML-42-A-150 g ML-42-C
20500 220,00 §OML-42-A-225 i ML-a2-C Planowanie Ukosowanie Ukosowanie Ukosowanie J
220,00 235,00 i ML-42-A-300 i ML-42-C (wktadka 2CDI) wewnetrzne zewnetrzne (wktadka
235,00 250,00 i ML-42-A-375 P ML42-C i borowanie (wktadka 2CDI) 2CDJ-Rxx)
25000 26500 i ML42-B i ML42-C (wktadka 2CDI)
265,00 280,00 §OML-42-AT5 G ML-42-B ML-42-C
280,00 295,00 §ML-42-A-150 : ML-42-B ML-42-C
29500 i 31000  : ML-42-A-225 © ML-42-B  ML-42-C
310,00 325,00 §ML-42-A-300 ML-42-B ML-42-C
325,00 : 340,00 §OML-42-A-375 G ML-42-B : ML-42-C
ML-42-A-300 E
340,00 355,00 ML-42-A-150 MLo42B MLE62:C F-45-90 IB-45-37 OB-45-45 JP-45-45
ML-42-A-300 IB-45-10 0OB-45-37 JP-45-37
355,00 370,00 ML-42-A-25 ML-42-B ML-42-C OB-45-30 JP-45-30
ML-42-A-375 . P 0B-45-10
370,00 385,00 N o ML-42-B Mi4-C - . e
ML-42-A375 i Zapytaj nas o inne rodzaje wktadek.
385,00 400,00 ML-42-A-300 ML-42-B ML-42-C :




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

ZALETY MASZYNY MINILATHE

UNIKALNA KONSTRUKCJA WALU
70 mm (2,75”) wat zapewnia
sztywno$¢ podczas obrébki
najgrubszych Scianek rur. Szczeki
s3 zamocowane wewnatrz watka
bez koniecznosci stosowania
sprezyny lub pierscieni o-ring,
ktdre tatwo ztamac lub zgubic.

INNE AKCESORIA

£OZYSKO SLIZGOWE
Dodatkowe, brazowe tozysko
Slizgowe, ktére zapewnia wieksza
stabilno$¢ i sztywnos$¢ podczas
obrébki rur wykonanych z bardzo
twardych materiatéw.

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

W celu utatwienia montazu urzadzenia w rurze, urzadzenie jest wyposazone w obustronny uchwyt ze

MOCNA JEDNOSTKA NAPEDOWA
Narzedzie standardowo
napedzane jest wydajna
jednostka, pozwalajaca na prace z
predkoscia 11 obr./min przy 3850
Nm momentu na ostrzu noza.

NAPEDY OPCJONALNE

UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA

6-PUNKTOWY SYSTEM
BLOKOWANIA

Innowacyjny 6-punktowy system
blokowania efektywnie mocuje
maszyne w rurze i zapewnia
bezpieczna, wydajna prace, ktéra
pozwala na najwyzsza jakos$é
obrébki korica rury.

SOLIDNA ZAWIESZKA
Urzadzenie jest wyposazone

w wytrzymata zawieszke. Dla
wygody operatora mozna ja
umiesci¢ po obu stronach silnika.

DUDE-2000-4-SPEED

Naped z przektadnia
zapewniajaca 4 dostepne
predkosci obrotowe: 120-210-
380-650 rpm. Dla zastosowarn z
niegrubymi $ciankami rur (do 1”
/25,4 mm)

NAPED PDE

Bardzo mocny motor elektryczny
0 mocy 3200 W. Dobrany

do maszyn z serii Lathe,
przeznaczonych do obrébki
najwiekszych rur.

zdejmowanymi przedtuzkami. Dwie osoby moga swobodnie zamocowaé maszyne w obrabianej rurze.

NAPED PDH

Supermocny naped hydrauliczny,
konstrukcja z wielostopniowa
przektadnia planetarna. MiniLathe
z tym napedem pracuje ze

statg predkoscia ciecia 23 rpm i
momentem do 3850 Nm (2840
Ft.Lbs) na ostrzu!




T4 UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

HyperLathe

HyperLathe jest napedzana napedem
pneumatycznym o mocy 3,5 hp, ktéry generuje
generuje do 7500 Nm momentu obrotowego na
ostrzu noza. Predkos¢ obrotowa urzadzenia jest
regulowana w zakresie od 0 do 10 obr./min.

W standardzie znajduje sie przektadnia
redukujaca predkos¢ i mnozaca moment
obrotowy maszyny.

Konstrukcja jednoczesciowego,
samocentrujacego 4” watka i szczek
blokujacych zapobiega usterkom
spowodowanym pekaniem lub luzowaniem
sie pierscieni zaciskowych i o-ringdw.
HyperLathe dostarczana jest z trzpieniem

oraz kompletem 10 szczek pokrywajacych
caty zakres pracy maszyny. Szerokie zaciski
szczek mocuja maszyne z sita nacisku
zapewniajaca gtadka obrdbke korica rury.
Rozmiar HyperLathe pozwala na prace w
terenie i jest dostepne w sprzedazy i na wynajem.

STANDARDOWY ZAKRES PRACY

POSUW WOLNE MOC
NARZEDZIA OBROTY NAPEDU

MOMENT
OBROTOWY

OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID)

105-508 mm 100 - 460 mm 60 mm 7500 Nm
10 Rpm 3,5Hp
4,0 -20,0" 3,937 - 18,110" 24" 5530 Ft.Lbs
85 cfm 2,8 m¥/min 90 PSI 6,2 Bar 31x17x16" 800 x 425 x 400 mm 185 Lbs 84 kg
STANDARDOWE ZAKRESY MOCOWANIA DOSTEPNE OPRAWKI
SZCZEKI: HL'42: . Planowanie Ukosowanie Ukosowanie Ukosowanie J
AIRES (L) : RANGE_“NCH] : _ SEMEW (wktadka 2CDI) ~ wewnetrzne zewnetrzne (wktadka
MIN @ MAX = MIN - MAX A B ¢ iborowanie  (wktadka 2CDI) 2CDJ-Rxx)

00 120 : 3937 i 4724 wktadka 2CDI)

20 © 140 ¢ 4724 | 5512 | HL-42-A-100 (

140 : 160 : 5512 : 6299 : HL-42-A-200 ® n
160 : 180 : 6299 : 7087 : HL-42-A-300 ®

180 : 200 : 7087 : 7874 : HL-42-A-400 ® ®

200 220 © 7874 : 8661 i HL-42-A-500 \ﬁ

220 240 8,061 9,449 HL-42-B
240 260 9,449 110,236 : HL-42-A-100 HL-42-B

F-45-90 1B-45-37 0B-45-45 JP-45-45
260 280 10236 10,024 ; HL-42-A200 |  HL-42-B 1B-45-10 0B-45-37 IP-45-37
280 300 1,024 : 1,81 HL-42-A-300 HL-42-B 0OB-45-30 JP-45-30
300 ¢ 320 ¢ 18N © 12598 i HL-42-A-400 | HL-42-B 0B-45-10
320 340 12,598 : 13,386 : HL-42-A-500 HL-42-B
340 360 13386 | 14173 Y. Zapytaj nas o inne rodzaje wktadek.
360 380 14073 ¢ 14,961 HL-42-A-100 HL-42-C
380 400 14,961 @ 15748 i HL-42-A-200 HL-42-C
400 420 i 15748 © 16,535 : HL-42-A-300 HL-42-C
420 440 16,535 i 17323 HL-42-A-400 HL-42-C

440 460 17323 ¢ 18110 @ HL-42-A-500 HL-42-C
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ZALETY MASZYNY HYPERLATHE

7

6-PUNKTOWY SYSTEM MOCNA JEDNOSTKA NAPEDOWA  UNIKALNA KONSTRUKCJAWAEU  SOLIDNA ZAWIESZKA
BLOKOWANIA Narzedzie napedzane jest 100 mm (4”) wat zapewnia Urzadzenie jest wyposazone
Innowacyjny 6-punktowy system wydajna jednostka, ktéra sztywno$¢ podczas obrobki w wytrzymata zawieszke. Dla
blokowania efektywnie mocuje generuje 10 obr./min z najgrubszych Scianek rur. Szczeki wygody operatora mozna ja
maszyne w rurze i zapewnia zachowaniem bardzo wysokiego s3 zamocowane wewnatrz watka umiesci¢ po obu stronach silnika.
bezpieczna, wydajna prace, ktdra momentu: 7500 Nm na ostrzu bez koniecznosci stosowania

pozwala na najwyzsza jako$¢ noza. sprezyny lub pierscieni O-ring,

obrébki korica rury. ktére tatwo ztamac lub zgubic.

NAPEDY OPCJONALNE

NAPED PDE NAPED PDH

Bardzo mocny motor elektryczny Supermocny naped hydrauliczny,

0 mocy 3200 W. Dobrany konstrukcja z wielostopniowa

do maszyn z serii Lathe, przektadnia planetarna.

przeznaczonych do obrébki HyperLathe z tym napedem

najwiekszych rur. pracuje ze stata predkoscia ciecia
11 rpm i momentem do 8200 Nm
na ostrzu!

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Maszyna pozwala na obrébke rur od 4” I.D. do 19” O.D. (101,4 mm I.D.
do 500,0 mm O.D.)

Obrébka rury 18” schedule 160




76 UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

PipelLathe

PipeLathe to najwieksza maszyna KRAIS,
mocowana wewntarz rury. Jest napedzana
napedem pneumatycznym o mocy 3,5 hp.
Predko$¢ obrotowa urzadzenia jest regulowana w
zakresie od 0 do 5 obr./min. i potrafi wytworzy¢ do
12500 Nm momentu obrotowego. W standardzie
znajduje sie przektadnia redukujaca predko$¢ i
mnozaca moment obrotowy maszyny.
Konstrukcja jednoczesciowego, samocentrujacego
4” watka i szczek blokujacych zapobiega usterkom
spowodowanym pekaniem lub luzowaniem sie
pierscieni zaciskowych i o-ringéw.

PipeLathe dostarczana jest z trzpieniem oraz
kompletem 10 szczek pokrywajacych caty zakres
pracy maszyny. Szerokie zaciski szczek mocuja
maszyne z sita nacisku zapewniajaca gtadka
obrébke konca rury.

Rozmiar PipeLathe pozwala na prace w terenie

i jest dostepne w sprzedazy i na wynajem.

STANDARDOWY ZAKRES PRACY - ZALECANY OPCJONALNY ZAKRES PRACY
OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID) OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID)

180 - 609 mm 175- 600 mm 180 - 915 175-905 mm
7,0 - 24,0" 6,889 - 23,6” 7,0 - 36,0" 6,889 - 35,6”
60 mm 35hp 5Rpm 12500 Nm 9219 Ft.lbs
85 cfm 2,8 m*/min 90 PSI 6,2 Bar 38x22x22" 950 x 550 x 500 mm 495 Lbs 225 kg
STANDARDOWE ZAKRESY MOCOWANIA DOSTEPNE OPRAWKI
SZCZEKI: PL-42 Planowanie Ukosowanie Ukosowanie Ukosowanie J
(wktadka 2CDI) wewnetrzne zewnetrzne (wktadka
ZAKRES[MM] i ZAKRES [INCH] SEGMENT iborowanie  (wktadka 2CDI) 2CDJ-Rxx)
MIN © MAX | MIN | MAX A B C (wktadka 2CDI)
1750 | 2000 | 6890 i 7874 ! : : ®
2000 i 2250 7874 | 8858 i PL-42-A25
2250 © 2500 i 8858 i 9843 i PL-42-A-250 : ® =
2500 © 2750 i 9,843 i 10,827 i PL-42-A375
2750 i 3000 i 10,827 i 11811 i PL-42-A-500 :
PL42-A500 F-45-90 IB-45-37 0B-45-45 JP-45-45
£ 3000 1 350 L MBI L2795 b o s IB-45-10 0B-45-37 JP-45-37
PL-42-A500 0B-45-30 JP-45-30
3250 § 3500 ;1279 PL42A 250 | OB.45.10
3500 : 3750 : 13780 : . PL2B Zapytaj nas o inne rodzaje wktadek.

i PL-42-A125 i PL-42-B

4000 i 4250 | 15748 { PL42-A250 i PL-42-B

4250 © 4500 i 16732 i i PL-42-A375 i PL-42-B

450,0 1 4750 f 17717 © 18701 | PL-42-A500 | PL-42-B

4750 § 500,0 i 18701 i 19,685 : i PLa2C

3750 © 400,0 i 14764

5000 i 5250 : 19,685 i 20,669 i PL-42-A-125 iopL42C
5250 © 5500 i 20,669 21,65 | PL-42-A-250 : i PL4&2C
550,0 © 5750 | 21,654 i 22,638 i PL-42-A375 i P

© 5750 § 600,0 i 22,638 23,622 | PL-42-A-500 : i PLa2C




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

ZALETY MASZYNY PIPELATHE

g

MOCNA KONSTRUKCJA
Ukosowarki serii Lathe sg
zbudowane na stalowym
wrzecionie. Wat, gtowica nozowa

i koto napedowe sa osadzone

na wrzecionie na tozyskach
stozkowych, ktére eliminuja
catkowicie wibracje podczas
obrébki. Gwarantuje to sztywno$é
urzadzenia podczas jego pracy.

WYDAJNA JEDNOSTKA

NAPEDOWA

Narzedzie napedzane jest
wydajna jednostka, dedykowana
do catej serii urzadzen Lathe,
pozwalajaca na prace w zakresie
0-5 obr./min przy 12 500 Nm
momentu na ostrzu noza.

NAPEDY OPCJONALNE

NAPED PDE

Bardzo mocny motor elektryczny
0 mocy 3200 W. Dobrany

do maszyn z serii Lathe,
przeznaczonych do obrébki
najwiekszych rur.

NAPED PDH

Supermocny naped hydrauliczny,
konstrukcja z wielostopniowa
przektadnia planetarna.
PipeLathe z tym napedem pracuje
ze statg predkoscia ciecia 6 rpm

i momentem do 14200 Nm na
ostrzu noza!

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

PipeLathe to najmocniejsze urzadzenie z serii Lathe. Pozwala na
obrébke rur od 7 do 23,6” OD (180 - 600 mm OD)

UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA

UNIKALNA KONSTRUKCJA WALU
150 mm (6”) wat zapewnia
sztywno$¢ podczas obrdbki
najgrubszych scianek rur. Szczeki
s3 zamocowane wewnatrz watka
bez koniecznosci stosowania
sprezyny lub pierscieni o-ring,
ktére tatwo ztamac lub zgubic.

SOLIDNA ZAWIESZKA
Urzadzenie jest wyposazone

w wytrzymata zawieszke. Dla
wygody operatora mozna ja
umiesci¢ po obu stronach silnika.

OPCJONALNE ROZSZERZENIE 36”

Aby wykorzysta¢ moc
napeddéw PipelLathe
oferujemy opcjonalny,
specjalny zestaw
rozszerzajacy zakres
pracy urzadzenia do 36”
$rednicy zewnetrznej
rury. Stalowa gtowica
tnaca jest instalowana

bezposrednio na oryginalnej, aluminiowej gtowicy 24”. Dtuzsze i szersze
szczeki blokujace naktadane sa na pierwotny zestaw szczek.
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PipelLathe 40

PipeLathe 40 to maszyna zbudowana

na elementach standardowej wersji
PipeLathe. Powiekszony zakres
mocowania oraz duzy talerz prowadzacy
noze pozwalaja na obrébke nawet 40”
rur!

Napedzana napedem pneumatycznym

0 mocy 3,5 Hp. Predkos¢ obrotowa jest
regulowana w zakresie od 0 do 5 obr./
min. Potrafi wytworzy¢ do 14500 Nm
momentu obrotowego.

W standardzie przektadnia redukujaca
predko$¢ i mnozaca moment obrotowy
maszyny. Konstrukcja jednoczesciowego,
samocentrujacego 4” watka i szczek
blokujacych zapobiega najczestszym
usterkom. Szerokie zaciski szczek mocuja
maszyne z sita nacisku zapewniajaca
gtadka obrébke korca rury.

PipeLathe dostarczana jest z trzpieniem
oraz kompletem szczek pokrywajacych
caty zakres pracy maszyny. Rozmiar
maszyny pozwala na prace w terenie.
Jest dostepna w sprzedazy i na wynajem.

STANDARDOWY ZAKRES PRACY
; WOLNE OBROTY MOMENT
ZAKRES OBROBKI  [ZAKRES MOCOWANIA (ID)

180 -1016 mm 175-972 mm 60 mm 12500 Nm
3,5hp 0-5Rpm
7,0 - 40,0” 6,9 - 38,3" 24" 9219 Ft.lbs
85 cfm 2,8 m*/min 90 PSI 6,2 Bar 38x2x2" 950 x 550 x 500 mm 495 Lbs 225 kg

ZAKRESY MOCOWANIA Z DOSTARCZANYMI SZCZEKAMI

JAWS: PL-42

ZAKRES [MM] { ZAKRES [INCH] SEGMENT ZAKRES [MM] ¢ ZAKRES [INCH] : SEGMENT
MIN © MAX i MIN : MAX : A i B : C i D : E MIN i MAX : MIN : MAX : A i B : C i D : E
75 £ 2000568 ¢ 09 61 | 647 i 244 | 255 ﬁtgiggg CpLaoC :
200 i 25 i 79 i 89 i PLA2-ADS ; ; ; ] ] SRR ] ]
25 | 250 89 | 98 | PLAZA0 | 646 ¢ 671 254 1 264 o o e FPLA2-C :
250 § 255 § 98 108 i PL-42-A3TS 667 i 693 263 i 273 {PL-42-C i PL42-D
275 {300 {108 | 118 fPL-42-A-500 692 i 716 ¢ 272 P 282 | PL-42-A12S §PL-42-C i PL-42-D
300 35 0 18 128 F;i‘;éﬁgg 715 © 739 : 281 i 297 i PL-42-A-250 { PL-42-C § PL-42-D ;
o m ma | g RSO ; ; ; 738 | 762 291 | 300 PLA-ASS | PL42-CPLA2-D.

§ 128 0 B8 ) aosp 761 i 786 i 300 i 309 i PL-42-A-500 : { PL-42-C i PL-42-D :
350 § 375 i 138 P wg CPL-42-B 787 ¢ 811 310 ¢ 319 EPL42-C §pL-2-E
375 § 400 i 148 i 157 i PL-42-A-125 i PL-42-B 810 | 834 | 319 i 328 i PL42-AI2S EPL-42-C §pL-2-E
400 i 425 i 157 © 167 i PL-42-A-250 i PL-42-B: 833 | 856 | 328 i 337 i PL42-A250 PL-42-C PL-42-E
425 © 450 167 177 i PL-42-A-375 i PL-42-B 856 i 879 i 337 i 346 i PL-42-A3T5 {PLU2C { PL-42-E
450 475 © 177 187 i PL-42-A-500 i PL-42-B 878 i 903 | 346 : 356 i PL-42-A500: CPLL2C { PL-42-E
475 : 500 : 187 | 197 ¢ { PLA2-C 902 | 925 | 355 | 364 itizzi?gg EPLC L PLU2E
500 i 525 i 197 i 207 i PL-42-A-I25 EPL42C : TR
55 550 | 207 | 217 PL-42-A250 | PLA2-C 924 1 9K9 364 1 Ih Lo 0 ony FPLaC | PLG2E
S0 515 217 26 | PLA-ASS | PLA-C : T e e B ] bl
575 © 600 : 22,6 : 236 : PL-42-A-500 {PL-42-C : : : i PLA2-A3T5 : : :

§ PL42-A500 | L :
593 162 {2331 w5 100 PLA2-C
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MiniDrill

MiniDrill to unikalna maszyna pozwalajaca na
szybkie i bezpieczne wiercenie, rozwiercanie

i ponowng obrébke wypustéw w walczakach
parowych, wymiennikach ciepta, parownikach
i innych podobnych urzadzeniach. Dzieki

80 mm (3,150”) posuwowi to narzadzie jest
idealnie dostosowane do wiekszosci urzadzen
stosowanych w zaktadach przemystowych.
Gtéwnym elementem zapewniajagcym
bezpieczefstwo sa dwa ramienia zaciskowe. i
Dzieki nim system jest odporny na reakcje PRODUKOWANE
momentu obrotowego, po ich zablokowaniu WG SPECYFIKACJI
w rurach maszyna MiniDrill 55 jest bardzo
stabilna. Ramienia sg niezalezne od siebie i
moga by¢ swobodnie ustawiane.

NARZEDZIA WSPOLPRACUJACE Z MINIDRILL

REDUKCJA GRUBOSCI $CIAN WIERCENIE ROZWIERCANIE WIERTLO
Gtowica z ptytkami weglikowymi Wiertto do rozwiercania Bezpieczne, wygodne Wiertto sktadane z ptytkami
do zmniejszania grubosci $cian kotkdw zaslepiajacych w celu rozwiercanie den sitowych. weglikowymi, stuzace do redukgji
rur. wyciagniecia ich za pomoca $cianki rury przed usunieciem
narzedzia do wyciagania kotkdw. jej za pomoca zgniatacza lub
wybijaka.

DOSTEPNE AKCESORIA PRZYKEADY ZASTOSOWAN

SYSTEM SZYBKIEGO
MOCOWANIA
MiniDrill z opcjonalnym
systemem szybkiego mocowania
zaciskowego pozwala na
bardzo duze skrécenie czasu
poszczegblnych cykléw
przygotowawczych. System
czyni maszyn MiniDrill idealnym
rozwigzaniem dla zaktadéw . o i,
produkcyjnych obrabiajacych
duze ilosci rur. Redukcja grubosci Scianki rury w sicie z grubej
blachy, 15 mm (6”)
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MiniMill 300FF

MiniMill 300FF to urzadzenie przeznaczone do obrdbki gteboko
osadzonych rur w chtodnicach gazu. Maszyna jest wyposazana w
gtowice i system blokowania wykonywane zgodnie z dostarczonym
rysunkiem obrabianej jednostki. Gtowice nozowe MiniMill 300 maja 3
ptytki weglikowe z 4 krawedziami tnagcymi kazda.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

PRZYSTAWKA FINFAN
Zestaw do planowania rur w chtodnicach gazu. Solidne mocowanie
narzedzia (watek zaciskowy i nakretke centrujaca wkreca sie w gniazdo
zaslepki) sprawia, ze jest to najlepsze rozwigzanie dostepne na rynku.
Cykl pracy polegajacej na obrébce jednej rury wynosi okoto 1 minuty.

STANDARDOWY ZAKRES PRACY

POSUW MOC MOMENT
. NARZEDZIA NAPEDU OBROTOWY
OBROBKA (ID- MOCOWANIE (ID) 2 £
12,5-51,0 mm 20 mm 43 Nm
! ! ZGODNE
Z PROJEKTEM 300 Rpm 13 Hp
”n n
0,492 - 2,000 0,787 32 Ft.Lbs
55 cfm 1,3 m*/min 2,32 59 mm 335 mm 13.2Lbs 6 kg
DOSTEPNE PRZYSTAWKI FINFAN DLUGOSCI PRZYSTAWEK
RURA (OD) 1L0$¢ : ROZMIAR ZESTAW SZCZEK DEUGOSC
FINFAN . - PEYTKA ; - MODEL :
[CALE] i [MM] | BWG PEYTEK © ZASLEPKI MIN  ©  MAX [MM] [INCH]
601-FinFan-1-xx 1,000 25,40 12-23 Cl 3 1-1/8 i 207MM#36 213MM#36 601-FinFan-xx-6 152,4 6"
: 603-FinFan-1-1/8-xx 1125 28,58 12-23 cl 3 11/4 21TMM#36 27MM#36 ¢ 601-FinFan-xx-8 203,22 8"
605-FinFan-1-1/4-xx 1,250 31,75 11-23 cl 3 1-3/8 103MM#36 107MM#36 601-FinFan-xx-10 254,0 10"
607-FinFan-1-1/2-xx 1,500 38,10 1-23 cl 3 1-5/8 107MM#36 TIMM#36 601-FinFan-xx-12 305,0 12"
609-FinFan-1-3/4-xx 1,750 44,45 9-23 Cl 3 1-7/8 TIMM#36 TI5SMM#36 601-FinFan-xx-14 355,6 14"
611-FinFan-2-xx 2,000 : 50,80 9-23 Cl 3 2-1/8 TI5SMM#36 T9MMH36 601-FinFan-xx-16 406,4 16"
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OPCJONALNY ZESTAW DO USUWANIA SPOIN

ZESTAW DO USUWANIA SPOIN W CHEODNICACH

Najlepsze rozwigzanie do usuwania spoin uszczelniajacych z chtodnic
gazu. Watek blokujacy o regulowanej dtugosci i tuleja centrujaca
pasujaca do gwintu zaslepki sprawiaja, ze jest to obecnie najlepsze

narzedzie dostepne na rynku. Cykl usuniecia spawu uszczelniajacego 1

rury wynosi okoto 1 minuty.

INNE DOSTEPNE AKCESORIA

PRZEKEADNIA
REDUKCYJNA
Pozwala na
redukcje obrotéw
i wzrost momentu
obrotowego.
Maszyna tworzy
grubsze widry w
krétszym czasie
ciecia.

REGULATOR
CISNIENIA SAV-500
Zawér do

kazdej maszyny
pneumatycznej
KRAIS. Pozwala

na regulowanie

predkosci obrébki do

$rednicy i materiatu
rury.

PRZYKEADY ZASOSOWAN

POSUW ZAPADKOWY

Pozwala na
stosowanie
maszyny w waskich
lokalizacjach, np.
ekrany wodne.

URZADZENIA SPECJALIZOWANE

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Wydajne wyréwnywanie koricéw gteboko osadzonych rur. Maszyne
mozna zamocowac na rurze i na gwincie kotka skrzyni wodne;j.

POSUW
DZWIGNIOWY
Najszybszy
mechanizm posuwu
stosowany w
podstawowych
zastosowaniach.

Wyréwnywanie krawedzi rur
przed wykonaniem spoin
uszczelniajacych




URZADZENIA SPECJALIZOWANE KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

MiniMill 300GFF

MiniMill 300GFF to idealna obrabiarka do
naprawy gniazd uszczelek w chtodnicach
gazu w przemysle rafineryjnym. Standardowa
maszyna wyposazona jest w gtowice nozowa
i specjalny system blokujacy wykonywany
wedtug specyfikacji klienta. Maszyne blokuje
sie bezposrednio na gwincie zaslepki.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

- 9| & a ‘

==

=
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ZESTAW DO GNIAZD Szczeki wykonane
Dostarczany z watkiem 20 mm, na zamdwienie.
jednym kompletem szczek Pozycja zablokowana
blokujacych dopasowanych do i odblokowana

gwintu zaslepki, pilotem i gtowica
dopasowana na podstawie
rysunkdw gniazda.

STANDARDOWY ZAKRES PRACY POSUW WOLNE MOC MOMENT

NARZEDZIA OBROTY NAPEDU OBROTOWY

OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID)

127TPI ZGODNE 20 mm 43 Nm
Z GWINTEM UL =Y
1,125 - 2,125” 0,787" 32 Ft.Lbs
YSOKOSC KORPUSU
55 cfm 1,3 m*/min 232" 59 mm 130" 335 mm 13,2Lbs 6 kg
PRZYKLADY ZASTOSOWAN

AL

Chtodnica przed obrébka

Obrébka powierzchni pod Gniazdo po obrébce
obrébka uszczelnienie trwa kilka sekund
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GLOWICE DO PLANOWANIA GNIAZD

ROZMIARKOEKA ' SREDNICA GNIAZDA ! ZASLEPKA
GLOWICA ) m @ T — MAX[MM]; PEYTKA ;LCYZT'EQ ZESTAW SZCZEK o [ TPl PILOT
i [INCH] : [INCH] I

FEGSMH-125 | 1125 © 2858 | 12, 0940 | 1496 | 2400 : 3800 § CI56G 4 70IMM#36-1-1/8-GFF | 1125 128575 . 12 © PGFF-N2S

FFGSMH-1250 | 1250 | 3175 201068 i 161 | 2700 | 400 ;| CI56G 4 70IMM#36/6-GFF | 1250 i 31750 1 12 PGFF250 |
| FFGSMH-350 | 1375 | 3493 | 12 1 120 | 172 1 3100 | 4500 ! 0I5 4 70SMM#361-3/8-GFF | 1375 (369251 12 PGFF350 |
| FRGSMH-500 | 1500 | 3810 11339 11890 | 3400 | 4800 1 OIS0 4| 707MM #36-11/2-GFF | 1500 (381001 12 PGFF500 |
L OFFGSMHAI65 | 1625 | 4127 21 1457 | 2008 | 300 | 5100 & CI56G 4| 709MM#3615/8-GFF | 1625 | @275 12 PGFF1625 |

FEGSMH-750 © 1750 | 4445 | 12 | 1590 | 2040 | 4040 | 5440 § 56 G| TMME3613/4-GFF | 1750 (444501 12 PGFF7S0 |

FFGSMH-1875 | 1875 | 4762 2 LS 4 TBMM#361/BGRF 1875 (476251 12 | PGFFTS |

INNE DOSTEPNE AKCESORIA

Inne rozmiary sa na zamowienie.
Jesli otwory sa zniszczone w
stopniu uniemozliwiajacym ich
naprawe, narzedziem MiniDrill
mozna zwiekszy¢ ich $rednice do
nastepnego rozmiaru (np. 1-1/8”
zwiekszy¢ do 1-3/8”).

SYSTEM SZYBKIEGO
BLOKOWANIA
System skraca
znaczaco cykl

pracy przy jednej
rurze. Zwieksza
produktywnosé¢ do
4x przy niewielkim
wysitku operatora.

REGULATOR
CISNIENIA SAV-500
Zawoér do

kazdej maszyny
pneumatycznej
KRAIS. Pozwala

na regulowanie
predkosci obrébki do
$rednicy i materiatu
rury.
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FinMill

FinMill to narzedzie przeznaczone do usuwania
zeber i radiatoréw z zewnetrznej Sciany
ozebrowanej rury. Narzedzie zbudowane jest
na bazie maszyny PrepMill - oferuje ten sam
wydajny i solidny naped oraz wysoka jako$
wykonania.

Dzieki mocnemu systemowi blokowania w
rurze, praca z narzedziem FinMill jest wygodna
i przebiega w kazdej pozycji bez zadnych
zaciec i skokow.

Silnik pracujacy
w obie strony,
w potaczeniu ze
specjalna konstrukcja
gtowicy pozwala na
usuwanie zeber w
obu kierunkach.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

WP

GEOWICA TNACA SHAFT25

Specjalna gtowica, ktorej ksztatt Samocentrujacy system

umozliwiaja usuwanie zeber mocowania. Solidny watek i

prawo- i lewoskretnych. szerokie szczeki zapewniaja H
maksymalna site blokowania. e

STANDARDOWY ZAKRES PRACY

POSUW WOLNE MOC MOMENT
OBROBKA (ID- MOCOWANIE (ID) NARZEDZIA OBROTY NAPEDU OBROTOWY
25-127 mm 25-122 mm 40 mm 140 Nm
55 Rpm 1,3 Hp
0,984 - 5,000” 0,984 - 4,803" 1,6" 105 Ft.Lbs
75 cfm 2.2 m*/min 2,59 66 mm 145" 370 mm 19 Lbs 9 kg

ZAKRESY MOCOWANIA W STANDARDOWYM WYPOSAZENIU

WALEK: SHAFT25

ZAKRE_S [MMm] ZAKRES_ [INCH] SZCZEK SEG. SPRE_ZYNA ZAKRE_S [MMm] ZAKRE§ [INCH] SZCZEKI SEG. SPRE_ZYNA
MIN MAX MIN MAX NR Qry. MIN MAX MIN MAX NR Qry.
25 30 0,984 1181 NS-1 s SP-24 1 87 92 3,425 3,622 NS-6 NS-20 SP-25 2
30 35 1181 1378 NS-2 - SP-24 1 92 97 3,622 3,819 NS-7 NS-20 SP-25 2
35 40 1378 1,575 NS-3 = SP-25 2 97 102 3,819 4,016 NS-8 NS-20 SP-25 2
40 45 1575 1772 NS-4 - SP-25 2 102 107 4,016 4213 NS-5 NS-30 SP-25 2
45 50 1772 1,969 NS-5 o SP-25 2 107 112 4213 4,409 NS-6 NS-30 SP-25 2
50 55 1,969 2,165 NS-6 - SP-25 2 112 17 4,409 4,606 NS-7 NS-30 SP-25 2
55 60 2165 2,362 NS-7 S SP-25 2 7 122 4,606 4,803 NS-8 NS-30 SP-25 2
60 65 2,362 2,559 NS-8 - SP-25 2

62 67 2,441 2,638 NS-5 NS-10 SP-25 2

67 72 2,638 2,835 NS-6 NS-10 SP-25 2

72 77 2,835 3,031 NS-7 NS-10 SP-25 2

77 82 3,031 3228 NS-8 NS-10 SP-25 2

82 87 3,228 3,425 NS-5 NS-20 SP-25 2
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PRZYKEADY ZASTOSOWAN

1
IO e TLIL L |

Usuwanie zeber na dtugo$ci 4.0” (101 mm) trwa mniej niz 2 minuty!

INNE DOSTEPNE AKCESORIA

b

POKRETLO REGULATOR
POSUWU CISNIENIA SAV-500
Bardzo precyzyjny Zawor do
mechanizm posuwu, kazdej maszyny
stosowany w pneumatycznej
podstawowych KRAIS. Pozwala
zastosowaniach. na regulowanie

predkosci obrébki do
$rednicy i materiatu
rury.




PLANOWANIE KOENIERZY

MFM - Reczny FlangeMill

Proste i ekonomiczne rozwiazanie do obrdbki
kotnierzy montazowych. Narzedzie stuzy do
prostej i szybkiej naprawy uszkodzonych
kotnierzy oraz do tworzenie rowkow.
Narzedzie Manual FlangeMill jest
zaprojektowane i zbudowane tak, aby
umozliwi¢ obrébke matych kotnierzy

w miejscach trudno dostepnych lub
niebezpiecznych.

ZAKRES PRACY NARZEDZIA

ZAKRES ROBOCZY

SREDNICA OBROTU

STANDARDOWY ZAKRES PRACY

PIONOWY
ZAKRES ROBOCZY MOCOWANIE (ID) POSUW NOZA
30 -350 mm 254 - 2540 MM 10 MM
1,750 - 14,000” 1-10" 0,395”
Reczny 165 mm 128" 325 mm
OPRAWKI | PLYTKI DLA MFM ZALETY NARZEDZIA MFM

= ey

o

il A [ B |

Z Manual Flange
Mill stosuje sie tylko
jeden typ oprawek:
MFMH-7-L i MEMH-
7-R z karbidowymi
wktadkami CI7
(Srubka MHS-2,7)

PRZYKEADOWE ZASTOSOWANIE

KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Gl.l.l.rrg-;- firpn

Qi o 50

REGULOWANA
GLEBOKOSC CIECIA
Gteboko$¢ wycinania
mozna regulowac

(10 mm skoku)
wrzecionem

do osiagniecia
wskazanej gtebokosci
ciecia i prawidtowego
wykonczenia.

PELYNNY POSUW
Narzedzie jest
obracane recznie za
pomoca mechanizmu
przektadni
$limakowej, aby
zapewni¢ doskonate
wykonczenie spirali.

POZIOMY.
POSUW NOZA

55 MM

2,165"

SZYBKA REGULACJA
Obrotowe pokretto
do szybkiego
ustawiania noza w
pozycji do wycinania
rowka.

19,4 Lbs

SREDNICA
OBROTU

457,2 MM

18"

8,8 kg

PRACA W KAZDEJ

POZYCJI
Odnawianie
zniszczonych
powierzchni ptaskich
kotnierza czy
wycinanie rowkéw
jest mozliwe na rurze
zamocowanej w
kazdej pozycji.




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

MFML - Reczny FlangeMill, dtugi

Dtuzsza wersja prostego i ekonomicznego
rozwigzania do obrébki kotnierzy
montazowych. Manual FlangeMill Long stuzy
do prostej i szybkiej naprawy uszkodzonych
kotnierzy oraz do tworzenie rowkow.
Narzedzie jest zaprojektowane i zbudowane

tak, aby umozliwi¢ obrébke matych kotnierzy
w miejscach trudno dostepnych lub

niebezpiecznych.

ZAKRES PRACY NARZEDZIA

STANDARDOWY ZAKRES PRACY

ZAKRES ROBOCZY

SREDNICA OBROTU

PLANOWANIE KOENIERZY

SREDNICA
OBROTU

ZAKRES ROBOCZY MOCOWANIE (ID)

51-650 mm
2,01 - 25,60"

51-550 MM

2,01-21,65"

PIONOWY. POZIOMY.
POSUW NOZA POSUW NOZA
10 MM 55 MM
0,395" 2,165”

757 MM
30"

NAPED SZEROKOSC KORPUSU WYSOKOSC KORPUSU WAGA

Reczny

OPRAWKI | PLYTKI DLA MFML

.

o

il A [ B |

Z Manual Flange
Mill stosuje sie tylko
jeden typ oprawek:
MFMH-7-L i MEMH-
7-R z karbidowymi
wktadkami CI7
(Srubka MHS-2,7)

165 mm

187"

ZALETY NARZEDZIA MFML

REGULOWANA
GLEBOKOSC CIECIA
Gteboko$¢ wycinania
mozna regulowad

(10 mm skoku)
wrzecionem

do osiagniecia
wskazanej gtebokosci
ciecia i prawidtowego
wykonczenia.

PLYNNY POSUW
Narzedzie jest
obracane recznie za
pomoca mechanizmu
przektadni
Slimakowej, aby
zapewnic¢ doskonate
wykonczenie spirali.

475 mm

SZYBKA REGULACJA
Obrotowe pokretto
do szybkiego
ustawiania noza w
pozycji do wycinania
rowka.

19,4 Lbs

88kg

PRACA W KAZDEJ
POZYCJI
Odnawianie
zniszczonych
powierzchni ptaskich
kotnierza czy
wycinanie rowkow
jest mozliwe na rurze
zamocowanej w
kazdej pozycji.

8/
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MMFM Mini Flange Mill

Jedna z najbardziej kompaktowych konstrukgji na rynku, lekka i
przenosna maszyna do obrdbki kotnierzy o matym przesdwicie. Moze by¢
stosowana do kotnierzy ptaskich oraz dwustopniowych.

Efektem obrébki narzedziem MMFM jest powierzchnia pokryta jest

tzw. ,rowkiem gramofonowym” z toczenia jednopunktowego, w
standardowej opcji 50 rowkdw na 1 cal, zgodnie z kodem ASME B46.1

Sztywna konstrukcja: korpusu, gtowicy, szczek i prowadnic
narzedziowych gwarantuja stabilna i bardzo precyzyjn prace maszyny.

Bezawaryjna praca narzedzia jest efektem uzycia materiadw
nierdzewnych do produkcji elementéw sktadowych, w tym korpusu,
szczelnych uktadéw smarowania oraz wytrzymatych tozysk.

W wersji z napedem pneumatycznym w komplecie dostarczany z filtrem
oraz smarownica. Dostepna wersja z silnikiem elektrycznym.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

sceamm—— 2

Maszyna jest standardowo wyposazona w
$rube pociagowa oraz nakretke do obrébki 50
rowkéow na cal. Opcjonalnie dostepne s3 $ruby
i nakretki zapewniajace 68 oraz 101 rowkéw
na cal.

OBROBKA OBROBKA RUR
KOENIERZY (JEDNOPUNKTOWA) MOCOWANIE(ID) | POSUW NARZEDZIA SKOK POSUWU MOC NAPEDU
1,37-10" 2-10" 0.D. 1,0-5,9" 0,5" 0,019”
1,3 Hp
35-254 mm 51-254 mm 26 - 150 mm 13 mm 0,5mm
55 cfm 13 m¥/min 23 Lbs xxxx kg 215" 550 mm 52,9 Lbs 24 kg
ZAKRESY ROBOCZE PODSTAWOWE ZALETY

aby pokry¢ peten zakres pracy.

[1-8.05mm

ZAKRES[MM] i ZAKRES [INCH]
MIN : MAX @ MIN : MAX
MMFM-37160 370 160,0 1,450 6,300
MMFM-85210 85,0 210,0 3,350 8,270
MMFM-125250 : 125,0 250,0 4,920 9,840
MMFM185310 : 185,0 310,0 7280 @ 12,200

OPRAWKA

MMFM to maszyna do obrdbki kotnierzy l
o matym przeswicie. Konieczne jest » o i
zastosowanie wielu oprawek narzedziowych, ﬂ I o

5

Efektem pracy maszyny MMFM Stopniowane ustawienie Poreczny system
- - - - jest precyzyjny jednoliniowy narzedzia do zadanej gtebokosci blokady gtebokosci
rowek gramofonowy. posuwu zapobiega

MMEFM-37160  MMFM-85210 MMFM-12525 ~ MMFM-185310 przypadkowemu
przesunieciu
uchwytu podczas
obrébki kotnierza.
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IMFM-24 Wewnetrznie montowany FlangeMill

Wewnetrznie mocowana lekka i przeno$na maszyna do planowania
kotnierzy rur. Idealna od obrdbki wszystkich typéw kotnierzy, rowkéw
pod uszczelnienia oraz do przygotowywania rur do spawania.

) Solidna ale lekka konstrukcja stalowo-aluminiowa

} Pomimo wymiardw i wagi - bardzo stabilna praca

)} Precyzyjna synchronizacja posuwdw pozwala uzyskaé ,,rowek
gramofonowy” na obrabianej powierzchni

) Uchylna gtowica do rowkéw (w tym RTJ) oraz ukosowania

)} tatwe poziomowanie i centrowanie maszyny dzieki wbudowanej
funkcji Srodkowania

)} Szybkie mocowanie solidnym watkiem samocentrujacym

Standardowo, maszyna IMFM jest dostarczana z kompletnym
oprzyrzagdowaniem pozwalajaca na prace w petnym zakresie od razu po
wyjeciu z pudta!

Oprocz standardowego napedu w ofercie mozna znalez¢ szereg innych
modeli silnikéw pneumatycznych i elektrycznych. Wkrétce dostepne
beda réwniez wieksze wersje narzedzia (32”1 60”).

STANDARDOWY ZAKRES PRACY POSUW PLANOWANIA
WOLNE MOC NAPEDU
. . ; OBROTY £
ZAKRES ROBOCZY | MOCOWANIE(ID) | $RUBA1.75 MM | $RUBA 1,25 MM | $SRUBA 1,00 MM

63-610 mm 57-508 mm 02/08mm 0,14/057mm 0,5/ 0,45 mm 2,2Hp
20 - 42 Rpm

2,50 - 24,00" 2,25-20,00" 0,008 / 0,031” 0,006 / 0,022" 0,004 / 0,018" 1,6 kW

75 cfm 2,2 m*/min Zalezy od konfiguracji napedu 99 Lbs 45kg

LATWE POZYCJONOWANIE WYMIARY

WERSJA PODSTAWOWA WERSJA Z NAPEDEM KATOWYM

Max 700 mm Max 850 mm

A
Y
A
Y

495
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Specjalna konstrukcja szczek
pozwala na tatwe i szybkie
poziomowanie i centrowanie
maszyny na kotnierzu.

773
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gl
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SFFM Flange Facer

Obrabiarki z serii SFFM Flange Facer to obrabiarki
pierscieniowe do kotnierzy, montowane na zewnetrznej
Srednicy kotnierza.

Precyzyjna synchronizacja mechanizméw posuwéw
promieniowego i osiowego pozwala na wysokojakosciowa
obrébke ptaskich przylg kotnierzy. W efekcie obrabiana
powierzchnia pokryta jest tzw. ,,rowkiem gramofonowym’
- $wiadczy to o stabilnej, rwnomiernej obrdbce, ktéra
wykonywana byta jednym, ciagtym ruchem.

Obrabiarki SFFM Flange Facer maja bardzo szeroki zakres
zastosowan. Sg urzadzeniem do legalizacji kotnierzy

w procesie produkcyjnym (np. legalizacja kotnierzy
wspawanych w duze zbiorniki). Stuzg do wytwarzaniu wielu
typdw rowkéw pod uszczelnienia, w tym pod o-ringi typu
RT J i soczewki. Sg przygotowane do realizacji aplikacji
zgodnych ze standardami ASME.

Obrabiarki znajda zastosowanie do prac serwisowych w
przemystach rafineryjno-olejowym, gazowym, w zaktadach
chemicznych oraz na platformach wiertniczych.

--- JEDN. : RAMAOD : RAMAID : SZER.RAMY | WYSOKOSC
NPS 2,00

3

10,00 linch] 16,22 11,24 2,50 173"

SFFM-0410 - 57 4
Metric 50,00 250,00 [mm] 412,00 285,40 63,50 440
NPS 2,00 15,00 linch] 21,46 16,48 2,50 173"

SFFM-1016 ) 68 6
Metric 50,00 370,00 [mm] 545,00 418,70 63,50 440
NPS 4,00 23,00 linch] 29,49 24,41 2,50 173"

SFFM-1624 - 103 10
Metric 100,00 580,00 [mm] 749,00 619,90 63,50 440
NPS 8,00 35,00 linch] 4205 37,00 276 173"

SFFM-2836 : 180 10
Metric 200,00 890,00 [mm] 1070,60 939,80 65,40 440
NPS 10,00 47,00 linch] 54,40 49,53 276 173"

SFFM-4048 ) 260 12
Metric 250,00 1200,00 [mm] 1381,80 1251,00 65,40 440

ZALETY MASZYNY SFFM

EN

e

WYCINANIE ROWKOW ROWEK GRAMOFONOWY MOCNE NAPEDY DOSTEPNE JAKO MODUL
Maszyna oferuje prosty sposéb Tylko urzadzenia najbardziej Obrabiarki SFFM moga by¢ Posiadaczom regularnych
wykonania rowka RTJ uchylna precyzyjne, stabilne i mocne napedzane szeroka gama obrabiarek SFSF oferujemy
pinola lub nozem ksztattowym s w stanie przy tak duzych silnikéw, pneumatycznych, specjalny modut, pozwalajacy
Srednicach wykonac precyzyjne hydraulicznych i elektrycznych,w  na obrdbke kotnierzy maszynami

planowanie przylgi z odpowiednig ~ tym serwonapeddw, firmy KRAIS.  SFSF.
chropowatoscia, jednym ciagtym

przejsciem tzw. rowkiem

gramofonowym.
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Modut SFFM

Zestaw SFFM Module to urzadzenie
skierowane do posiadaczy obrabiarek
ramowych serii SFSF w wersji uniwersalnej.
Montaz urzadzenia na maszynie serii SFSF
pozwala na obrébke kotnierzy. Obrabiarki
SFSF w potaczeniu z tym modutem bardzo
poszerzaja zakres swoich zastosowan, nadal
zapewniajac ta sama funkcjonalnosé co
obrabiarki SFFM.

Zakup zestawu SFFM Module pozwala na
duze oszczednosci finansowe poprzez
unikniecie zakupu 2 oddzielnych obrabiarek
zadaniowych.

Czas jaki jest potrzebny na przezbrojenie
maszyny to tylko 20 minut!

ZAKRES OBRBKI Z MODULEM WYMIARY MASZYNY Z MODULEM SFFM o
i : oS¢
' MODELSFSF : : : : : : : ¢ WAGA* :
MINOD | MAXOD : JEDN. : RAMAOD :  RAMAID szer.RaMy | WYSOKOSCRAMYZ i SICZEK
; ; ; ; ; MODULEM 8
NPS P 080 i 880 : [inch] : 16,22 1,24 2,50 16,25 ;
SFSF-0410 - : : : : : 5700 0 4
Metric i 2000 i 22600 i [mm] 412,00 ; 285,40 63,50 ; 425 :
NPS P 160 i 1050 i [inch] i 18715 1324 2,50 16,25 ;
SFSF-0612 - : : : : : 5000 i 4
Metric : 4000 : 27000 : [mm] 461,00 ; 336,20 ; 63,50 ; 425 :
NPS i 160 i 1200 i [inch] : 19,49 14,48 d 2,50 16,25 ;
SFSF-0814 - : : : : : : 6,00 i 6
Metric i 40,00 i 30500 i [mm] 495,00 ‘ 367,90 ‘ 63,50 ‘ 412,5 ‘
NPS P 160 i 1400 i [inch] : 21,46 16,48 i 2,50 16,29 ;
SFSF-1016 - : : : : : 6800 i 6
Metric : 40,00 i 356,00 : [mm] : 545,00 ‘ 418,70 63,50 ‘ 4135 ‘
NPS i 200 i 1680 i [inch] : 23,50 18,48 2,50 16,29 ;
SFSF-1218 - : : : : : 8300 i 6
Metric : 50,00 i 42700 ¢ [mm] : 597,00 ‘ 469,50 63,50 ‘ 4135 ‘
NPS i 200 i 2000 i [inch] : 25,47 20,85 2,50 16,29 ;
SFSF-1420 — : : : : : : 90,00 i 6
Metric : 50,00 i 50800 i [mm] : 647,00 ‘ 520,30 ‘ 63,50 ‘ 4135 ‘
NPS i 200 i 2270 i [inch] i 29,49 24,41 2,50 16,29 ;
SFSF-1624 — : : : : : : 10300 : 10
Metric ¢ 5000 i 57800 i [mm] : 749,00 ‘ 619,90 ‘ 63,50 ‘ 4135 ‘
NPS i 400 i 2680 i [inch] : 33,90 2875 i 276 1748 ;
SFSF-2028 — : : : : : 14500 10
Metric i 10000 : 68100 : [mm] : 86110 ; 730,30 65,40 ; 4437 :
NPS i 800 i 3070 i [inch] : 3815 33,00 276 1748 ;
SFSF-2432 — : : : : : 15800 10
Metric i 20000 : 78200 i [mm] : 969,00 ; 838,20 65,40 ; 4437 :
NPS i 800 i 3480 i [inch] : 4275 37,00 276 1748 i
SFSF-2836 — : : : : : : 180,00 i 10
Metric i 20000 : 88400 : [mm] i 107060  : 939,80 ; 65,40 ; 4437 :
NPS i 1000 i 4070 i [inch] : 4815 43,00 i 276 1748 i
SFSF-3442 — : : : : : 20200 i 10
Metric © 25000 ¢ 103600  [mm] i 122300 109220 65,40 ; 4437 :
NPS i 1000 i 4680 i [inch] : 56 40 4953 276 1748 i
SFSF-4048 — : : : : : : 260,00 i 12
Metric i 25000 ¢ 118%,00 : [mm] i 138180 i  1251,00 ; 65,40 ; 4437 :
*zalezy od konfiguracji
REGULACJA WYKONCZENIA

\

Mechanizm posuwu Modutu jest wyposazony w specjaln przekadnie,
ktéra pozwala na bardzo prosty wybdr stopnia obrébki: zgrubna,
doktadna lub wykoriczeniowa.
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SFSF - urzadzenia z rama dzielona

KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Narzedzia serii SlimFit Split Frame Clamshell to przenosne
urzadzenia pierscieniowe z rama dzielona, do obrdbki rur. Wszystkie
zaprojektowano tak, aby uzyska¢ waski i niski korpus, a jednoczesnie
zachowac moc, stabilng prace i gtadka obrdbke. Urzadzenia tej serii
sprawdzg sie wszedzie tam, gdzie uzycie urzadzen blokowanych
wewnatrz rury nie moze miec¢ miejsca. Szczegdlnie w bardzo ciasnych
miejscach.

)} 15 modeli obejmuje swoim zakresem pracy rury od 1 do 48” (od 33,4
do 1219 mm) $rednicy zewnetrznej.

) Dostepne sg trzy warianty napeddéw: elektryczny oraz zaprojektowane
w naszej fabryce silniki pneumatyczny i hydrauliczny. Oba
wyprodukowane z dbatoscia o jako$¢ i wyjatkowa sprawnosc!

) Mocowanie napedu jest wzmocnione dodatkowym wypustem, co
zapobiega obracaniu napedu lub niespodziewanym uszkodzeniom na
gtéwnej zebatce urzadzenia.

)} Wiele dostepnych pozycji w jakich moze zosta¢ zamocowany motor
pozwala na tatwiejsze dopasowanie maszyny do otoczenia pracy.

) Urzadzenia moga by¢ rozbudowywane akcesoriami, ktdre pozwalaja
na uzyskanie wiekszej wydajnosci i mozliwosci pracy.

)} Regulowane oddzielnie szczeki zaciskowe gwarantuja Swietne
dopasowanie do kazdej rury.

PRECYZYJNE WOZKI NARZEDZIOWE MECHANIZM POSUWU

Dostepne w 3
standardowych
dtugosciach

wozki narzedziowe,
wykonane na bazie
pryzm slizgowych
firmy SKF.

Modut posuwu
blokéw $lizgowych
wyposazony

w dzwignie
bezpieczenstwa dla
operatora.

NAJLEPSZE MATERIALY

Stalowe szczeki

na tylnej czesci
urzadzenia utrzymuja
jego wtasciwy ksztatt
narurze.
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B )

Dostepne jest 15 wersji urzadzenia. o
Tak szeroki wybdr pozwala na precyzyjne
dopasowanie urzadzenia do potrzeb.

) &?

Wiasciwy dob6r modelu (wymiaréw)
urzadzenia sprawia, ze wykonanie oczekiwanej
obrébki bedzie wogdle mozliwe. Dobranie

do tego wtasciwego napedu spowoduje, ze
praca bedzie jeszcze lzejsza: oferujemy napedy \ /
pneumatyczne, elektryczne i hydrauliczne. \ S 4y /
Zostaty one zaprojektowane w naszych \ & <
zaktadach, z uwzglednieniem 20 lat praktyki i
doswiadczenia na polu konstrukgji najlepszych -
narzedzi do rur. Oferowane motory znajduja B

D-THICKNESS

9,
ool o,
oot o’

1

sie na dalszej stronie.

= -
NPS
SFSF-0204
Metric
NPS
SFSF-0256
Metric
NPS
SFSF-0358
Metric
NPS
SFSF-0410
Metric
NPS
SFSF-0612
Metric
NPS
SFSF-0814
Metric
NPS
SFSF-1016
Metric
NPS
SFSF-1218
Metric
NPS
SFSF-1420
Metric
NPS
SFSF-1624
Metric
NPS
SFSF-2028
Metric
NPS
SFSF-2432
Metric
NPS
SFSF-2836
Metric
NPS
SFSF-3442
Metric
NPS
SFSF-4048
Metric

2,000
60,32
2,500
73,02
3,500
101,60
4,500
127,00
6,000
168,27
8,000
219,07
10,000
273,05
12,000
32385
14,000
355,60
16,000
406,40
20,000
508,00
24,000
609,60
28,000
711,20
34,000
863,60
40,000

1016,00

ZAKRES OBROBKI

MAX
0D

4,000
127,00
6,000
168,27
8,000
219,07
10,000
273,05
12,000
323,85
14,000
355,60
16,000
406,40
18,000
45720
20,000
508,00
24,000
609,60
28,000
711,20
32,000
812,80
36,000
914,40
42,000
1066,80
48,000

1219,20

efle e e

9,685
246,00
11,831
300,50
13,819
351,00
16,220
412,00
18150
461,00
19,488
495,00
21457
545,00
23,504
597,00
25,472
647,00
29,488
749,00
33,900
861710
38,150
969,00
42150
1070,60
48150
1223,00
56,402

1381,80

4736
12030
6,858
174,20
8,846
224,70
11,236
285,40
13,236
336,20
14,484
36790
16,484
418,70
18,484
469,50
20,848
520,30
24,406
619,90
28750
73030
33,000
838,20
37,000
939,80
43,000
1092,20
49525

1251,00

MIARY URZADZENIA

2,500
63,50
2,500
63,50
2,500
63,50
2,500
63,50
2,500
63,50
2,500
63,50
2,500
63,50
2,500
63,50
2,500
63,50
2,500
63,50
2757
65,40
2757
65,40
2,757
65,40
2757
65,40
2,757

65,40

3,248
82,50
3,248
82,50
3,248
82,50
3,248
82,50
3,248
82,50
3,248
82,50
3,287
8350
3,287
83550
3,287
8350
3,287
8350
4,476
113,70
4,476
113,70
4,476
11370
4,476
113,70
4,476

113,70

1" SLIDE | 3" SLIDE | 6” SLIDE | SZCZEK
SWING | SWING | SWING

12765
309,00
14,339
364,20
16,339
415,00
18,756
476,40
20,843
529,40
22,063
560,40
24102
612,20
26,224
666,10
28,150
715,00
32,268
819,60
36,516
927,50
40,787
1036,00
44913
1140,80
50,906
1293,00
57,276

1454,80

16,165

410,60

18,339

465,80
20,339

516,60

22,756

578,00

24,843

631,00

26,063
662,00
28,102

713,80

30,224
767,70

32150

816,60
36,268
921,20

40,516
102910
44,787
1137,60
48,913
1242,40
54,906
1394,60
61,276

1556,40

26339
669,00
28756
730,40
30,843
783,40
32,063
814,40
34102
866,20
36,224
920,10
38150
969,00
142268
1073,60
46,516
118150
50,787
1290,00
54913
1394,80
60,906
1547,00
67276

1708,80

ILOSC

4,61

10,6:1

11,6:1

12,611

14,6:1

16,9:1

19:1

211

2421

2731
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Napedy dla SFSF

NAPEDY PNEUMATYCZNE ZALECENIA
B50-100X B50-xxx-RA HM-xxx K7x-LT-xxx PDx48U Dobdr napedéw do urzgdzen zawsze zalezy od
= zastosowanego narzedzia i wymagar klienta.
“llss esm BED == D
ZALECANE NAPEDY PNEUMATYCZNE
5 5 MoC WAGA
NAPED OBROTY Moc MOMENT ZUZYCIE POWIETRZA CISNIENIE MASZYNA MOTOR
MOTOR 0 HP KG
KATOWY RPM HP NM LT/MIN CFM BAR PSI : : -
SF-4 i BS0-100X P 13 i 11
B50-100X = 200 13 70 1300 55 6,2 90 SF6 HM-252 2 7
B50-115-RA ©  TAK i T N o S : ; 2 : : :
50-115 ; o 3 ; 86 ; 300 R 6, ; 90 TR ENTTE R TR
B50-210-RA TAK H 210 : 13 : 102 1300 55 : 6,2 : 90 H H H
; ; ; ; ; ; ; ; SF10 © HM-252 2 7
B50-290-RA : TAK H 290 H 13 H 74 i1300 55 H 6,2 H 90 i i
: : : : : : : : SF12 i HM-2%2 2 i 0n
HM-198 - H 198 H 22 H 186 Po200 75 H 6,2 H 90 + +
; ; ; ; ; ; ; ; SF14  : HM-198 22 i 28
HM-252 - P22 22 o150 i 2200 75 H 6,2 : 90 : :
: : : i i i i i SF-16 ¢ HM-198 22 ¢ 32
HM-379 - H 379 H 22 H 105 i2200 75 H 6,2 H 90 : g :
+ + + + + + + + SF-18 1 K72-LT-90 35 H 36
HM-498 - H 498 H 22 H 83 2200 75 H 6,2 H 90 5 5 5
: : : : : : : : SF-20 ¢ K72-LT-90 : 35 ¢ 39
K72-LT-90 :  TAK H 90 H 22 H 405 2200 75 H 6,2 H 90 + + +
; ; ; ; ; ; H t SF-24 i PD248U 35 H 52
K73-7190 ¢ TAK ¢ 190 ¢ 22 ¢ 200 i 2200 ¢ 75 i 62 i 90 ; ; ;
: : : : : : : : SF-28 i PD248U @ 35 ; 95
PD48U ¢ - i 185 i 35 i 46 i 2800 : 95 i 62 i 90 : : :
H H H H H H H H SF-32 : PD248U : 35 H 107
PD368U ¢ - i 60 i 35 i 125 i 2800 : 95 i 62 i 90 ; ; ;
SF36 i PD248BU i 35 i 118
SF-42 i PD4BU P 35 i 137
SF-48 i PD248U i 35 i 153
NAPED HYDRAULICZNY

ZALECANE NAPEDY HYDRAULICZNE

MOTOR OBROTY MOC  : MOMENT :  CISNIENIE OLEJU PRZEPEYW OLEJU Moc WAGA
RPM HP NM BAR PSI LT/MIN GPM MASZYNA MOTOR*
“ CHTB65 P 343 i 167 i 273 i 190 i 2750 i 57 : 15 i AT K6
i SF-16 HTB-165 16,7 32
SF-18 HTB-165 16,7 36
SF-20 HTB-165 16,7 39
SF-24 HTB-165 16,7 52
NAPEDY ELEKTRYCZNE o8 18165 67 9
SF-32 HTB-165 16,7 107
§ SF-36 HTB-165 16,7 18
-~ iOSFA HTB-165 16,7 137
©SF48 HTB-165 16,7 153
PDEC-3200 DUDE 2000 K9OEXxx
. . ZALECENIADLA NAPED()W ELEKTRYCZNYCH
i i OBROTY MocC MOMENT NAPIECIE
MOTOR ODWRACALNY KATOWY RPM WATT M VoLt Najczesciej zalecany naped to PDEC-3200
- - - silnik o wysokim momencie obrotowym z
PDEC-3200/100 - - : 100 : 3200 : 800 Nm : 110/230 wbudowanym precyzyjnym sterownikiem
PDEC-3200/145 - - 145 {3200 i 540Nm i 110/230 predkosci. Podobnie jak serwo-napedy
PDEC-3200/185 - - 185 ©3200 i 40Nm i 110/230 ten motor nie zwalnia i nie blokuje sie
DUDE-2000-4-speed i TAK - ©120,210,380,650 2000 i 240Nm : 110/230 pod wiekszym obciazeniem ale generuje
kooESO - i A 90 © 10 sloNm ¢ 110/230 nawet do 5x wigkszy moment obrotowy niz
K90E190 - TAK 190 150 260 Nm 110/230 pOPUIa»me mOtory Ser-WO.»Firzek{-ada sig to
; ; ; ; ; ; bezposrednio na stabilnosc catej maszyny.
K90E280 - LTk 280 i M0 i 190Nm i M0/230 i posiada dodakowe wskazniki dla przecigzenia,
przegrzania i ostrzezenie o zuzyciu szczotek.
MocC WAGA
SERWO-NAPED Z CYFROWYM STEROWNIKIEM (3 FAZY) MASZYNA i MOTOR* o "
MOC [WATT] NAPIECIE [V] 1 SF-4 PDEC 3200 n
Opdja 1 2300 390 - 440 o PDEC 3200 i
opjaz | 4300 L 300-440 e PDEC 3200 20
SF-10 PDEC 3200 27
SF-12 PDEC 3200 23
SF-14 PDEC 3200 28
SF-16 PDEC 3200 32
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Pierscien reakcyjny dla SFSF KRAIS SFSC REACTION RING IS PATENT PENDING! ALL RIGHTS RESERVED.

Dla bardzo ciezkiej obrébki: ruro
najgrubszych $cianach lub rur ze stopdw
twardych, polecamy stosowanie stalowego
pierscien reakcyjnego ORR w celu znacznego
zwiekszenia stabilno$ci osiowej i liniowe;j.
Piersciert ORR montuje sie z tytu piercienia
aluminiowego, gtéwnej ramy narzedzia. ORR
jest wyposazony w 4 stabilizujace bloki ze stali,
ktdre zwiekszajg sztywnosci maszyny podczas
ciecia i ukosowania.

Takie rozwiazanie pozwala zaoszczedzi¢ na SFSF-1624 z pierscieniem ORR zamontowane na rurze 24” schedule 120
kosztach zakupu przecinarki pierScieniowej
wykonanej w catosci ze stali - w sprawie
szczegbtdw prosimy o kontakt.

Piersciet ORR zamontowany na gtéwnej ramie urzadzenia, z boku prezentujemy wzmocnienia
stuzace jeszcze lepszemu blokowaniu urzadzenia na rurze.
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KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Akcesoria i dodatki dla SFSF

WOZEK NARZEDZIOWY

Solidne i wytrzymate wézki narzedziowe KRAIS s3 dostepne w trzech
standardowych rozmiarach: 1”,3”i6” Inne wielkosci dostepne sa
na specjalne zamdwienie. Dostepne sg réwniez wdzki narzedziowe
podazajace za owalizacja rur. Konstrukcja wozkow KRAIS bardzo
utatwia mocowanie i ustawianie narzedzi tnacych.

BCS - MOSTEK PRZESUWNY

Mostki przesuwne taczace wozki narzedziowe sg dostepne do
wszystkich przecinarek pierscieniowych KRAIS typu SlimFit Split Frame.
Umozliwiajg wygodne wykonywanie precyzyjnej obrébki kotnierzy lub
obrébki jednopunktowej.

ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH]

56 MIN MAX MIN MAX
BCS-0814 2032 355,6 8,000 14,000
BCS-1416 355,6 406,4 14,000 16,000
BCS-1618 4064 4572 16,000 18,000
BCS-1820 4572 508,0 18,000 20,000
BCS-2024 508,0 609,6 20,000 24,000
B(S-2832 609,6 812,8 24,000 32,000
BCS-3236 812,8 9144 32,000 36,000
BCS-3642 9144 1066,8 36,000 42,000
BCS-4248 1066,8 1176 42,000 44,000

NAPED HYDRAULICZNY

SFSF-CBA MODUt DO ROZTACZANIA

-k
Modut roztaczajacy jest przeznaczony do precyzyjnego roztaczania
wewnetrznej rednicy rury lub toczenia punktowego. Uniwersalny
modut jest produkowany z tulejami 6” (150 mm, modut SSSF-CBA-150)
oraz 10” (254 mm, modut SFSF-CBA-254). Mocuje sie go bezposrednio
do wszystkich przecinarek pierscieniowych serii SFSF KRAIS.

Modut wykorzystuje proste i skuteczne pokretto do precyzyjnego
kontrolowania procesu pogtebiania. Obie wersje (6” i 10”) moga by¢
montowane bezposrednio w uchwycie narzedziowym lub w mostku
przesuwnym BCS.

SFSF-SCBA KATOWY MODUt DO ROZTACZANIA

Katowy modut roztaczajacy pozwala na planowanie kotnierzy rur,
nacinanie rowkéw w kotnierzach oraz precyzyjne ukosowanie krawedzi
kotnierzy i koricdw rur. W ustawieniu 90° narzedzie zastepuje modut
do roztaczania CBA - stuzy do roztaczania wewnetrznej Srednicy rury
lub toczenia punktowego. Modut jest dostarczany w dwdch wersjach:
z tulejami chwytnymi o dtugosci 6” (SFSF-SCBA-150) oraz 10” (SFSF-
SCBA-254). Przyrzad montowany jest bezposrednio do maszyn z

serii SFSF. Mozliwe jest réwniez montowanie przyrzadu na mostku
posuwnym BCS

Proces obrobki jest precyzyjnie kontrolowany poprzez zastosowanie
prostego i efektywnego mechanizmu pokretta.

WOZEK NARZEDZIOWY DLA RUR ZNIEKSZTAECONYCH

“ r

Wdzek jest niezbedny wszedzie tam, gdzie obrabiane rury, rurociagi
ulegty odksztatceniu lub deformacji i swoim zarysem odbiegaja od
ksztattu kota. Wozek wyposazony jest w trwaty mechanizm sprezynowy,
ktdrego celem jest $ledzenie ksztattu rury i prawidtowe prowadzenie
obrabiajacego noza.
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KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Wktadki i oprawki dla SFSF

WKLADKI NOZOWE DLA MASZYN SFSF

Wkladka ~ Wkiadka ~ Wkladka ~ Wkiadka  Wikiadka  Wkiadka w::zﬁ o A
GSS ESSH\ WRI-45 WRIL-45 CB-45 2CDJ-5 coating) lub CSS-CB (Carbide).

Inne wktadki moga by¢ wykonane na
u u specjalne zamdwienie.

OPRAWKI DLA MASZYN SFSF

Przecinanie
(90° ciecie)
¥F ¥ L L
B ¥ | | TE | |
Oprawki: Oprawki: Oprawki: Oprawki: Oprawki:
SFSC-16-25-120-TWEEN-1 SFSC-16-25-180-TWEEN-1 SFSC-6-25-120-TWEEN-1 SFSC-6-25-180-TWEEN-1 SFSC-5-25-180
SFSC-16-25-120-TWEEN-2 SFSC-16-25-180-TWEEN-2 SFSC-6-25-120-TWEEN-2 SFSC-6-25-180-TWEEN-2 Wktadka:
Whktadki: Wktadki: Wktadki: Wktadki: CSS-1
CSS CSS CSS CSS
. . NOZE TNACE DLA MASZYN SFSF
Ukosowanie Ukosowanie
(37,5°) ztozone
(10° & 37,5°) Sever Bevelling Compound
B (90° cutting) (37,5° bevelling
(10° & 37,5°)
7| l = /
| i
J i
II
Oprawka: Oprawka: Oprawka: L
SFRB-37 SFLB-37 SFRB-1037 HSS-625- HSS-625-530 HSS-2516- HSS-2516- HSS-2525- HSS-2525-
5-35 9-50 CB-1037 OB-37

Wktadka: Wktadka: Wktadka: 2x655
WRI-45 WRIL-45 CB-45 W celu zakupu narzedzi catkowicie wykonanych ze stali szybkotngcej prosimy o kontakt.



AKCESORIA DO UKOSOWANIA KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Gtowice dla serii MiniMill/HyperMill

STWRMH

USUWANIE SPOIN NOSNYCH
1 USZCZELNIAJACYCH
PLYTKA: stal szybkotnaca
+6% kobaltu

STOPIEN: 37,5°

Gtowica do usuwania spoin
nosnych i uszczelniajacych w
wymiennikach ciepta. Rozmiar

dopasowywany jest do Srednicy RURA Sng:]NIE SKRAWANIE [MM] ILOSC

rury. Wykonana tak, aby ptytkinie i  GHOWICA i i _ _ PEVTKA S o) e WALEK
mogty uszkodzié watka lub szczek | [NCH] | [MmM] | BWG | MIN | MAX | MIN | MAX

blokujacych. Mozliwo$¢ prostego i STWRMH-I90 © 0750 © 19,05 : 1223 : 0530 : 146 & 1350 i 3700 : WRI 901 MM#I51 12,4 mm

i doktadnego ustawienia glowicy | styrMH-222 ¢ 0875 ¢ 2223 ¢ 1223 | 0,650 | 1496 : 1650 : 3800 i WRI
czyni jg bardzo wygodnym j

yniJa bal ygodny STWRMH-254 : 1,000 : 2540 i 1023 i 0732 : 1,65 : 1860 & 4200 : WRI
rozwigzaniem.

STWRMH-285 : 1125 | 2858 i 10-23 i 0,858 : 1772 : 21,80 & 4500 @ WRI

STWRMH-317 © 1250 © 3175 | 923 | 0945 : 1,850 : 2400 i 4700 i WRI
STWRMH-381 © 1500 | 3810 : 823 | 1142 i 2,047 i 29,00 | 5200 : WRI 915 MM#151 20 mm
STWRMH-444 © 1750 | 4445 © 823 © 1417 © 2244 | 3600 i 5700 : CDI STD Shaft: 20 or 25 mm

2
2 905 MM#151 139 mm
2
2
2
2
; 2
¢ STWRMH-508 © 2,000 : 5080 : 623 1575 : 2480 i 40,00 : 6300 : CDI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
: 2
2
2
2
2
2

909 MM#15116,9 mm
915 MM#151 20 mm
915 MM#151 20 mm

i STWRMH-571 2,250 5715 6-23 181 2,17 46,00 : 69,00 CDI STD Shaft: 20 or 25 mm
STWRMH-603 : 2375 : 60,33 6-23 1949 2,854 : 4950 : 72,50 CDI STD Shaft: 20 or 25 mm
. STWRMH-635 2,500 : 63,50 6-23 2,067 i 2972 i 5250 i 7550 CDI STD Shaft: 20 or 25 mm
i STWRMH-762 : 3,000 : 76,20 6-23 2579 : 3,484 : 6550 : 88,50 @] STD Shaft: 20 or 25 mm
STWRMH-889 : 3,500 : 8890 : 6-23 3,071 3976 : 78,00 : 101,00 CDI STD Shaft: 20 or 25 mm
STWRMH-900 : 4,000 : 101,60 : 6-23 3563 @ 4469 : 9050 : 113,50 CDI STD Shaft: 20 or 25 mm

TFMH

PLANOWANIE RUR
PLYTKA: stal szybkotnaca
+6% kobaltu

STOPIEN: 90°

Gtowica do planowania koncéw
rur w wymiennikach ciepta,
kondensatorach i gtowicach.
Ptytki ze stali HSS ze 6%

anartosciakobalit - Gtowica RURA SKWQ}"'E SKR[?VI%NIE peia | 1LOSC WAEEK
[INCH] | [MM] © BWG : MIN | MAX @ MIN @ MAX PEITEK

TEMH-145 0570 1623 10441 0870 © M2 P 2] i (2 2 801 MM#151 Micro 10,0MM
TFMH-158 ¢ 0625 | 1588 : 1623 © 0500 : 0933 © 1270 : 2370 © (SZ 2 805 MM#151 Micro 11,5 MM
TAMH-190 § 0750 § 1905 © 1223 0531 : 1004 : 1350 : 2550 : CSS 2 901 MMH#151 12,4 mm
TEMH-222 ¢ 0875 § 2223 1223 © 0,65 : 1,063 : 1660 : 2,00 : CSS 2 905 MM#151 139 mm
TFMH-254 § 1,000 § 2540 © 1123 © 0764 © 1201 : 1940 : 3050 i CSS 2 909 MM#15116,9 mm
TEMH-285 © 1125 © 2858 1123 0854 i 1307 : 2170 {3320 i CSS 2 915 MM#151 20,0 mm
TFMH-317 1250 © 3175 © 9-23 | 0949 i 1366 i 2410 i 3470 i CSS 2 915 MM#151 20,0 mm
TFMH-381 ¢ 1500 © 3810 © 923 © 1197 i 1614 : 3040 : 41,00 i CSS 2 915 MM#151 20,0 mm
TAMH-444 © 1750 © 4445 © 923 | 1449 | 1862 : 3680 i 4730 i (S 2 MME37
TFMH-508 2,000 : 50,80 i 923 i 1701 © 214 : 4320 © 5370 i (S 2 MME37




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS AKCESORIA DO UKOSOWANIA

OBMH

UKOSOWANIE ZEWNETRZNE

PLYTKA: stal szybkotnaca 18mm

+6% kobaltu S L. £

STOPIEN: 37,5° 2&1@

Precyzyjna gtowica przeznaczona

do zewnetrznego ukosowania

rur. Rozmiarem dopasowana

do $rednicy rury i kata skosu . .

spoiny. Plytki skrawajace sa GLOWICA _RURA | SKRAWANIEINCH SKRAWANIEIMM] ¢ 1LOSC WALEK

wykonane tak, aby ptytki nie [INCH i [MM] { BWG : MIN : MAX i MIN : MAX PEYTEK

mogly uszkodzic watka lub szczgk OBMH-190 © 0750 © 19,05 © 1423 © 05826 i 0,866 : 1480 : 2200 : €S : 2 i 901MM#ISI 124mm

blokujacych. OBMH-222 © 0875 © 2223 | 1223 : 065 : 1004 : 1660 : 2550 : CS : 2 905MM#I51 139 mm
OBMH-254 : 1000 : 2540 © 1123 © 0764 i 1122 i 1940 i 2850 : (S 2 909 MM#151 16,9 mm
OBMH285 | 1125 © 2858 © 1123 0890 1240 © 2260 © 3150 : CS 2 915 MM#151 20 mm
OBMH-317 | 1250 : 3175 i 823 | 0917 : 173 | 2330 & 4400 : CDI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
OBMH-381 © 1500 : 3810 i 623 : 0984 : 1850 : 2500 : 4700 : CDI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
OBMH-444 | 1750 © 4445 @ 623 © 102 : 1890 : 2600 : 4800 : CDI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
OBMH-508 | 2,000 : 50,80 : 623 : 1181 : 2047 : 3000 : 5200 : CDI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
OBMH-571 £ 2250 © 5715 i 623 | 1417 i 2283 i 3600 : 5800 : (DI 2 STD Shaft: 20 o 25 mm
OBMH-603 | 2375 : 6033 : 623 : 1535 : 2402 : 3900 : 6100 : CDI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
OBMH-635 | 2500 : 6350 : 623 : 165 i 2559 ¢ 42,00 : 6500 : CDI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
OBMH762 £ 3000 i 7620 i 623 : 2165 : 3,031 : 5500 : 7700 : (DI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
OBMH-889 | 3500 : 8890 : 623 : 2,677 : 3543 : 6800 : 9000 : CDI : 2 i STDShaft:20 0r25mm

© OBMH-900 : 4,000 : 10160 © 623 © 3150 f 4016 i 80,00 : 10200 i CDI : 2 ¢ STDShaft:20 0r 25 mm

MMRMBH AI

USUWANIE MEMBRAN -

PLYTKA: weglikowa H .8,

)

Gtowica przeznaczona do T % ‘O

usuwania membran w $cianach

szczelnych kottow. N

2
CLOWICA RURA SKRAWANIE [INCH] SKRAWANIE [MM] b ILOSE PEYTEK
[NCH] | [Mm] MN  © MAX MIN  © MAX

MMRBMH-254 1,000 25,40 1,000 1,630 25,40 040 P08 4
MMRBMH-288 1125 28,58 1134 1764 2880 44,80 P08 5
MMRBMH-317 1250 375 1248 1878 3170 47,70 PO8 5
MMRBMH-381 1500 3810 1,500 2130 3810 564,10 PO8 6
MMRBMH-444 1750 4445 1748 2358 44,40 60,40 PO8 6
MMRBMH-508 2,000 50,80 2,000 2,630 50,80 66,80 PO8 7
MMRBMH-571 2250 5715 205 2,882 5720 7320 P08 7
MMRBMH-603 2375 60,33 237 3,004 6030 76,30 P08 7
MMRBMH-635 2,500 63,50 2,500 3130 63,50 79,50 P08 7
MMRBMH-762 3,000 76,20 3,000 3,630 76,20 92,20 P08 8
MMRBMH-889 3,500 88,90 3,500 4130 88,90 104,90 P08 8
MMRBMH-101 4,000 101,60 4,000 4,630 101,60 11760 P08 9
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SWRMH

USUWANIE SPOIN
PLYTKA: weglikowa
STOPIEN: 90°

w
3
3

o

Gtowice do usuwania spoin
uszczelniajacych ze stali
weglowej, duplex, inconel i innych
twardych stopéw metali. Ptytki
weglikowe czteroostrzowe.

RURA i SKRAWANIE [inch] : SKRAWANIE [mm] los¢ i .
GEOWICA : - - —— —— PEYTKA Srubka
finch] ¢ [mm] { BWG : min i max : min i max PLYTEK
SWRMH-160 : 0625 : 1588 : 1722 i 0500 | 1100 : 1270 i 2800 | CI55 | 4 MHS-2
SWRMH-190 0750 | 1905 i 11-2 f 0510 | 1040 1300 i 2900 | 55 i 4 MHS-2
SWRMH-222 § 0875 | 2223 i 1022 f 0710 | 1300 : 1800 i 3300 : CI5G 4 MHS-2
SWRMH-254 © 1000 : 2540 : 820 : 0810 : 1380 : 2050 i 3500 : CI5x 4 MHS-2

SWROTC

USUWANIE SPOIN
PLYTKA: stal szybkotnaca
+6% KOBALTU

Gtowica do usuwania spoin
uszczelniajacych poza obwodem
zewnetrznym rury przed
ponownym zespawaniem

uszkodzonego ztacza bez . . .
usuwania rury. GLOWICA RURA | SKRAWANIE[INCH] ' SKRAWANIE[MMI = = 1LOSC WALEK
[NCH] | [MM] | MIN MAX MIN MAX PEYTEK
SWROTC-190 © 0750 © 19,05 i 0750 : 1222 : 1905 : 31,05 CSWR 2 901 MM#151 12,4 mm
SWROTC-222 © 0,875 © 2223 © 0874 © 1346 @ 2220 © 3420 CSWR 905 MM#151 139 mm
SWROTC-254 © 1,000 © 2540 i 1000 : 1472 : 2540 : 3740 CSWR 909 MM#151 16,9 mm
SWROTC-285 © 1125 2858 : 1124 1596 | 2855 40,55 CSWR 915 MM#151 20,0 mm
SWROTC-318 © 1250 © 317 | 1250 1722 175 4375 CSWR 915 MM#151 20,0 mm

SWROTC-381 1,500 38,1 1,500 1,969 3810 50,01 CSWR 915 MM#151 20,0 mm

SRR NN}

MMFH

PLANOWANIE RUR '

El;ng(A bSt?tl szybkotnaca m S mm

o kobaltu L P =

STOPIEN: 90,0° | 3](e]

Gtowica do planowania rur

wykonanych z bardzo twardych

materiatow, takich jak stal

duplex, inconel i innych stopdw . ) )

egzotycznych. Ptytki weglikowe RURA SKRAWANIE & 1 o WANIE [MM] ¢

czteroostrzowe. ¢ GLOWICA [INCH] M peyica l,'t?TSECK WAEEK
] [INCH] : [MM] : BWG MIN : MAX MIN : MAX
MMFH-145 0,550 @ 14,00 : 17-23 @ 0,440 : 0,807 : 1120 205 & CI5x5 2 801 MM#151 Micro 10,0 MM
© MMFH-58 © 0,625 : 1588 1623 i 0500 : 0866 @ 1270 : 2200 : (15 2 805 MM#151 Micro 11,5 MM
MMFH-190 : 0,750 @ 19,05 @ 13-23 : 0559 : 0,906 @ 1420 : 23,00 : CI5x5 3 901 MM#151 12,4 mm
MMFH-222 ¢ 0,875 : 2223 : 12-23 : 0,654 : 0,965 : 16,60 : 2450 : CI5x5 3 905 MM#151 13,9 mm
MMFH-254 ¢ 1,000 @ 2540 @ 11-23 @ 0764 : 1087 : 1940 : 2750 @ CI5x5 3 909 MM#151 16,9 mm
MMFH-285 1125 ¢ 2858 ¢ 11-23 & 0,886 : 1213 i 2250 : 30,80 : CI5x5 3 915 MM#151 20,0 mm
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Gtowice dla PrepMill

OBPM

UKOSOWANIE ZEWNETRZNE
PLYTKA: stal szybkotnaca
+6% kobaltu

STOPIEN: 37,5°

18 mm

mm

9,5

Precyzyjna gtowica przeznaczona
do zewnetrznego ukosowania
rur. Rozmiarem dopasowana

do $rednicy rury i kata skosu

spoiny. Ptytki skrawajace s3 A e _RURA §5KRAWA'\_“E[|NCH]§ SKRAWANIE [MM] EoyTar IILOSE T
wykonane tak, aby ptytki nie [INCH i [MM] ¢ BWG : MIN : MAX i MIN : MAX PEYTEK
mogty uszkodzi¢ watka lub szczek OBPM-254 £ 1,000 i 2540 i 1123 i 0764 i 1122 : 1940 : 2850 i €S i 2 i STDShaft:200r25mm
blokujacych. OBPM-285 : 1125 : 2858 | 1123 : 0890 | 1240 2260 | 3150 . CS : 2 STDShaft:200r25mm
OBPM-317 § 1250 © 3175 i 823 : 0917 i 1732 i 2330 : 4400 i CDI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
0BPM-381 1500 : 3810 i 623 : 0984 : 1850 : 2500 : 4700 : CDI 2 STD Shaft: 20 o 25 mm
OBPM-444 © 1750 © 4445 © 623 © 1024 i 1890 i 2600 : 4800 : CDI : 2 i STDShaft:20 or25mm
OBPM-508 : 2,000 | 5080 : 623 © 1181 : 2047 i 30,00 i 5200 : CDI : 2 STDShaft:200r 25 mm
OBPM-571 | 2250 © 5715 : 623 ¢ 1417 : 2283 : 3600 i 5800 i CDI : 2 i STDShaft:200r25mm
OBPM-603 © 2375 © 6033 © 623 © 1535 © 2402 i 3900 i 6100 : CDI : 2 STDShaft:200r25mm
OBPM-635 © 2500 : 6350 i 623 : 1654 : 2550 : 4200 : 6500 : CDI i 2 ¢ STDShaft:200r25mm
0BPM-762 § 3000 : 7620 i 623 : 2165 : 3031 i 5500 : 7700 i CDI : 2 ¢ STDshaft20 mm or29
OBPM-889 : 3500 : 8890 : 623 : 2677 i 3543 i 6800 : 90,00 i CDI : 2 ¢ SIDshaft20mmor30
© 0BPM-900 : 4,000 : 10160 © 623 © 3150 i 4016 i 80,00 : 102,00 i CDI 2 STD shaft 20 mm or 31

PRRMBH AI

USUWANIE MEMBRAN X

PLYTKA: weglikowa

] <8,

Gtowica przeznaczona do - — 8 ‘O

usuwania membran w $cianach =

szczelnych kottow.

YA
RURA SKRAWANIE [INCH] SKRAWANIE[MM] 9y
GLOWICA ; i PEYTKA  :ILOSC PEYTEK
[INCH :  [MM] MIN : MAX MIN : MAX

PRRBMH-254 1,000 25,40 1,000 1,630 25,40 41,40 PO8 4
PRRBMH-288 1125 28,58 1134 1,764 28,80 44,80 PO8 5
PRRBMH-317 1,250 3175 1,248 1,878 31,70 47,70 PO8 5
PRRBMH-381 1,500 3810 1,500 2130 3810 5410 P08 6
PRRBMH-444 1,750 44,45 1,748 2,378 44,40 60,40 P08 6
PRRBMH-508 2,000 50,80 2,000 2,630 50,80 66,80 P08 7
PRRBMH-571 2,250 5715 2,252 2,882 57,20 73,20 P08 7
PRRBMH-603 2,375 60,33 2,374 3,004 60,30 76,30 P08 7
PRRBMH-635 2,500 63,50 2,500 3130 63,50 79,50 PO8 7
PRRBMH-762 3,000 76,20 3,000 3,630 76,20 92,20 P08 8
PRRBMH-889 3,500 88,90 3,500 4130 88,90 104,90 P08 8
PRRBMH-101 4,000 101,60 4,000 4,630 101,60 117,60 P08 9
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STWRPM

USUWANIE SPOIN NOSNYCH
1 USZCZELNIAJACYCH
PLYTKA: stal szybkotnaca
+6% kobaltu

STOPIEN: 37,5°

Gtowica do usuwania spoin
nosnych i uszczelniajacych w
wymiennikach ciepta. Rozmiar

dopasowywany jest do $rednicy RURA SKRAWANIE £ o\ o WANIE [MM] LICZBA

rury. Wykonana tak, aby ptytki nie GEOWICA : : [INCH] _ PEYTKA £ bovTek WAEEK

mogty uszkodzi¢ watka lub szczek [NCHI : [MM] : BWG : MIN : MAX : MIN : MAX

blokujacych. Mozliwoséé prostego i STWRPM-254 1,000 25,40 10-23 0,732 1,654 18,60 42,00 WRI 2 STD Shaft: 20 mm

i doktadnego ustawienia glowicy © styppm-285 | 1125 | 2858 | 10-23 | 0,858 | 1772 . 21,80 : 4500 i WRI 2 STD Shaft: 20 mm

czyni ja bardzo wygodnym j

Y .Ja . V8 Y STWRPM-317 1,250 31,75 9-23 0,945 1,850 24,00 47,00 WRI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm

rozwigzaniem.
i STWRPM-381 1,500 38,10 8-23 1142 2,047 29,00 52,00 WRI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
i STWRPM-444 1,750 44 45 8-23 1,417 2244 : 36,00 57,00 CDI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
STWRPM-508 2,000 : 50,80 6-23 1,575 2,480 : 40,00 : 63,00 CDI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
: STWRPM-571 2,250 5715 6-23 181 2,717 46,00 : 69,00 CDI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
STWRPM-603 2,375 60,33 6-23 1,949 2,854 49,50 72,50 CDI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
: STWRPM-635 2,500 63,50 6-23 2,067 2972 52,50 75,50 CDI 2 STD Shaft: 20 or 25 mm
i STWRPM-762 3,000 76,20 6-23 2,579 3,484 6550 : 88,50 CDI 2 STD shaft 20 mm or 29
STWRPM-889 3,500 : 88,90 6-23 3,07 3,976 : 78,00 : 101,00 CDI 2 STD shaft 20 mm or 30
STWRPM-900 4,000 : 101,60 6-23 3,563 4469 : 90,50 : 113,50 CDI 2 STD shaft 20 mm or 31

TFPM

PLANOWANIE RUR

PEYTKA: stal szybkotnaca o

+ 6% kobaltu x| o £ =
STOPIEN: 90° E|E ol O]

Gtowica do planowania koAcéw ~ — To---——-
rur w wymiennikach ciepta,
kondensatorach i gtowicach.
Ptytki ze stali HSS ze 6%
zawartoscia kobaltu.

RURA SKRAWANIE | SKRAWANIE .

GEOWICA [INCH] [MM] PITKA & o e WAEEK
[INCH] | [MM] © BWG : MIN | MAX = MIN @ MAX

TAMP-285 | 1125 : 2858 | 1123 | 0854 i 1307 | 2170 | 3320 | CSS 2 ST Shaft 20 mm

TRMP317 1250 © 3175 © 923 | 0,949 | 1366 | 2410 | 3470 : CSS 2 STD Shaft 20 mm

TFMP-381 1500 - 3810 i 923 | 1197 | 1614 | 3040 | 4100 | CSS 2 STD Shaft: 20 or 25 mm

TAMP-444 © 1750 | 4445 = 923 | 1449 | 1862 | 3680 | 4730 | CS 2 ST Shaft: 20 or 25 mm

TFMP-508 2,000 § 5080 : 923 : 1701 : 2114 : 4320 i 5370 i (S 2 STD Shaft: 20 or 25 mm




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Gtowice dla PanelMill

OBPMH

UKOSOWANIE ZEWNETRZNE
PLYTKA: stal szybkotnaca
+6% kobaltu

STOPIEN: 37,5°

Gtowica do ukosowania rur
w $cianach szczelnych kottéw bez
membran.

AKCESORIA DO UKOSOWANIA

RURA SKRAWANIE [INCH] SKRAWANIE [MM] LICZBA
GLOWICA - - PEYTKA
[INCH] [MM] BWG MIN MAX MIN MAX PEYTEK
OBPMH-190 0,750 19,05 14-23 0,5826 0,866 14,80 22,00 WRIL 2
OBPMH-222 0,875 2,23 12-23 0,654 1,004 16,60 25,50 WRIL 2
OBPMH-254 1,000 25,40 1-23 0,764 1122 19,40 28,50 WRIL 2
OBPMH-285 1125 28,58 1-23 0,890 1,240 22,60 31,50 WRIL 2
OBPMH-317 1250 31,75 8-23 0,917 1732 2330 44,00 WRIL 2
OBPMH-381 1,500 3810 6-23 0,984 1,850 25,00 47,00 WRIL 2
OBPMH-444 1,750 44 45 6-23 1,024 1,890 26,00 48,00 WRIL 2
OBPMH-508 2,000 50,80 6-23 1181 2,047 30,00 52,00 WRIL 2
OBPMH-571 2,250 5715 6-23 1,417 2,283 36,00 58,00 WRIL 2
OBPMH-603 2,375 60,33 6-23 1,535 2,402 39,00 61,00 WRIL 2
OBPMH-635 2,500 63,50 6-23 1,654 2,559 42,00 65,00 WRIL 2
OBPMH-889 3,500 88,90 6-23 2,677 3,543 68,00 90,00 WRIL 2
PMRBMH 2
N
USUWANIE MEMBRAN
PLYTKA: weglikowa ﬁ 8.
&
Gtowica przeznaczona do g ‘O
usuwania membran w $cianach
szczelnych kottow. )
2
NI RURA SKRAWANIE [INCH] SKRAWANIE [MM] oA LICZBA
PEYTEK
[INCH] [MM] MIN MAX MIN MAX
PMRBMH-254 1,000 25,40 1,000 1,630 25,40 41,40 PO8 4
PMRBMH-288 1125 28,58 1134 1,764 28,80 44,80 P08 5
PMRBMH-317 1,250 31,75 1,248 1,878 31,70 47,70 PO8 5
PMRBMH-381 1,500 38,10 1,500 2130 3810 5470 P08 6
PMRBMH-444 1,750 44 45 1748 2378 44,40 60,40 PO8 6
PMRBMH-508 2,000 50,80 2,000 2,630 50,80 66,80 PO8 7
PMRBMH-571 2,250 5715 2252 2,882 5720 73,20 P08 7
PMRBMH-603 2,375 60,33 2,374 3,004 60,30 76,30 PO8 7
PMRBMH-635 2,500 63,50 2,500 3130 63,50 79,50 PO8 7
PMRBMH-762 3,000 76,20 3,000 3,630 76,20 92,20 P08 8
PMRBMH-889 3,500 88,90 3,500 4130 88,90 104,90 P08 8
PMRBMH-101 4,000 101,60 4,000 4,630 101,60 117,60 P08 9
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Specjalne gtowice dla PanelMill PF

OBPMH-PF

Gtowica do ukosowania (37,5°) rur
w $cianach szczelnych kottéw bez
membran. Wyposazona w ostrza
HSS 6% kobalt.

PRZEZNACZONA DO RUR ZAKRES [INCH] ZAKRES [MM] ELogC
NR GLOWICY PEYTKA
[INCH] ©  [mm] BWG MIN MAX MIN MAX | R
OBPMH-PF-285 : 1125 i 2858 : 1123 i 0890 @ 1240 ¢ 2260 : 3150 ¢ WRL i 2
OBPMH-PF-317 i 1250 ¢ 3175 i 823 ¢ 09177 ¢ 1732 2330 ¢ 4400 i WRIL 2
OBPMH-PF-381 | 1500 : 3810 i 623 ¢ 098 { 180 : 2500 i 4700 i WRIL 2
OBPMH-PF-444 i 1750 | 4445 © 623 i 1024 i 1890 | 2600 : 4800  WRIL 2
OBPMH-PF-508 § 2000 @ 5080 : 623 i 1181 i 2047 : 3000 i 5200 i WRIL 2
OBPMH-PF-571 i 2250 ¢ 5715 i 623 © 147 ¢ 2283 f 3600 ¢ 5800 : WRIL 2
OBPMH-PF-603 i 2375 | 6033 : 623 1535 i 2402 ¢ 3900 : 61,00 : WRIL 2
OBPMH-PF-635 : 2500 i 6350 | 623 | 165 2559 i 4200 ¢ 6500 : WRIL 2
OBPMH-PF-889 i 3500 : 8890 : 623 i 2677 i 3543 6800 : 9000 : WRIL 2
PRRMBH-PF
Glowica 7 i SRED. ZEW. RURY P 5
przeznaczona do S NR GEOWICY T o PETKA  ILOSCPEYTEK
usuwania membran ;
w cianach = PRRBMH-PF-508 2000 5080 PO 7
szczelnych kottéw. g PRRBMH-PF-51 2250 57115 PO8 7
PRRBMH-PF-603 i 2375 : 6033 i  PO8 7
N PRRBMH-PF-635 | 2500 | 6350 :  PO8 7
Z © PRRBMH-PF-762 i 3000 : 7620 i  PO8 9
CRH-PF
Gtowica do usuwania SRED. ZEW. RURY » E
Kladdingu z ostrzami o NR GLOWICY e T PTKA  ILOSCPYTEK
karbidowymi @
g CRH-PF-508 ¢ 2000 i 5080 i  Cl9x9 3
i CRH-PF-571 ¢ 2250 i 5715 Ea9o 3
CRH-PF-603 i 2375 ¢ 6033 i (199 3
CRH-PF-635 : 2500 ¢ 6350 i  CI9x9 3
CRH-PF762 : 3000 i 7620 :  Cl9%9 3
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Noze i ptytki

STANDARDOWE NOZE PEYTKI
OSTRZE: stal szybkotnaca i stal Ptytki wytacznie do uzytku z oprawkami lub gtowicami

szybkotnaca z kobaltem. Do
uzywania bez oprawek!

B, B,
B,
— “[@ “]@ “I@ <{[O |
A [ B | A [ B | [ A [ 8 | A A [ B |
TSC-90 mm 5 [ 5 | mm 7 |7 mm | 95 | 95 mm | 58 | 95

MAT: Karbid MAT: Karbid MAT: HSS 6% Kobalt MAT: HSS 6% Kobalt
Noze dla serii MiniMill SRUB: MHS-2 SRUB: MHS-2,7 SRUB: MHS-4 SRUB: MHS-2,5
<R,
] B, B,
o 4o @)
HSC:90 qu Al B | F!q A [ B | T R |
mm 63 \ 9,5 \ mm 6,3 \ 95 \ mm 8
Noze dla serii HyperMill MAT: HSS 6% Karbid MAT: HSS 6% Kobalt MAT: Karbid
SRUB: MHS-2,5 SRUB: MHS-2,5 SRUB: MHS-2,7
A
<i, ‘i’ =) '

A

N

Tl A [ 5 | NOIETH A [ 8| NETW A [ B | NLTE A [ B |

mm | 18 | 95 mm 18 | 95 mm | 135 | 95 L mm [ 10 | 95 |
MAT: HSS 6% Kobalt MAT: HSS 6% Karbid ~ MAT: HSS 6% Kobalt MAT: HSS 6% Kobalt
SRUB: MHS-4 SRUB: MHS-4 SRUB: MHS-4 SRUB: MHS-4

(LW A [ 8 | MM~ [8 r| [SIMYA[BI[R]

mm 135 95 CDJ-2.5" | 18 | 95 | 25 mm | 65 |165| 6

] CDJ5 |18 | 95|47 ]
MAT. HSS 6% Kobalt CDJ8* | 18 | 95| 80 MAT. HSS 6% Kobalt
SRUB: MHS-4 SRUB: MHS-2,5

MAT: HSS 6% Kobalt
SRUB: MHS-4
* na zaméwienie

A

/575 -7 -lio.o

Ol A [ B | [OT@ A [ B | FBILIES A [ B[R]
mm 45 |12,7] 47

mm 45 12,7 mm 25 9,5

MAT: HSS 6% Kobalt ~ MAT: HSS 6% Kobalt ~ MAT: HSS 6% Kobalt
SRUB: MHS-4 SRUB: MHS-4 SRUB: MHS-4

iazku ze stala optymalizacja naszych produktéw, zastrzegamy sobie prawo do zmian ich parametréw i wygladu



AKCESORIA DO UKOSOWANIA KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Wysoce zalecamy uzywanie ptytek KRAIS z powleczeniem ALNOVA / OERLIKON.

OPRAWKI DO UKOSOWANIA ZEWNETRZNEGO

Kat standardowy: 37,5° (inne na zamdwienie)

0B-9-37-S 0B-9-37-P 0B-18-37-P 0B-18-37-N 0B-18-37-L

s SKRAWANIE SKRAWANIE f s SKRAWANIE SKRAWANIE

OPRAWKA © BIT | = [MM] [INCH] KATY* | | OPRAWKA : BIT: = (MM] [INCH] KATY *
B MN  MAX MIN © MAX S MN : MAX MIN © MAX

opos | (g 0 1600 | 2600 i 0830 . 1024 | 20,30;37545 |60 3400 5600 . 1339 | 2205 20;30,375145
88 i 1600 : 5100 : 0,630 i 2,008 i 20;30;3%5; 45 .8 3400 : 8000 : 1339 . 3150 @ 20,30;375;45
60 | 2600 | 3400 | 0945 | 1339 | 203037545 — ol 106 © 3800 : 9400 | 1496 ¢ 3701 i 20;30;375;45

0B-937P | (S 88 : 2600 : 5800 : 0945 : 2283 : 20;30;3%%;45 | | P (M 4300 ;10100 : 1693 : 3976 : 20,30,385;45

135 ¢ 43,00 122,00 1,693 4,803 20; 30;37,5; 45
175 ¢ 43,00 162,00 1,693 6,378 20; 30; 37,5; 45
60 : 40,00 63,00 1,575 2,480 20; 30; 37,5; 45
83 © 40,00 87,00 1,575 3,425 20; 30; 37,5; 45
106 ¢ 44,00 101,00 1732 3,976 20; 30; 37,5; 45

106 : 28,00 72,00 17102 2,835 20; 30; 37,5; 45
60 : 24,00 47,00 0,945 1,850 20; 30; 37,5; 45
88 : 24,00 71,00 0,945 2,795 20; 30; 37,5; 45
106 : 28,00 85,00 1102 3,346 20; 30; 37,5; 45

0B-18-37-P | CDI i I
0375 © 0B-1837-L | CDI |
e ; 3100 ; 8800 : 120 : 386 ; 0;30;39545 | CT T4 T 4700 | 10400 1850 | 4,094 | 20;30;3%5;45
135 3100 0 10900 | 1220 4291 | 20;30;3%5;45 T w0 o ame | s 2030356
751 3100 | 149,00 | 1220 | 5866 | 20,30;3545 = | © o ims i 4700 | 16500 | 1850 | 6496 | 20;30,3%5; 45
OB-WRI-37-L OB-WRI-37-P

RANGE [MM] RANGE [INCH]
HOLDERNO. : BIT : HEAD DEGREE*
H H MIN MAX MIN MAX

WR-PM-R18-37-S i WRIL 64 22,00 : 66,00 i 0,866 : 2,598 30;375
WR-PM-R18-37-N i WRIL 64 36,00 : 80,00 i 1417 i 3150 30;375
WR-PM-R18-37-N i WRIL 99 36,00 : 116,00 i 1417 i 4567 30;375

OPRAWKI DO USUWANIA SPOIN

Kat standardowy: 37,5° (inne na zamdwienie)

; S | SKRAWANIE SKRAWANIE
4 OPRAWKA : BIT % [MM] [INFH] KATY *
WR-R18-37-S WR-R18-37-N S MN MAX MIN MAX
U 60 i 1550 : 3600 : 0610 1417 : 20;30;315;45
- = WR-R18-37-S WRI | 88 i 1550 : 6100 : 0610 @ 2402 : 20;30;325;45
Sl_ A il 1060 1950 § 7500 | 0768 : 2953 | 20;30;3%5;45
= -w 60 i 30,00 i 50,00 : 1181 1969 : 20;30;315;45
88 | 3000 i 7500 : 1181 | 2953 : 20;30;315;45
106 0 3400 © 8900 i 1339 | 3504 : 20;30;335;45
4 3700 9400 1457 | 3701 : 20;30;315;45
135 3700 11500 i 1457 4528 © 20;30;315;45
175 3700 : 15500 : 1457 | 6102 : 20;30;315;45

ol »
______ N | \ | WR-R18-37-N: WRI




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

OPRAWKI DO UKOSOWANIA WEWNETRZNEGO

Kat standardowy: 37,5° (inne na zamodwienie)

AKCESORIA DO UKOSOWANIA

IB-9-37-S IB-9-37-P IB-18-37-P IB-18-37-N IB-18-37-L
<l T %l T T xel T T 5 s -
g| € g| € g| € gl € c| €

te v
e - £
ELS £ EI Tgf
LR 33 g .
Sy E[
S
dmm ---- ® 3 o
‘ 2 ‘ © N ‘ ®N ‘
i S ¢ SKRAWANIE SKRAWANIE i s SKRAWANIE SKRAWANIE
| OPRAWKA : BIT | [MM] [INCH] KATY * OPRAWKA : BIT : = (MM] [INCH] KaTy *
S MN | MAX MIN §  MAX S MN ;i MAX MIN i MAX
60 i 2000 : 3900 : 1142 i 1535 i 20;30;375;45 60 i 4450 : 6750 1752 i 2,657 i 20;30:375;45
IB-9-37-S i CS : 88 i 29,00 | 6300 : 1142 : 2480 i 20:30;375;45 88 i 4450 : 9200 : 1752 i 3,62 i 20;30:375;45
106 i 33,00 : 7700 i 1299 i 3031 i 20:30;375; 45 By cp 106 4850 10600 | 1909 | 473 . 20,30,37545
60 § 3550 4550 © 1398 i 1791 i 20;30;375;45 14§ 5100 i 111,00 i 2,008 i 4370 i 20;30;375; 45
IB-9-37-P i CS : 88 : 3550 i 70,00 : 1398 : 2756 : 20:30;375;45 135§ 51,00 : 13200 i 2008 : 5197 i 20;30;375; 45
106 i 3950 | 8400 : 1555 : 3307 | 20:30;375; 45 175§ 51,00 i 17200 i 2,008 i 6772 i 20;30;375;45
60 i 3550 : 5800 : 1398 2283 i 20;30;375;45 60 i 5300 : 7600 : 2,087 i 2992 i 20;30;375;45
88§ 3550 8250 : 1398 | 3248 i 20;30;375;45 88 i 5300 : 100,00 i 2,087 i 3937 i 20;30:375;45
106 i 3950 | 9650 : 1555 : 3799 | 20:30;375;45 106 : 5700 © 114,00 i 2244 i 4488 i 20;30;375;45
1B-18-37-P ¢ CDI IB-18-37-L : CDI
14§ 42,00 102,00 i 1,654 | 4016 i 20;30;375;45 14§ 60,00 i 120,00 i 2362 i 4724 | 20;30;375; 45
135§ 42,00 i 12300 : 1,654 © 4843 i 20;30;375;45 135 60,00 i 141,00 i 2362 : 5551 i 20;30;375; 45
175 : 42,00 : 16300 i 1,654 : 6417 i 20;30;375;45 175§ 60,00 i 181,00 i 2362 : 7126 | 20;30;375; 45
IB-25-37-P IB-25-37-N IB-25-37-L
[= T T T T 7>( E T T T T 7)( ° E T =
£ g| € g| €
L.
E[ “ef
~ el ter
- - = ‘:_ R ]
______ 1 3 ‘ * S
i s SKRAWANIE SKRAWANIE i S SKRAWANIE SKRAWANIE
{ OPRAWKA : BIT : = [MM] [INCH] KATY * OPRAWKA | BIT | £ [MM] [INCH] KATY *
S MN | MAX MIN i MAX S MN i MAX MIN §  MAX
60 i 3550 : 6300 : 1398 : 2480 : 20:30;375;45 M4 51,00 | 11600 | 2,008 : 4566 : 20;30:375;45
88 : 3550 | 8750 i 1398 i 3444 203037545 IB-25-37-N i CDK: 135 ; 51,00 : 13700 : 2,008 | 5393 : 20;30;375;45
Bosap |y 106 3950 | 10150 1555 399 | 20,30,315;45 75 51,00 17700 | 2,008 : 6969 : 20;30:375;45
M4 4200 © 10700 © 165 i 4212 i 20;30;375;45 60 : 5300 : 8100 i 2087 : 3188 : 20:30;375;45
135 4200 : 12800 i 165 : 5039 : 20;30;375;45 88 © 5300 : 10500 i 2087 : 4133 | 20;30;375;45
75 4200 : 16800 165 6,614 : 20;30;375;45 b5l ok 0B 00 | TI900 | 2244 . 4685 20;30,31545
60 : 4450 i 7250 i 1752 | 2854 © 20:30;375;45 M4 60,00 | 12500 ; 2362 : 4921 : 20;30:375;45
IB-25-37-N i CDK: 88 ; 4450 i 9700 : 1752 | 3818 | 20:30;375;45 135 60,00 : 14600 i 2362 i 5748 : 20;30;375; 45
106 4850 111,00 i 1909 | 4370 i 20:30;375;45 75 60,00 | 18600 : 2362 : 7322 : 20;30:375;45




108

AKCESORIA DO UKOSOWANIA KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

OPRAWKI DO PLANOWANIA

Kat standardowy: 90,0°

F-6-90-S F-9-90-S F-9-90-P F-18-90-P F-18-90-L
£ El c E| Elo___ £ El £| € g| €
Ci o
n [ A E y _ _
2 |® ]
- = %)
r__ ke ‘ = ® L-
- A - ---- % ®
S SKRAWANIE SKRAWANIE S SKRAWANIE SKRAWANIE
OPRAWKA : BIT | X [MM] [INCH] KATY * OPRAWKA © BIT | = (Mm] [INCH] KATY *
& MIN  © MAX MIN ©  MAX & MIN ©  MAX MIN :  MAX
F6:90-5 (CSS: 60 | 1450 i 2450 | 0571 | 0965 90 14 13100 ¢ 9800 i 1220 | 3858 90
F-9-90-S { CS i 60 i 1600 | 3000 : 0630 : 1181 90 F-18-90-P © CDI i 135 | 3100 | 11900 i 120 | 4685 90
60 2400 f 3800 0945 © 1496 90 75 1 3100 ¢ 15900 i 120 | 6260 90
foopp (o B8 1 2400 . 6200 045 | 244 90 60 | 3300 | 6200 i 1299 | 2441 90
106 2800 ¢ 7500 ¢ 1102 i 2953 90 88 | 3300 | 800 i 1299 | 3425 90
M4 © 3100 ¢ 8000 i 1220 ¢ 3150 90 106 ¢ 3700 i 101,00 | 1457 { 3976 90
F-18-90-L i CDI
60 | 2400 f 5400 | 0945 | 2126 90 14 13800 ¢ 10400 i 1496 | 4,094 90
F-18-90-P i CDI i 88 | 2400 : 7900 i 0945 | 3110 90 135 1 3800 ¢ 12500 i 1496 | 4,921 90
106 f 2800 ¢ 9500 © 1102 i 3740 90 175 ¢ 3800 ¢ 16500 i 1496 | 6496 90
i S SKRAWANIE SKRAWANIE
F-25-90-P F-25-90-L OPRAWKA © BIT | = (] [INCH] KATY *
— L . B 0 MIN . MAX . MIN . MAX
3| € HIES
E| E E| E 60 | 2400 | 6100 f 0945 | 2401 90
- CD7: 88 | 2400 i 8600 | 0945 i 3385 90
g] e T 106 ; 2800 : 102,00 i 1102 : 4015 90
® £ F-25-90-P
- - © 14 ¢ 31,00 10500 f 1220 ¢ 4133 90
CDK: 135 3100 i 12600 i 1220 © 4960 90
e | ‘ ‘ 75 ¢ 31,00 ¢ 166,00 | 1220 | 6535 90
————— ®
_____ 60 | 3300 | 6900 : 1299 | 2716 90
88 | 3300 | 9400 { 1299 { 3700 90
106 3700 {10800 i 1457 i 4251 90
F-25-90-L : CDI
14 ¢ 3800 ¢ 11,00 | 1496 | 4370 90
135 ¢ 3800 | 13200 ! 1496 | 5196 90
75 ¢ 3800 ¢ 17200 { 1496 | 6771 90




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS AKCESORIA DO UKOSOWANIA

PanelMill & PanelMill PF holders

Wysoce zalecamy uzywanie ptytek KRAIS z powleczeniem ALNOVA / OERLIKON.

OPRAWKI DO UKOSOWANIA ZEWNETRZNEGO OPRAWKI DO UKOSOWANIA ZEWNETRZNEGO

Dtugo$¢ ostrza: 12 mm, standardowy kat: 37,5° (inne na zamdwienie) Dtugo$¢ ostrza: 10 mm, standardowy kat: 37,5° (inne na zamdwienie)

OB-PM-18-37-P OB-PM-18-37-N OB-PM-18-37-L

WR-PM-R18-37-S WR-PM-R18-37-N

MIN
M
%
MAX
S SKRAWANIE SKRAWANIE 1 S SKRAWANIE SKRAWANIE
OPRAWKA BIT z [MM] [INCH] KATY * OPRAWKA BIT z [Mm] [INCH] KATY *
& MIN MAX MIN MAX ] MIN  MAX MIN i MAX
0B-PM-18-37-P CDI 64 0,00 47,00 : 0,000 : 1,850 30; 37,5 WR-PM-R18-37-S i WRIL 64 22,00 : 66,00 : 0,866 : 2,598 30; 37,5
OB-PM-8-37-P CDI 99 0,00 : 8500 : 0,000 : 3346 30; 37,5 WR-PM-R18-37-N : WRIL 64 36,00 : 80,00 : 1417 3150 30,375
0B-PM-18-37-N CDI 64 1,00 : 5650 : 0,433 : 2,224 30;375 WR-PM-R18-37-N i WRIL 99 36,00 : 116,00 : 1417 : 4567 30; 37,5
0B-PM-18-37-N CDI 99 1,00 : 9500 : 0,433 : 3740 30; 37,5
0B-PM-18-37-L CDI 64 20,00 : 6550 : 0,787 : 2,579 30;37,5
0B-PM-18-37-L CDI 99 20,00 : 104,00 : 0,787 : 4,094 30,375
OPRAWKI DO UKOSOWANIA WEWNETRZNEGO OPRAWKI DO PLANOWANIA
Dtugos$c¢ ostrza: 12 mm, standardowy kat: 37,5° (inne na zamdwienie) Dtugo$¢ ostrza: 15 mm, standardowy kat: 90°
IB-PM-18-37-P IB-PM-18-37-N IB-PM-18-37-L F-PM-18-90-P F-PM-18-90-L
N Y MIN
MIN
] ‘
* $
ey ®N Y X e
ymax i
S SKRAWANIE SKRAWANIE H & SKRAWANIE SKRAWANIE :
OPRAWKA BIT z [Mm] [INCH] KATY * OPRAWKA BIT z [Mm] [INCH] KATY *
B 0 MIN ; MAX : MIN  MAX 3 MIN © MAX | MIN | MAX
|B-PM-18-37-P CDI 64 10,00 : 56,00 i 0,394 i 2,205 30,375 F-PM-18-90-P CDI 64 0,00 53,00 i 0,000 : 2,087 90
|B-PM-18-37-P CDI 99 10,00 : 9500 i 0,394 i 3740 30; 37,5 : F-PM-18-90-P CDI 99 0,00 88,00 : 0,000 @ 3,465 90
|1B-PM-18-37-N CDI 64 20,00 i 6500 : 0,787 i 2,559 30;37,5 F-PM-18-90-L CDI 64 20,00 : 80,00 0,787 3150 90
1B-PM-18-37-N CDI 99 20,00 : 104,00 i 0,787 i 4,09 30;37,5 F-PM-18-90-L CDI 99 20,00 : 116,00 : 0,787 4,567 90
IB-PM-18-37-L CDI 64 3500 § 79,00 i 1378 3110 30;37,5
IB-PM-18-37-L CDI 99 3500 : 11500 i 1378 : 4528 30;37,5




USUWANIE RUR

Wycinak do rur MiniCut 100

Maszyna MiniCut 100 przeznaczona jest do ciecia i wycinania rur
stopowych lub zelaznych, stosowanych w wymiennikach ciepta.
Urzadzenie pozwala na szybkie wycinanie rur o $rednicy zewnetrznej do
1-1/4” przy $ciance o grubosci do 10 BWG.

MiniCut 100 wyposazony jest w pokretto gwiazdowe do sterowania
systemem posuwu, pozwalajace na ptynna regulacje mocy
przenoszonej na ndz.

KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Wycinak do rur MiniCut 300

Maszyna MiniCut 300 jest polecana do ciecia rur w kondensatorach,
chtodnicach i innych z rurami niezelaznymi. Urzadzenie moze przeciaé
rure miedziang i mosiezna o $rednicy 1” i Sciance grubosci 16 BWG

w ciggu kilku sekund. Maszyna wyposazona jest standardowo w
dzwigniowy system sterowania posuwu.

WOLNE MOMENT
AR OBROTY | OBROTOWY
Up to 1-1/4" OD 105 Ft.Lbs
1,3 Hp 100 Rpm
Up to 31,7 mm 140 Nm
ZUZYCIE POWIETRZA SZEROKOSC WYSOKOSC WAGA
55¢fm  13m*/min - 232" 59 mm 130" 335 mm 9 Lbs 45kg
MINICUT 100E I

Narzedzie napedzane elektrycznym
silnikiem MAKITA z 3-stopniowa przektadnia
planetarna KRAIS. Naped ma regulowang predkos¢,
jest zamienny z silnikiem pneumatycznym i moze by¢
zakupiony oddzielnie.

POSUW .....cvverererereienene 25 mm (1”)

WOLNE MOMENT
AR OBROTY | OBROTOWY
Upto1”0D 18 Ft.Lbs
1,3 Hp 300 Rpm
Up to 25,4 mm 24 Nm
ZUZYCIE POWIETRZA SZEROKOSC WYSOKOSC WAGA
55 cfm  13m*/min - 232" 59 mm 131" 335 mm 9 Lbs 45kg

MINICUT 300E

Narzedzie napedzane

elektrycznym silnikiem MAKITA

z 3-stopniowa przektadnia planetarng KRAIS. Naped
ma regulowana predko$¢, jest zamienny z silnikiem
pneumatycznym i moze by¢ zakupiony oddzielnie.

...122 Nm (92 Ft.Lbs)
POSUW ...vvevverercrciiinnne 25 mm (17)

'
i




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS USUWANIE RUR 1M

Przecinaki do rur dla maszyn MiniCut Przecinak uniwersalny PTTC

Przecinak uniwersalny do wielu grubosci $cianek rury. Nalezy stosowac
z wiertarkami wolnoobrotowymi.
Standardowa dtugosé: 3”

Dtugos$ci na zamdwienie: 6” and 14” GRUB. : )
§ RED.ZEWNETRZNA : ¢-v © NUMER NR LICZBA  TRZPIEN
" e GRUB. UTTER T NARZEDZIA : OBCINAKA i OSTRZY : NAPEDOWY
{ZEWNETRZNA : SCIAN i SRED. BODY NUMER NROBCI-: LICZBA
WEWNETRZNA NARZEDZIA i NAKA : OSTRZY 5/8 15,8 1622 | PTIC-U-158 : K-25186 1 HEX-1/2"
[INCH] § [MM] § [BWG] DIAMETER
304 19 422§ PTIC-U-190 | K-25186 1 HEX1/2"
1243 © 10,3 -10. 1 -158-3"-12 | K-251 1
I [liSoilbits L T Rl 7/8 22 1122 PTIC-U-222 : K-2519% 1 HEXA1/2"

14-15 ¢ 11,66 - 12,22 1130 i PTMC-158-3"-14 : K-25186 1

- 11-13 PTTC-U-222 K-25194 1 HEX-1/2"

5/8 i158 i 16-17 i 12,57-12,93 12,20 PTMC-158-3"-16 K-25186 1 1 254 2 . PTICUZ54 | K519 2 HEX1 /2"
18-19 © 13,40 - 13,74 13,10 PTMC-158-3"-18 K-25186 1 /e 7 14 PTTC-UST | K25206 5 HEX 58"

20-22 © 1410 -1445 ¢ 13,80 PTMC-158-3"-20 K-25186 1 2 38 1020 PITCU381 | K206 2 HEX5/8"

14-15 © 14,80 -1540 © 14,50 PTMC-190-3"-14 K-25186 1 2 508 890 PTTC-U508 | K251 5 sQ3/

ol 16-17 © 15,75 - 16,10 1540 : PTMC-190-3"-16 : K-25186 1 P 635 a1 PTTC-U-635 | K523 2 SQ3/4"

18-19 | 1656-1690 | 1615 :PTMC-190-3"-18 K-25186 . 1
20221 1727-1763 ; 1700 : PTMC190-3"-20; K-25186 ; 1
10-17  1562-1613 | 1500 :PTMC-222-3"-10  K-25194 1
12403 0 1669-1740 | 1620 | PTMC-222-3"-12 K-25194 0 1
78 1222 01415 0 1801-1857 | 1760  PTMC-222-3"-14  K-25194 0 1
16-17 | 1892-1928 | 1850 :PTMC-222-3"-16 ; K-2519 | 1
18-20 | 1974-2042 | 1940 | PTMC-222-3"-18 | K-25194 | 1
89 | 102-1788 | 1660 : PTMC-254-3"-8 | K-25199 | 1
1011 1859-1930 | 1820 ;PTMC-254-3"-10 K-25199 | 1
12413 0 1986-2057 | 1940 ;PTMC-254-3"-12 K-25199 | 1
1 1254 014150 2108-2174 | 2080 PTMC-254-3"-14 K-25199 | 1

Nalezy stosowac z wiertarkami wolnoobrotowymi.

GRUB. '

16-17 © 2210-2245 i 2170 PTMC-254-3"-16: K-25199 i 1 %ﬁRED.ZEWNETRZNA e " om | TREPIER
1819 i 2291-2327 © 2250 i PTMC-254-3"-18 K-25199 i 1 NARZEDZIA : OBCINAKA | OSTRZY : NAPEDOWY
2022 23,62-2389 ¢ 2320 PTMC-254-3"-20 K-25199 0 1 [NCH] : [mM] : [BWG]
1314 2375-2436 ¢ 2340 i PTMC-285-3"-13: K-25199 i 1 5/8 158 16-22 PTTT-158 K-25186 1 HEX-1/2"
141/8 § 285  15-16 i 2492-2527 i 2450 :PTMC-285-3"-14:K-25199 i 1 3/4 19 14-22 PTTT-190 K-25186 1 HEX-1/2"
1718 | 2563-26,09 i 2510 : PTMC-285-3"-17 | K-25199 i 1 I8 222 n-22 PTTT-222 K=25194 1 HEX-1/2"
12131 2621-2692 i 2580 i PTMC-317-3"-12 i K-25206 1 . 54 1113 PTTT-222 K-25194 1 HEX-1/2"
14-15 ¢ 2753-28,09 i 2710 i PTMC-317-3"-14 i K-25206; 1 14-22 PTTT-254 K-25199 2 HEX-1/2"
1 £ 16-17 | 2845-2880 i 2800 :PTMC-317-3"-16  K-25206 | 1 /4 317 14-22 PTTT-317 K-25206 2 HEX-5/8"
18-20 | 2926-2992 i 2880 | PTMC-317-3"-20 | K-25206: 1 1172 381 10-20 PTTT-381 K-25206 2 HEX-5/8"
89 12972-30,58 i 2930 i PTMC-381-3"-8 K-25206: 1 2 508 8-20 PTTT-508 K-25221 2 SQ-3/4"
10-11 ¢ 31,29-32,00 i 30,08 :PTMC-381-3"-10 ;i K-25206 i 1 21/2 635 812 PTTT-635 K-25223 2 SQ-3/4"
. 1213 3256-3327 © 3210 :PTMC-381-3"-12 i K-25206; 1

14-15  33,88-3444 1 3340 i PTMC-381-3"-14 : K-25206 1
16-17 ¢ 34,80 - 3515 34,40 i PTMC-381-3"-16 : K-25206 1
18-20 i 3551-36,32 3510 i PTMC-381-3"-18 : K-25206 1




12 USUWANIE RUR KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Przecinak do rur PTTC

Uniwersalny, napedzany mechanicznie przecinak do ciecia rur
stalowych, mosieznych i miedzianych w wymiennikach ciepta,
kondensatorach, chtodnicach, kottach itp. Przecinak posiada regulacje
gtebokosci ciecia. Noze ze stali szybkotnacych co zapewniajg duza
zywotno$¢ narzedzia. Przecinaki PTTC posiadaja komplet pilotéw do
centrowania narzedzia w rurze. Przecinak PTTC jest takze dostepny w
wersji do obcinania wystajacych koricdw rur z przodu den sitowych.

SR ZATER (R SR SRED. | SREDNICA © TRZPIEN
T i ] WEWNETRZNA | KORPUSUNOZA | NUMERNARZEDZA | NROBCINAKA | LICZBAOSTRRY NAPEDOWY
38 95 224 810 - 8,40 78 PTTC-95-3"-22 K-25210-78 1 HEX-1/2"
’ o) 1415 850 - 9,04 820 PTTC-127-3"-14 K-25210 1 HEX-1/2"

’ 1617 940 - 9,75 920 PTTC-127-3"-16 K-25210 1 HEX-1/2"

1213 103-10.05 10,00 PTTC-158-3"-12 K-25186-A 1 HEX-1/2"

LS 11,66 - 1222 11,30 PTTC-158-3"-14 K-25186- 1 HEX-1/2"

5/8 B8 i 161 1257 - 12,93 1220 PTTC-158-3"-16 K-25186-B 1 HEX-1/2"
L 189 13,40 - 1374 1310 PTTC-158-3"-18 K-25186 1 HEX-1/2"

2022 1410 - 14,45 13,80 PTTC-158-3"-20 K-25186 1 HEX-1/2"

14-15 14,80 - 15,40 14,50 PTTC-190-3"-14 K-25186 1 HEX-1/2"

" o 16-17 15,75 - 16,10 1540 PTTC-190-3"-16 K-25186 1 HEX-1/2"
1819 16,56 - 1690 165 PTTC-190-3"-18 K-25186 1 HEX-1/2"

20-22 17,27 - 1763 17,00 PTTC-190-3"-20 K-25186 1 HEX-1/2"

1011 15,42 - 16,13 15,00 PTTC-222-3"-10 K-25194 1 HEX-1/2"

213 16,69 - 17,40 16,20 PTTC-222-3"-12 K-25194 1 HEX-1/2"

7/8 22 14-15 18,01-18,57 17,60 PTTC-222-3"-14 K-25194 1 HEX-1/2"
16-17 18,92 19,28 18,50 PTTC-222-3"-16 K-25194 1 HEX-1/2"

18-20 19,74 - 20,82 19,40 PTTC-222-3"-18 K-25194 1 HEX-1/2"

8-9 17,02- 1788 16,60 PTTC-254-3"-8 K-25199-A 1lub2 HEX-1/2"

10-11 18,59 - 1930 18,20 PTTC-254-3"-10 K-25199-B 1lub2 HEX-1/2"

1213 19,86 - 20,57 19,40 PTTC-254-3"-12 K-25199-8 1lub? HEX-1/2"

1 254 1415 2118 - 2174 2080 PTTC-254-3"-14 K-25199 1lub2 HEX-1/2"
1617 2,0 - 2245 2170 PTTC-254-3"-16 K-25199 1lub?2 HEX-1/2"

1819 2,91- 2327 2,50 PTTC-254-3"-18 K-25199 1lub2 HEX-1/2"

2022 23,62 - 23,89 23,0 PTTC-254-3"-20 K-25199 Tlub2 HEX-1/2"

13-14 23,75 - 24,36 23,40 PTTC-285-3"-13 K-25199 2 HEX-5/8"

/8 285 15-16 24,92 - 257 24,50 PTTC-285-3"-14 K-25199 2 HEX-5/8"
1718 25,63 - 26,09 25,0 PTTC-285-3"-17 K-25199 2 HEX-5/8"

12-13 26212692 25,80 PTTC-317-3"-12 K-25206 2 HEX-5/8"

. i, 1415 2753 - 28,09 2710 PTTC-317-3"-14 K-25206 2 HEX-5/8"
’ 1617 28,45 - 28,80 28,00 PTTC-317-3"-16 K-25206 2 HEX-5/8"

18-20 296 - 2992 28,80 PTTC-317-3"-20 K-25206 2 HEX-5/8"

8-9 2972 - 30,58 2930 PTTC-381-3"-8 K-25206 2 HEX-5/8"

10-11 3129 - 32,00 30,08 PTTC-381-3"-10 K-25206 2 HEX-5/8"

. o 12-13 32,56 - 3327 3210 PTTC-381-3"-12 K-25206 2 HEX-5/8"
' 1415 33,88 - 34,44 33,40 PTTC-381-3"-14 K-25206 2 HEX-5/8"

16-17 34,80 - 35,5 34,40 PTTC-381-3"-16 K-25206 2 HEX-5/8"

18-20 35,51 - 36,32 3510 PTTC-381-3"-18 K-25206 2 HEX-5/8"

8 0,4 42,00 PTTC-508-3"-8 K-25221 2 SQ-3/4"

9 438 42,80 PTTC-508-3"-9 K-25221 2 SQ-3/4"

10 44,00 43,60 PTTC-508-3"-10 K-25221 2 5Q-3/4"

1 44,70 44,30 PTTC-508-3"-11 K-25221 2 SQ-3/4"

2 50,8 1 4526 44,80 PTTC-508-3"-12 K-25221 2 5Q-3/4"
13 46,00 45,60 PTTC-508-3"-13 K-25221 2 5Q-3/4"

14 46,60 46,20 PTTC-508-3"-14 K-25221 2 5Q-3/4"

15 714 46,70 PTTC-508-3"-15 K-25221 2 5Q-3/4"

16-20 4750 - 48,94 4710 PTTC-508-3"-16 K-25221 2 5Q-3/4"

8 55,12 54,70 PTTC-635-3"-8 K-25223 2 5Q-3/4"

: 9 55,98 55,60 PTTC-635-3"-9 K-25223 2 5Q-3/4"

21)2 6835 10 56,70 56,30 PTTC-635-3"-10 K-25223 2 SQ-3/4"
: 11 57,40 57,00 PTTC-635-3"-11 k-25223 2 SQ-3/4"

12 5796 5750 PTTC-635-3"-12 K-25223 2 5Q-3/4"




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS USUWANIE RUR 13

ORTC - Jednoobrotowy przecinak do rur

Przecinak do ciecia rur stalowych, mosieznych i miedzianych w
wymiennikach ciepta, kondensatorach, chtodnicach, kottach itp. Typowa
efektywna dtugos¢ ciecia to 155 mm. Dtuzsze narzedzia dostepne sa na
specjalne zamdwienia. Obstuga przecinaka nie wymaga zastosowania
napedu mechanicznego. Przecinanie rur nastepuje poprzez pokrecanie
nim za pomoca klucza, np. typowej grzechotki. Bardzo tatwy w obstudze.
Wykonanie narzedziem jednego obrotu w lewo pozwala na przeciecie rury,
nastepne wykonywanie obrotu w prawo spowoduje, ze n6z wycofa sie do
swojego gniazda i pozwoli nam wyjac¢ przecinak z obcietej rury..

SRED. | GRUB. SRED. WEWNETRZNA : . . GRUB. SRED. WEWNETRZNA ;
ZEWNETRZNA : SCIAN [Mm] [INCH] N;'\\‘:Z”Q[E);A TOOL BIT ZEWNETRZNA - SCIAN [Mm] [INCH] N:‘:Zné[E)glA TOOL BIT
[INCH] | [MM] © [BWG] i MIN © MAX i MIN | MAX ¢ DNCH]: [MM] : [BWG] © MIN : MAX : MIN : MAX ;
U2 o 181910201070 | 0402 | 0421 ORTCA00 . N-6254 L1010 3130 | 310 | 1232 1264 | ORTC-309 | N-1500-1

£ 20 M00 ;1130 0433 i 0445 | ORTC-108 | N-6254 : £ 1213 3250 © 3330 1280 i 1311 : ORTC-320 i N-1500-1 :

© 14 TA0 © 1190 ¢ 0449 i 0469 | ORTC-M3 | N-6253 © : 11/2 i 3810 i 14-15 | 3380 i 3450 : 1331 : 1358 : ORTC-333 | N-1500-1 :

£15-16 ¢ 12,00 £ 1290 | 0472 i 0508 | ORTC-M9 | N-6253 : £ 16-17 ¢ 3450 © 3530 1358 § 1390 | ORTC-339 | N-1500-1 :

5/8 ¢ 1588 i 1718 i 1270 1350 : 0,500 : 0531 : ORTC-123 i N-625-2 : : £1819 3530 § 3610 1390 i 1421 : ORTC-350 i N-1500-1 :
1920 1350 | 1420 0531 i 0550 i ORTC-131 i N-6252 : £10-11 © 3700 | 3850 © 1457 © 1516 : ORTC-369 i N-1500-1 :

22 1400 i 1470 i 0551 i 0579 i ORTC-139 i N-750-2 V3l | s 12-14 | 3880 i 4030 i 1528 : 1587 : ORTC-383 i N-1500-1

{1415 © 1470 © 1550 | 0579 i 0,610 | ORTC-145 i N-750-2 : {1516 40,80 4120 | 1606 i 1622 | ORTC-403 i N-1500-1 :

3 1908 16 : 1520 : 1650 i 0598 : 0,650 : ORTC-151 i N-750-2 17418 ¢ 4130 42,00 i 1626 | 1654 : ORTC-410 i N-1500-1
£ 1718 1590 © 1650 0,626 i 0,650 | ORTC-I53 i N-7502 : ©10 ¢ 4400 © 4400 ¢ 1732 i 1732 | ORTC-435 i N-1500-1 :

1920 ¢ 1670 : 1750 i 0,657 : 0,689 : ORTC-163 i N-1000-1 ©O11 4470 ¢ 4470 1760 © 1760 i ORTC-442 i N-1500-1

| W5 T80 1850 | 0701 0728 | ORTCA4 | N-1000-1 ) s0s0 12-13 1 4500 | 46,00 i 1772 1811 : ORTC-447 i N-1500-1

S | 16-17 | 1880 | 1950 | 0740 0768 : ORTC-184 - N-1000-1 L W15 4620 | 4820 | 1819 1898 | ORTC-457 | N-1500-1
{18 1930 20,00 | 0760 i 0,787 : ORTC-190 : N-1000-1 : £ 16-17 © 4700 © 4820 ¢ 1,858 i 1,898 | ORTC-468 i N-1500-1 :

©19-20 19,80 : 20,60 : 0780 i 0811 : ORTC-193 | N-1000-2 & © 1819 ¢ 4800 : 49,00 © 1,890 i 1929 : ORTC-476 i N-1500-1 :

£ 1 1980 2060 i 0780 i 0811 : ORTC-193 | N-10002 : £ 10 5030 ;50,30 | 1980 i 1980 : ORTC-497 i N-2250-1 :

14 £ 2080 i 2160 i 0,819 : 0,850 : ORTC-205 i N-1000-2 £ 1 5100 i 5100 2,008 i 2,008 : ORTC-505 i N-2250-1 :

©15 2130 2270 0839 i 0,870 : ORTC-210 i N-1000-2 : £ 1213 5160 © 5230 © 2,031 i 2,059 | ORTC-511 i N-2250-1 :

1B £ 16-17 § 21,80 i 2260 0,858 i 0,890 : ORTC-215 : N-1000-2 : 2 1 1415 § 5290 © 5350 2,083 i 2106 : ORTC-524 i N-2250-1 :
£18-20 § 22,60 2370 : 0,890 i 0909 : ORTC-223 i N-1000-2 : {16-17 5380 © 5480 | 2118 i 2157 : ORTC-533 | N-2250-1 :

©20 2390 2460 : 0941 i 0,969 i ORTC-232 i N-1000-2 i 1819 : 5460 : 5560 i 2150 : 2189 i ORTC-541: N-2250-1 :

©10-11 2490 © 2560 0,980 i 1008 : ORTC-245 i N-1000-2 | {10 5670 i 5670 : 2232 i 2232 : ORTC-562 i N-2250-1 :

{12 2590 i 2670 i 1,020 i 105 : ORTC-255 i N-1000-2 : © 1 i 5740 © 5740 © 2260 i 2,260 : ORTC-569 i N-2250-1 :

1M/4 i 3175 13-14 2670 i 2740 i 1051 : 1,079 : ORTC-264 : N-1000-2 212} 6350 12-13 1 5760 i 5860 : 2268 : 2307 : ORTC-572 i N-2250-1
15416 § 2790 : 2870 : 1,098 i 1130 : ORTC-274 i N-1000-2 : "7 11415 © 5890 i 60,00 i 2319 : 2362 : ORTC-585 i N-2250-1 :

S 1719 2870 2960 © 1730 i 1165 : ORTC-283 i N-1000-2 ' {16-17 60,00 : 61,00 | 2362 i 2,402 : ORTC-586 : N-2250-1 :

£ 1819 6070 : 6170 2390 i 2429 | ORTC-602 i N-2250-1

ORTCC - Wycinak jednoobrotowy, wersja C

Wycinak jednoobrotowy, wersja C - do ciecia rur ze stali weglowych i SRED. ZEWNETRZNA GRUB. SCIAN NUMER
nierdzewnych i do przebijania otworéw wentylacyjnych w rurach przed [INCH] (M) [BWG] NARZEDZIA TOOL BIT
zakotkowaniem. Dostarczany w dwdch dtugosciach 6”7 i 12”.
10 ORTCC-119 N-625-3
n ORTCC-123 N-625-2
3/4 19,0 12 ORTCC-131 N-625-2
13 ORTCC-139 N-750-2
14 ORTCC-145 N-750-2
10 ORTCC-151 N-750-2
7/8 222 12 ORTCC-153 N-750-2
13 ORTCC-163 N-1000-1
10 ORTCC-174 N-1000-1
n ORTCC-184 N-1000-1
1 254 12 ORTCC-190 N-1000-1
13 ORTCC-193 N-1000-2
14 ORTCC-205 N-1000-2
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Wycinaki serii IWTTC

Wycinaki KRAIS IWTTC dzieki konstrukgji opartej na jednej,
samocentrujacej sie tarczy tnacej skracaja czas wycinania rur,
wielokrotnie przewyzszajac tradycyjne wycinaki. Stosowane sa do rur o
Srednicy zewnetrznej od 19,05 mm do 31,75 mm. Narzedzie nie generuje
widréw podczas wycinanial

ZASIEG CIECIA ZASIEG (\)Alla%\lTE\( o'\élg(!;'lTEé\lvEY
3" & 6"

5/8" to 4" 1,3 Hp 105 Ft.Lbs

100 Rpm
15,8-101,6 mm 76,2 & 152,4 mm 0,97 kW 140 Nm
ZUZYCIE POWIETRZA SZEROKOSC WYSOKOSC WAGA
55 cfm 13 m*/min 232" 59 mm 131" 335 mm 15 Lbs 6,8 kg
NASADKA DO PRZYCINANIA KONCOWEK OPCJONALNE SYSTEMY POSUWU

Nasadka pozwala na szybkie i bezwi6rowe obcinanie koricow rur.

Mechanizm Korba z podwdjna
dzwigniowy wielkoscig posuwu
i SRED. GRUB. )
ZENERINA SN e UCHWYT 0% CIECIE PRZYCINANIE
; NARZEDZIA TARCZY i TARCZY = KORPUS
TNACEJ TNACEJ OBUDOWA NASADKA DO PRZEDtUZKA
[INCH] : [MM] : [BWG] TARCZA TNACA PILOT OPOROWA PRZYCINANIA PILOT PILOTA
13 1WTC-750-13 :1CCWH-190-3: CP-19 CW-20 Solid Body SWTC-750-13 i WTTA-750-13 Solid body Solid body 1WTB-750-13
14 CW-21 P-008 T-8
15 CW-21 P-009 9
1CCWH-190
16 CW-21 P-010 T-10
7 CW-21 P-011 N
18 CW-21 P-012 T12
3/4 119,05
19 1WTC-750 CP-20 CW-21 P-013 SWTC-750 WTTA-750 T13 PE-TWTTC-190 1WTB-750
20 CW-21 P-014 T-14
21 1CCWH-19-2 CW-21 P-015 T-15
2 CW-21 P-016 T-16
23 CW-21 P-017 T-17
24 CW-31 P-018 T-18
14 CW-25 P-019 T-19
15 CW-25 P-020 T-20
1CCWH-222
16 CW-25 P-021 T-21
17 CW-25 P-022 T-22
18 CW-25 P-023 T-23
718 i 2223 1WTC-875 CP-21 SWTC-875 WTTA-875 PE-TWTTC-222 1TWTB-875
19 CW-25 P-024 T-24
20 CW-25 P-025 T-25
1CCWH-222-2
2 CW-25 P-026 T-26
22 CW-25 P-027 T-27
23 CW-25 P-028 T-28

* For 3/4” GA13 the cutting machine needs complete solid body tube cutter IWTC-750-13
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USUWANIE RUR

EZEWS,\EET%ZNA (SSCRIL/’& - SO CIECIE PRZYCINANIE
é[INCH] g "ARCEZA %iccg K&CCZE\J( —— y— OBUDOWA ' NASADKADO =, - PRZEDLUZKA rORPUS
r OPOROWA  PRZYCINANIA PILOTA
7 cw-31 P-029-1 T-20-1
3 W31 P-029-2 7292
1 cw-31 P-029 29
15 1wz cw-31 P-030 T30
16 cw-31 P-031 31
17 W31 P-032 3
1 25400 18 | 1WTC-1000 P25 ©  CW31 P-033 SWTC-1000 © WTTA-1000 3 PE-IWTTC-256 ©  TWTB-1000
19 W31 P-034 T34
20 cw-31 P-035 T35
2 1CCWH-254-2 cw-3t P-036 136
P W31 P-037 37
P w3t P-038 T38
2% W31 P-039 39
7 W34 P-040-1 T-40-1
13 W34 P-040-2 T-402
% - W34 P-040 T-40
15 W34 P-041 41
16 W34 P-042 T4
17 W34 P-043 43
11/8 02858 0 18 ¢ 1WTC-1125 P25 | CW-34 P-044 SWTC-1125 © WTTA-1125 T44 | PEWTTC-286 | 1WTB-1125
19 W34 P-045 T45
20 W34 P-046 T-46
2 1CCWH-286-2 W34 P-047 T4
P W34 P-048 T-48
3 W34 P-049 T-49
2% W34 P-050 150
2 ow-37 P-051 T-51
13 w37 P-052 5
n B w37 P-053 53
15 w37 P-054 T-54
16 w37 P-055 55
17 ow-37 P-056 T-56
/4 3175 © 18 1WTC-1250 P30 | CW-37 P-057 SWTC-1250 ©  WTTA-1250 57 PE-IWTTC-317 | TWTB-1250
19 e P-058 T-58
20 w37 P-059 59
P 1CCWH-317-2 ow-37 P-060 T-60
2 ow-37 P-061 T-61
PR w37 P-062 62
2% ow-37 P-063 T-63
10 W41 P-064 T-64
7 W41 P-065 T-65
2 W41 P-066 T-66
3 38T CW-41 P-067 T-67
1 CW-41 P-068 T68
15 W41 P-069 T-69
16 CW-41 P-070 70
112 0381 F 7 ¢ 1WTC-1500 P-4 W41 P-071 SWTC-1500 | WTTA-1500 71 PE-IWTTC-381 | TWBT-1500
18 CW-41 P-072 7
19 CW-41 P-073 73
2 1CCWH-383 CW-41 P-07 T74
2 CW-41 P-075 T75
2 CW-41 P-076 T76
2 w-41 p-077 77
2% CW-41 P-078 78
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EZEWSNREET%ZNA gglf\[; - TN R CIECIE PRZYCINANIE
é[INCH] g "ARCEZA ?erccg 1’:&% e —— - OBUDOWA | NASADKADO | - PRZEDLUZKA HORPUS
: OPOROWA  PRZYCINANIA PILOTA
8 CW-45 P-079 79
9 W-45 P-080 T-80
10 CW-45 P-081 T81
" CW-45 P-082 T-82
2 At -4 P-083 T-83
13 CW-45 P-084 T-84
1304 4645 16 ¢ TWTC-1750 P4 | CW-4S P-085 SWTC-1750 © WTTA-1750 T-85 | PE-IWTTC-444 ©  1WBT-1750
15 W-45 P-086 T86
16 W-45 p-087 87
7 CW-45 P-088 T-88
18 1CCWH-445 W-45 P-089 189
19 W-45 P-090 190
20 CW-45 P-091 T91
6 w51 P-092 92
7 w51 P-093 T-93
8 w51 P-094 T-94
9 508 CW-51 P-095 9
10 w51 P-096 T-9
I CW-51 P-097 T97
7 -1 P-098 T-98
2os08 B WIG000 O w51 P-099 SWTC-2000 | WTTA-2000 T99 | PE-IWTTC-508 | TWBT-2000
1 -1 P-100 T100
15 CW-51 P-101 01
16 -1 P-102 02
17 -1 P-103 T103
18 1CCWH-504 -1 P-104 104
19 CW-51 P-105 T105
20 -1 P-106 T106
6 CW-51 P-107 T-107
7 -1 p-108 T108
8 w51 P-109 109
9 1CCrEST! W51 p-110 10
10 CW-51 P-111 M
1 CW-51 P-112 T112
2 CW-51 p-113 T3
26 1B wmCRso o CPd -1 P-114 SWTC-2250 © WTTA-2250 TG PEWTTC-508  1WBT-2000
1 CW-51 P-115 115
15 CW-51 P-116 T-116
16 -1 P17 7
17 CW-51 P-118 T-18
18 1CCWH-575 CW-S1 P-119 119
19 -1 P-120 10
20 -1 P-121 T
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USUWANIE RUR

SRED.

GRUB.

| WNETRINA O e UTIET | 66 CIECIE PRZYCINANIE
é{INCH] . ?,‘@CCZE]{ mﬁ; ARCATNIG PILOT OBUDOWA | NASADKADO . - PRZEDLUZKA HoRPuS
: OPOROWA  PRZYCINANIA PILOTA
6 w1 P-122 T2
7 w1 p-123 13
8 w-51 P12t T4
9 CCro% CW-51 P-125 125
10 w-51 P-126 16
7 w1 p-127 T
7 w-51 P-128 T8
25 G5 B WIC200 O w1 P-129 SWTC-2500 | WTTA-2500 T9 | PEIWTTC-508 | 1WBT-2000
1 w-51 P-130 130
15 CW-S1 p-131 131
16 w-51 P-132 13
17 CW-51 p-133 133
18 1CCWH-639 w-51 P-134 134
19 CW-51 P-135 T35
20 w-51 P-136 136
6 Cw-51 p-137 T3
7 Cw-51 p-138 138
8 CW-51 P-139 T139
9 w62 w-51 P-140 T140
10 CW-51 P-141 141
7 w-51 P14 T8
7 W-51 P-143 143
302 B wieo0 O w-51 P14k SWTC-3000 | WTTA-3000 T4 PE-IWTTC-508 | 1WBT-2000
14 w-51 P-145 145
15 w-51 P-146 T146
16 w-51 P-147 T4
17 w-51 P-148 148
18 1CCWH-766 CW-51 P-149 149
19 w-51 P-150 150
20 CW-51 P-151 151
6 w-51 P-152 152
7 CW-51 p-153 153
8 w-51 P-154 T154
9 w1 CW-51 P-155 7155
10 Cw-51 P-156 T156
7 CW-51 p-157 57
2 w-51 p-158 T158
6ME B wIe000 CW-51 P-159 SWTC-4000 | WTTA-4000 159  © PE-IWTTC-508 | 1WBT-2000
1 CW-51 P-160 T160
15 CW-51 P-161 161
16 CW-51 P-162 162
17 CW-51 P-163 163
18 1CCWH-105 CW-51 P-164 164
19 CW-51 P-165 T165
20 CW-51 P-166 T166
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Wycinaki serii 2WTTC

Wycinaki serii KRAIS 2WTTC dzieki konstrukcji opartej na dwdch,
samocentrujacych sie tarczach tnacych skracaja czas wycinania rur,
wielokrotnie przewyzszajac tradycyjne wycinaki. Stosowane sa do
rur o $rednicy zewnetrznej od 38,1 mm do 50,80 mm. Narzedzie nie
generuje widréw podczas wycinania!

WOLNE MOMENT
ZASIEG CIECIA ZASIEG - OBROTY OBROTOWY

1-1/2"to 2" 1,3 Hp 105 Ft.Lbs
100 Rpm
38,1-50,8 mm 101,6 mm 0,97 kW 140 Nm
ZUZYCIE POWIETRZA SZEROKOSC WYSOKOSC WAGA
55 cfm 13 m*/min 232" 59 mm 131" 335 mm 21 Lbs 9,5 kg
OPCJONALNE SYSTEMY POSUWU WIELE ZASTOSOWAN

Mechanizm Korba z pojedynczym ~ Narzedzie moze by¢ uzywane do
dzwigniowy posuwem wycinania i przycinania rur
* SRED. ZEWNETRZNA GRUB. UCHWYT 05 OBUDOWA ZATRZYMUJACA
; SCIAN NUMER TARCZY ~ TARCZATNACA:  TARCZY PILOT PILOT OBUDOWA
NARZEDZIA WSPOMAGAJACY i OPOROWA -
[INCH] i [Mm] : [BWG] TNACE) TNACE] KROTKA DEUGA
) 2P-29 SP-29
13 2P-291 SP-291
14 2P-30 SP-30
15 2P-301 SP-301
16 2P-31 SP-31
17 2P-31 SP-311
11/2 381 18 2WTC-1500 :  2CWH-15 CW-13 cP3 2P-32 SP-32 TC-300 TCDS-L TCDS-S
19 2P-321 SP-321
20 2P-33 SP-33
N 2P-331 SP-331
2 2P-332 SP-332
23 2P-333 SP-333
2% 2P-334 SP-334
12 2P-35 SP-35
13 2P-351 SP-351
14 2P-36 SP-36
15 2P-361 SP-361
16 2P-37 SP-37
17 2P-371 SP-371
13[4 4445 18 2WTC-1750 | 2CWH-18 CW-16 CP-4 2P-38 SP-38 TC-250 TCDS-L TCDS-S
19 2P-381 SP-381
20 2P-382 SP-382
n 2P-383 SP-383
2 2P-384 SP-384
3 2P-385 SP-385
2% 2P-386 SP-386
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USUWANIE RUR

05

SRED. ZEWNETRZNA | ¢ UCHWYT OBUDOWA ZATRZYMUJACA
[NCH] i [mm] : [BWG] TNACE) TNACE) KROTKA DEUGA
8 2P-40 SP-40
9 2P-401 SP-401
10 2P-41 SP-41
1 2P-411 SP-411
12 2P-42 SP-42
13 2P-421 SP-421
14 2P-43 SP-43
15 2P-431 SP-431
2 50.80 16 2WTC-2000 i 2CWH-20 Cw-17 CP-4 2P-44 SP-4ts TC-200 TCDS-L TCDS-S
17 2P-441 SP-441
18 2P-45 SP-45
19 2P-451 SP-451
20 2P-46 SP-46
2 2P-461 SP-461
2 2P-47 Sp-47
3 2P-471 SP-471
24 2P-48 SP-48

19
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Wycinaki serii SWTTC-2000

Wycinaki KRAIS 3WTTC-2000 dzieki konstrukcji opartej na trzech,
samocentrujacych sie rolkach tnacych skracaja czas wycinania rur,
wielokrotnie przewyzszajac tradycyjne wycinaki. Stosowany jest do

rur o $rednicy zewnetrznej od 50,8 mm do 101,6 mm. Narzedzie nie
generuje widréw podczas wycinania!

W zaleznosci od doswiadczenia operatora oraz materiatu rury, narzedzie
pozwala na wyciecie rury o $rednicy 50,8 mm GA 12 w 10 sekund.
Realny cykl wycinania “od rury do rury” to 30 sekund!

ZASIEG CIECIA ZASIEG ooty | oBRotowy
2" -4 4" 1,3 Hp 105 Ft.Lbs
100 Rpm
50,8 - 101,6 mm 101,6 mm 0,97 kW 140 Nm
ZUZYCIE POWIETRZA SZEROKOSC WYSOKOSC WAGA
55 cfm 13 m*/min 232" 59 mm 131" 335 mm 23 Lbs 10,42 kg

OPCJONALNE SYSTEMY POSUWU WIELE ZASTOSOWAN

AY)S

Mechanizm Korba z pojedynczym  Narzedzie moze by¢ uzywane do Narzedzie 3WTTC moze mie do 5 m (na zamdwienie).
dzwigniowy posuwem wycinania i przycinania rur
SRED. ZEWNETRZNA (»;RUB' UCHWYT 0s PILOT OBUDOWA OBUDOWA ZATRZYMUJACA
: SCIAN TARCZA TNACA PILOT
TARCZY TNACE) TARCZY TNACE) WSPOMAGAJACY OPOROWA -
[INCH] [Mm] [BWG] KROTKA DtUGA
10 P42
n P43
12 P44
13 P45
14 P46
2 50.8 15 CCWH-20 CW-16 CP-4 P461 PE-WTTC TC-200 TCDS-L TCDS-S
16 P47
7 P41
18 P48
19 P481
20 P49
9 P51
10 P52
1 P53
12 P54
13 P55
14 P56
21/2 63.50 I CCWH-25 CW-17 CP-4 Pa61 PE-WTTC TC-200 TCDS-L TCDS-S
16 P57
7 ps71
18 P58
19 P581
20 P59
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SRED. ZEWNETRZNA (Siglil; UCHWYT TARCZA TNACA 0$ oILOT PILOT OBUDOWA OBUDOWA ZATRZYMUJACA
TARCZY TNACE) TARCZY TNACE) WSPOMAGAJACY OPOROWA "
[INCH] [MM] [BWG] KROTKA DtUGA
9 P61
10 P62
n P63
12 P64
13 P65
14 P66
3 76.20 T CCWH-30 Cw-17 CP-4 PE6] PE-WTTC TC-200 TCDS-L TCDS-S
16 P67
17 P671
18 P68
19 P681
20 P69
9 P71
10 P72
n P73
12 P74
13 P75
14 P76
31/2 88.90 5 CCWH-35 Cw-17 CP-4 o PE-WTTC TC-400 TCDS-L TCDS-S
16 P77
17 P77
18 P78
19 P781
20 P79
9 P81
10 P82
il P83
12 P84
13 P85
14 P86
4 101.60 15 CCWH-40 Cw-17 CP-4 Pe6] PE-WTTC TC-400 TCDS-L TCDS-S
16 P87
7 P87
18 P88
19 P881
20 P89
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Wycinak do rur 3WTTC-3000

Wycinak KRAIS 3WTTC-3000 dzieki konstrukcji opartej na trzech,
samocentrujacych sie rolkach tnacych, skraca czas wycinania rur,
wielokrotnie przewyzszajac tradycyjne wycinaki. Dodatkowo podwyzszona
moc urzadzenia sprawia, Ze znajdzie zastosowanie w zadaniach
wymagajacej naprawde duzej wydajnosci. Nawet do rur 5”! Narzedzie nie
generuje widréw podczas wycinania, a realny cykl wycinania “od rury do
rury” moze wynie$¢ tylko 30 sekund!

ZASIEG CIECIA ZASIEG MoC opxary | obroTowy
2,5"-5" 4" 1,3 Hp 207 Ft.Lbs
55 Rpm
63,5-127,0 mm 101,6 mm 0,97 kW 280 Nm
ZUZYCIE POWIETRZA SZEROKOSC WYSOKOSC WAGA
55 cfm 13 m*/min 232" 59 mm 19" 485 mm 36,3 Lbs 16,5 kg

WIELE ZASTOSOWAN

OPCJONALNE SYSTEMY POSUWU

AY)S

KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Mechanizm Korba z pojedynczym ~ Narzedzie moze by¢ uzywane do
dzwigniowy posuwem wycinania i przycinania rur
SRED. ZEWNETRZNA SCR::\E UCHWYT 0¢ PILOT OBUDOWA OBUDOWA ZATRZYMUJACA
: TARCZY TNACE) TARCZATNACA © 1pRczy TNACEJ PILOT WSPOMAGAJACY i OPOROWA -
[INCH] [Mm] [BWG] KROTKA DtUGA
8 P350
9 P351
10 P352
il P353
12 P354
13 P355
21/2 63.50 14 CCWH-55 CW-19 CP-4 P356 PE-WTTC-3 TC-3200 TCDS-L TCDS-S
15 P561
16 P357
7 P3571
18 P358
19 P3581
20 P359
6 P3606
7 P3607
8 P360
9 CCWH-60 CW-22 CP-5 P361 PE-WTTC-3 TC-3200 TCDS-L TCDS-S
10 P362
n P363
12 P364
3 76.20 13 P365
14 P366
15 P3661
16 P367
= CCWH-60 CW-22 CP-5 m— PE-WTTC-3 TC-3200 TCDS-L TCDS-S
18 P368
19 P3681
20 P369
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USUWANIE RUR

 SRED. ZEWNETRZNA

GRUB.

SCIAN UCHWYT TARCZA TNACA 0$ oILOT PILOT OBUDOWA OBUDOWA ZATRZYMUJACA
TARCZY TNACEJ TARCZY TNACEJ WSPOMAGAJACY i OPOROWA -
[NCH] : [MM] : [BWG] KROTKA DEUGA
6 P3716
7 P3717
8 P370
9 P371
10 P372
n P373
2 P374
312 8890 3 CCWH-65 CW-22 pP-5 P375 PE-WTTC3 TC-3400 TCDS-L TCDS-S
14 P376
15 P3761
16 P377
17 P3771
18 P378
19 P3781
20 P379
6 P3806
7 P3807
8 P380
9 P381
10 P382
n P383
2 P384
A e CCWH-70 CW-22 CP-5 P385 PE-WTTC-3 TC-3400 TCDS-L TCDS-S
” P386
15 P3861
16 P387
17 P3871
18 P388
19 P3881
20 P389
6 P3906
7 P3907
8 P390
9 P391
10 P392
n P393
2 P394
5 127 3 CCWH-80 wW-22 cpP-5 P395 PE-WTTC-3 TC-3500 TCDS-L TCDS-S
14 P396
15 P3961
16 P397
7 P3971
18 P398
19 P3981
20 P399
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Reczny wycinak MWTTC

Reczny wycinak rolkowy to narzedzie do wycinania rur gteboko od
sita rurowego w kondensatorach. Narzedzie ma regulowang dtugosé,

co pozwala na precyzyjne okreslenie miejsca ciecia. Standardowo *r" o
wyposazone osiaga 3 m zasiegu. Na specjalne zamdwienie dostepne s3

wersje siegajace az 5 m. Do bezproblemowego wyciagania rur polecany

jest reczny wyciggacz MCP-100. Pozwala on na szybkie wycigganie

wycietych rur. =
i
- -
ZASIEG CIECIA ZASIEG MOC CIECIE BEZWIOROWE
0,75" - 1" 120" Manual
19-25 mm 3000 mm 0,97 kW
¢ GRUB.
| SRED. ZEWNETRZNA : ¢ ¢ CIECIE
; SCIAN NR NARZEDZIA UCHWYT 0>
TARCZY TNACEJ TARCZY TNACEJ
[NCH] © [MM] : [BWG] TARCZA TNACA PILOT OBUDOWA OPOROWA
T : w21 P-008
IR CW-21 P-009
RS 1CCWH-190 :
P : cw-21 P-010
VA w21 P-011
o CW-21 P-012 ;
34 ¢ 1905 1 19 i MWTTC-T50 CP-20 w21 P-013 MWTC-750
P20 CW-21 P-014 :
Eoon 1CCWH-19-2 w-21 P-015
i m | wW-21 P-016
Pl w21 P-017
P i CW-31 P-018
T CW-25 P-019
{15 CW-25 P-020
e 1CCWH-222 :
T ; w-25 P-021
i w ¢ CW-25 P-022
i CW-25 P-023
78 i 223 ————  MWTTC-875 CP-25 : : MWTC-875
P19 i CW-25 P-024 i
L0 CW-25 P-025
e 1CCWH-222-2 :
ioal i CW-25 P-026
P CW-25 P-027
B i CW-25 P-028
o CW-31 P-029-1
i B w-31 P-029-2
T CW-31 P-029
TS 1CCWH-254 :
I B ¢ : CW-31 P-030
T CwW-31 P-031
i @ CwW-31 P-032 ;
1 2540 ¢ 18 i MWTTC-1000 CP-25 w-31 P-033 MWTC-1000
I w-31 P-034 ;
P CW-31 P-035
i @ ¢ 1CCWH-254-2 w-31 P-036
7R Cw-31 P-037
i @ | CwW-31 P-038
U CW-31 P-039
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Wiertto wieloostrzowe do redukcji grubosci scianki ruryl

Specjalne wiertto wieloostrzowe wykonane ze stali szybkotnace;j.
Wiertto ma pilot centrujacy ktdry jest szlifowany osobno dla kazdej
grubosci $cianki rury. Posiada stozek Morse’a. Rura powinna by¢
odwiercona na ok 80 % grubosci dna sitowego, p6zniej wybita przy
pomocy wybijaka typu TD, strona G-26.

SREDNICA GRUB. i  SREDNICA i GRUBOSCDNA SREDNICA GRUB. |  SREDNICA i GRUBOSC DNA
ZEWNETRZNA : SCIAN : WEWNETRZNA : NUMER ~ :STOZEK:  siToWEGO ZEWNETRZNA | SCIAN | WEWNETRZNA ; NUMER — :STOZEK:  giTOWEGO
NARZEDZIA i MORSE NARZEDZIA : MORSE
[INCH] ¢ [Mm] : [BWG] : [INCH]: [MM] [INCH] :  [mMm] [INCH] : [MM] : [BWG] :[INCH] : [mMm] [INCH] © [MM]
16 0370 i 940 i WTRT-1 2 P28 73 8 092 | 2337 | WIRT-36 3005/2" 140
" 7 1700384 975 i WTRT-2 2 P28 T3 10 (098 : 2494 i WTRT-37 3 05/2" 140
18 0402 {1021 | WTRT-3 2 i27/8 0 B 111010 i 2565 i WTRT-38 301 5/2" 1 140
19 i 0415 1056 i WTRT-4 2 P28 73 el 12 ©1032 2621 i WITRT-39 301 5/2" © 140
1210407 i 1034 i WTRT-5 2 i33/8": 86 ' 13 01,060 i 2692 | WTRT-40 301 5/2" 0140
130435 1105 i WTRT-6 2 1338 86 11,084 2753 ¢ WTRT-41 301 5/2" © 140
S % i 0459 i 1166 i WTRT-7 2 i33/8": 86 16 112 2845 0 WTRT-42 30051/2" 140
15 0481 1222 i WTRT-8 2 033/8" ¢ 86 18 11152 2926 ¢ WTRT-43 4 E5[2" 140
16 0495 : 1257 i WTRT-9 2 338" 86 8 1070 2972 | WTRT-4é 415102 140
180527 1339 i WITRT-10 2 033/8" ¢ 86 10 §1232 3129 i WIRT-45 4 E5[2" 140
10 0482 ¢ 1224 i WTRT-T 2 4308 M 111260 32,00 i WTRT-46 41 51/2" 1140
10510 i 1295 i WITRT-12 204380 M 112 ¢ 38 12 1282 i 3256 i WITRT-47 4 1 51/2" 1 140
120532 1351 i WTRT-13 2 4308 M 131310 i 3327 | WTRT-48 41 51[2" 1140
” i, 1300560 i 1422 i WTRT-14 2 P38 m 141334 i 3388 i WTRT-49 41 51[2" 1 140
1% 0584 i 1483 i WTRT-15 2 i43/87Fm 16 1370 {3480 : WTRT-50 41 51/2" 1140
15 0606 : 1539 i WTRT-16 243087
16 0620 : 1575 i WTRT-17 243087
18 0652 : 1656 i WTRT-18 20 43/8"
10 ¢ 0607 1542 1 WTRT-19 2 458 7 I & | .
11§ 0635 1613 | WTRT-20 2 4581 117 : W
12 0657 i 1669 i WTRT-21 2 458" 117
/s ) 130685 1740 i WTRT-22 245875 117
14 0709 i 1801 i WTRT-23 2 458" 117
15 0731 1857 i WTRT-24 245871 117 ‘
16 0745 ;1892 i WIRT25 : 2 : 45/8 117 m T L
18 07 1974 1 WIRT-26 | 2 | 45/8 1 17 —u b ]
8 10670 1702 i WTRT-27 300 51/2" 1 140
10 0732 i 1859 i WTRT-28 300 51/2" 1 140
11§ 0760 i 1930 i WTRT-29 300 51/2" 1 140
12 :0782: 1986 : WTRT-30 300 51/2" 1 140
1 254 130810 i 20,57 i WTRT-31 300 51/2" 1 140
%083 2118 i WITRT-32 300 512" 1 140
15 0856 : 2174 i WIRT-33 300 51/2" 1 140
16 0870 i 2210 i WTRT-34 300 51/2" 1 140
18 $0902 i 291 i WIRT-35 300 5/2" 1 140
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Mtotek pneumatyczny Wybijaki do rur TD

o -
\—'—( ‘F
SRED. ‘ SRED.
ZEWNETRZNA GRUBSCIAN WEWNETRZNA | NARZEDZIEZ

TRZONKIEM 06
[INCH] | [mMm] : [BWG] : [INCH] : [MM] i [INCH] i [mM]

© 1 10109 i 277 0281 i 716  TD-500-12-06

ﬁq -_—q} C 0083 oM 0333 | 848 | TD-500-14-06
2 0 127 © 16 i 0065 i 165 | 0370 : 940 : TD-500-16-06

© 18 0049 ¢ 124 © 0402 ¢ 1022 | TD-500-18-06

Zgniatacze i wybijaki do rur napedzane motkiem pneumatycznym P20 0,035 i 089 : 0429 i 10,92 : TD-500-20-01
to narzedzia przeznaczone do szybkiego usuwania kréécéw rur z i R 0109 © 277 © 0407 @ 1034 @ TD-625-12-06
den sitowych. Oprocz standardowych rozmiaréw: dla rur od 1/2 T 00% | 241 0435 | 1105 | TD-625-13-06

do 17, z trzonkiem typu 06, dostepne jest wiele innych wariantéw

produkowanych na zaméwienie 14 0,083 21 0,459 11,66 TD-625-14-06

i 15 10072 0 18 i 0481 i 1222 i TD-625-15-06
iy . 5/8 © 158 16 : 0,065 : 165 | 0495 : 1257 : TD-625-16-06
CZESTOTLIWOSC SREDNICA " . . : “
KOK BIJAKA ¢ T 0058 i 147 | 0509 i 1293 i TD-625-17-06
=KOKEl UDERZEN BIJAKA ;
© 18 0049 i 124 : 0527 : 1339 i TD-625-18-06
19 10042 ; 107 0541 i 1374 | TD-625-19-06

80 mm 40 mm 720 | 0035 | 089 | 055 | 1410 | TD-625-20-06
33 Hz ' T0 034 | 340 | 0482 : 1224 i TD-750-10-06
3,149" 1,574" © 1200109 i 277 i 0532 i 1351 i TD-T50-12-06

13 0,095 2,4 0,560 @ 14,22 TD-750-13-06

ZUZYCIE POWIETRZA | DEUGOSC BEZ NARZEDZIA WAGA {14 10083 © 211 : 058 i 1483 i TD-750-14-06

it cfm 25 m*/min 16,141 410 mm 9,48 Lbs 43kg 34 19 15 0072 : 18 : 0606 i 1539 : TD-750-15-06
io16 0,065 i 165 { 0620 i 1575 i TD-750-16-06

7 0,058 1,47 0,634 16,10 TD-750-17-06
18 0,049 124 0,652 : 16,56 TD-750-18-06

Zgniatacze do rur CT 19 0,042 1,07 0,666 16,92 TD-750-19-06

20 0,035 0,89 0,680 @ 1727 TD-750-20-06

12 0,109 2,77 0,657 i 16,69 TD-875-12-06

7/8" 22,2 15 0,072 1,83 0,731 18,57 TD-875-15-06

16 0,065 1,65 0,745 18,92 TD-875-16-06

§18 10049 i 124 i 0777 i 1974 : TD-875-18-06

i .8 0165 i 419 i 0,670 i 1702 i TD-1000-8-06
—— = ) 0148 i 376 i 0704 i 1788 : TD-1000-9-06 :
I L0 013 : 340 i 0732 : 1859 : TD-1000-10-06 :
T @ 0120 : 305 i 0760 : 1930 : TD-1000-11-06 :

WE=@n IR St NARZEDZIEZ © 2 D 0109 277 | 078 | 1986 : TD-1000-12-06
[INCH] M) © [BwG] [MM] gy T L © 130095 . 241 . 0810 : 2057 : TD-1000-13-06 :
3/8" 0 . CT-375-06 1 254 ¢ 14 i 008 © 211 © 083% : 2118 : TD-1000-14-06 :
12" 27 ¢ (T1-500-06 ©15 0072 ¢ 18 085 : 2174 i TD-1000-15-06 :
5/8" 158 © (T-625-06 Y16 i 0065 © 165 : 0870 : 2210 i TD-1000-16-06
3/4" 19,05 ¢ CT-750-06 ©17 10058 ¢ 147 0884 i 2245 i TD-1000-18-06
78" 27 {CT-875-06 §18 £ 0049 i 124 0902 i 2291 i TD-1000-18-06 :
T pa 0720 05T089 00057005 T nn006 C 19 0042 i 107 0916 : 2327  TD-1000-19-06 |
RIS 317 ¢ CT-1125-06 : £ 2 0035 : 08 : 0930 : 2362 : TD-1000-20-16 '
/2" 38 ¢ CT-1500-06 :

1-3/4" bbb i CT1750-06 | TRZONEK TYPU 06
2 508 ¢ c12000-06 i

i

[ ———
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Podstawowy, reczny wyciggacz rur Uniwersalny reczny wyciggacz MSP-100

Wyciagacze dedykowane do konkretnych $rednic rur, najbardziej

podstawowe narzedzie do wyciagania rur. Reczny wyciagacz do rur, oferujacy tatwe i ekonomiczne ich usuwanie.
) . ) katwy w uzyciu: wprowadzenie ciggadta do rury i usuniecie wybranej
i SRED. GRUB. :  GRUBOSC SRED. | rury przy pomocy recznego klucza lub naszego uniwersalnego
i ZEWNETRZNA  SCIANKI: SCIANKIRURY @ WEWNETRZNA : \vyciagacz @ OSTRZA uchwytu zaprojektowanego do tej operacji (zamawiany oddzielnie).
[INCH] i [MM] : [BWG] : [INCH] i [MM] : [INCH] i [MM] ) Nie wymaga zeV\{netrznego zasilania. ) -
: © ) Trwaty - wszystkie elementy wykonane sg z wytrzymatej stali i
0008 201 | 033 848 KSP500-14 KSP1/2-14:  ytwardzane cieplnie.
P16 0,07 1,65 0,370 9,40 KSP500-16 : KSP 1/246% ) Jedno narzedzie do ObS{Ugi zakresu od 1/2” do1l” Wymagane Sq
12 1 127 ¢ jedynie wtasciwe ciggadta i kotnierze oporowe.
18 0,05 124 0402 i 1021 i KSP500-18 : KSP 1/2-18:
20 0,04 : 089 : 0430 : 10,92 : KSP500-20 KSPW/Z-ZO; —
i ¢ GRUBOSC :
11008 i 21 0459 | 11,66 : KSP625-14 :KSP5/8-14 SRED. ZEWNETRZNA SCIANKI CIAGADLD KOENIERZ
| 16 0,07 1,65 0,495 1257 : KSP 625-16 : KSP 5/8-16 [INCH] [Mm] [BWG] 20
5/8 : 1588 : HE
©o18 1005 i 124 §057 i 1339 | KSP625-18 KSP5/8-181 1415 CPS-12-14-15
20 004 089 : 055 : 1410 : KSP625-20 :KSP5/8-20" L 167 CPS-12-16-17
T4 1008 f 201 10585 i 1486 | KSP750-14 | KSP3/4-14: 112 27 1819 CPS-12-18-10 - CPS-10-06A-12
| f16 1007 © 165 0620 1575 | KSP750-16 :KSP3/4-16 L0 CPS-12-20-22
3/4 119,05 : i :
;18 1005 © 124 | 0652 | 1656 | KSP750-18 {KSP3/4-18; L oo CPS-12-22-24
20 004 | 089 §0680 127 | KSP750-20 (KSP3/4-20° S o CPS-58-10-11
14 0,08 2n 0,709 : 18,01 : KSP 875-14 : KSP 7/8-14 713 CPS-58-12-13 H
| 6 007 | 165 i 0745 : 1892 | KSP875-16 : KSP7/8-16 8 B 1415 CPS-58-14-15 | CPS10-06A34
78 i 22 ; :
18 005 : 124 0777 i 1974 : KSP875-18 :KSP7/8-18: L1617 CPS-58-16-17
20§ 004 | 089 0805 2045 | KSP875-20 KSP7/8-20° S oo CPS-34-10-11
008 i 21 :08% 2118 KSP1000-14: KSP1-14 | s PS-34-12-13 |
6 007 165 | 0,870 : 2210 KSP1000-16: KSP1-16 | e P —— st | o 006A3
1 254 : 3 ]
180005 i 124 0902 i 2291 :KSP1000-18] KSP1-18 | L6 CPS-34-16-17
20 1004 i 089 0930 | 2362 (KSP1000-201 KSP1-20 10 CPS-78-10-11
P13 CPS-78-12-13
7/8 23 . CPS-10-06A-78
i 14415 CPS-78-14-15 1
16-17 CPS-78-16-17
10-1 CPS-1-10-11
R VXK CPS-1-12-13
1 254 ¢ : CPS-10-06A-1
i 14715 CPS-1-14-15 H
16-17 CPS-1-16-17

DWUFUNCYJNA RACZKA POSUWU
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Wyciggacz do rur MCP-100

MCP-100 to reczny wyciagacz tulejkowy do tatwego i szybkiego
wyciggania rur z wymiennikdw ciepta, kondensatoréw i innych
zbiornikéw rurowych.

Recznie obstugiwany wyciagacz generuje site uciggu do 10 ton w
zaleznosci od dtugosci ramienia klucza pociaggowego. Moze byc
stosowany do rur od 16 do 25 mm.

Zalecany przy mniejszej ilosci wycigganych rur.

KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

SREDNICA GRUB. _ o
ZEWNETRZNA SCAN - KOMPLET R KOENIERZ NAKRETKA NAKRETKA PIERSCIEN DO PIERSCIEN
SZCZEK OPOROWY KONTRUIACA ©  REGULACYJNA SICZEK PODTRZ.
[INCH] [Mm] [BWG]
1617 CP-1000-01-58-16 :
{1819 | CP-1000-01-58-18
5/8 1588 ©CP105-03-58 | CP-105-06A-58 :  CP-10-LN-58 CP-10-AN-58 CP-2220 CP-1724
© 2021 CP-1000-01-58-20
223 | CP1000-01-5822 |
1617 CP-1000-01-34-16 :
1849 | CP-1000-01-34-18
34 1905 © CP-105-0334 | CP-10S-06A-34 CP-10-LN-34 CP-10-AN-34 CP-2220 CP-1724
2021 i CP-1000-01-34-20
223 | CP1000-0134-22 |
1617 CP-1000-01-78-16
© 18419 | CP-1000-01-78-18
I8 23 {(P105-0378 | CP-I0S-06A78 : CP-10-LN-T8 CP-10-AN-78 CP-2220 CP-1724
2021 | CP-1000-01-78-20
223 | CP1000-017822 |
167§ CP-1000-01-1-16
© 189 CP-1000-01-1418
1 Bh L CP-105-03-1 CP-105-06A-1 CP-10-LN-1 CP-10-AN-1 CP-2220 CP-1724

2021 i CP-1000-01-1-20

22-23 CP-1000-01-1-22
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Wyciggacz do rur CP-1000-S

Krétsza wersja modelu CP-1000. Zaprojektowana do wyciagania rur
stalowych i niezelaznych z kondensatoréw, chtodnic i wymiennikéw
ciepta. Do rur 16 - 38 mm ze $cianka do 1,6 mm oraz ze $cianka do 0,5
mm z den sitowych o grubosci do 50 mm bez rowkdw.

|
SZYBKOSC i .
SItA UCIAGU SKOK TEOKA WYCIAGANIA CPSCK-1000 i
150 kN 160 mm 17 mm/sec
RO
E—
15T 6" 0,7"/sec.
Dla tego narzedzia
3,38" x 26,77" 86 x 680 mm 30 Lbs 13,5 kg dostepny jest zestaw
do wyciagania rur
ciggadtami.
i SRED. MIN. MAX. o ]
ZEWNETRZNA : GRUB. KOMPLET SREDNICA SREDNICA CIEGEO KOENIERZ NAKRETKA NAKRETKA PIERSCIEN | PIERSCIEN :
] SCIAN SZCZEK OPOROWY KONTRUJACA i REGULACYJNA :DOSZCZEK: PODTRZ. :
IINCH] [ [INCH] : [MM]  [INCH] ; [MM] 5
: 16-17 © CP-1000-01-58-16 : 0,506 ; 12,85 : 05545 : 1384

18-19 : CP-1000-01-58-18 : 0,535 i 13,59 i 0,574 : 14,58
5/8 1588 : : (P-105-03-58 : CP-10S-06A-58 : CP-10-LN-58 CP-10-AN-58 CP-2220 CP-1724
i 20-21 © CP-1000-01-58-20 : 0,562 : 1427 : 0,602 : 1529 :

22-23 © (P-1000-01-58-22 : 0576 : 14,63 : 0,616 ‘15,65§

16-17 i CP-1000-01-34-16 : 0,631 i 16,03 : 0,671 : 17,04

{1819 | CP-1000-01-34-18 i 0,665 : 1689 : 0,704 i 1788
34 i 19,05 . CP-105-03-34 i CP-105-06A-34 i CP-10-LN-34 i CP-10-AN-34 i CP-2220 i CP-1724
2021 ¢ CP-1000-01-34-20 0,692 i 1758 © 0732 | 1859 :

22-23 © (P-1000-01-34-22 : 0,706 : 1793 : 0,746 18,95%

16-17 i CP-1000-01-78-16 : 0,755 : 19,18 : 0,795 : 2019

18-19 : (P-1000-01-78-18 : 0,787 : 19,99 : 0,826 : 20,98
78 12223 : : CP-105-03-78 CP-10S-06A-78 CP-10-LN-78 CP-10-AN-78 CP-2220 CP-1724
:20-21 © CP-1000-01-78-20 : 0,815 : 20,70 i 0,854 : 21,69 :

22-23 : CP-1000-01-78-22 : 0,828 : 21,03 : 0,868 22,05%

16-17 CP-1000-01-1-16 0,881 : 2238 : 0,921 : 2339

18-19 CP-1000-01-1-18 0913 ¢ 2319 § 0,952 : 2418
1 254 ¢ : CP-10S-03-1 CP-10S-06A-1 CP-10-LN-1 CP-10-AN-1 CP-2220 CP-1724
:20-21 CP-1000-01-1-20 0941 : 2390 : 0,980 : 24,89 :

22-23 CP-1000-01-1-22 0,972 : 24,69 i 1,01 25,68§

16-17 ¢ CP-1000-01-114-16 : 1133 § 28,78 : 1173 i 29,79

{1819 | CP-1000-01-14-18 i 1165 : 2959 | 1204 i 30,58
4§ 3175 © CP-10S-03-114 i CP-10S-06A-114 i CP-10-LN-114 i CP-10-AN-114 i CP-2220 i CP-1724
£20-21 ¢ CP-1000-01-114-20 i 1194 i 30,33 | 1234 | 3134 i

22-23 © CP-1000-01-114-22 : 1,208 : 30,68 : 1,248 31,70%

16-17 i CP-1000-01-112-16 : 1,385 : 3518 : 1425 : 36,20

{1819 CP-1000-01-112-18 © 1417 i 3599 | 1456 | 3698 :
14112 3810 : © CP-105-03-112 | CP-10S-06A-112 i CP-10-LN-112 i CP-10-AN-T12 | CP-2220 i CP-1724
£2021 © CP-1000-01-112-20 : 1444 i 36,68 : 1484 : 37,69

22-23 © (CP-1000-01-112-22 : 1,458 : 3703 : 1,498 38,05%
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Wyciggacz do rur CP-1000 .

Model zaprojektowany do wyciagania rur
stalowych i niezelaznych z kondensatoréw,
chtodnic i wymiennikdw ciepta. Do rur 16 - 38
mm ze $cianka do 1,6 mm oraz ze $cianka do
0,5 mm z den sitowych o grubo$ci do 50 mm
bez rowkéw.

Narzedzie produkowane na zamoéwienie!

SZYBKOSC

SItA UCIAGU SKOK TEOKA WYCIAGANIA

150 kN 160 mm 17 mm/sec

15T 6" 0,7"/sec.

338" X 32,67" 86 X 830 mm 32 Lbs 14,5 kg
i SRED. MIN. MAX. . o]
ZEWNETRZNA GRUB. KOMPLET SREDNICA SREDNICA CIEGO KOENIERZ NAKRETKA NAKRETKA PIERSCIEN : PIERSCIEN :
; SCIAN SZCZEK E OPOROWY | KONTRUJACA | REGULACYJNA i DO SZCZEK i PODTRZ. :
[INCH] - [m] [INCH] : [MM] © [INCH] : [MM]

: CP-1000-01-58-16 £ 0,506 i 12,85 i 0545 : 1384

CP-1000-01-58-18 0,535 : 1359 0,574 14,58

5/8 1588 *

: éCP-10L-O3-58 CP-10L-06A-58 i CP-10-LN-58 i (CP-10-AN-58 CP-2220 CP-1724
i 20-21 © CP-1000-01-58-20 : 0,562 : 1427 0,602 1529

22-23 CP-1000-01-58-22 0,576 : 14,63 0,616 15,65

CP-1000-01-34-16 0,631 : 16,03 0,671 17,04

CP-1000-01-34-18 0,665 : 16,89 0,704 17,88

34+ 19,05 :
§20-1 CP-1000-01-34-20 : 0,692 : 17,58 0,732 18,59

;CP-10L>03-34 CP-10L-06A-34 i CP-10-LN-34 : CP-10-AN-34 CP-2220 CP-1724

22-23 CP-1000-01-34-22 0,706 : 1793 0,746 18,95

CP-1000-01-78-16  : 0,755 : 1918 0,795 2019

CP-1000-01-78-18 0,787 : 19,99 0,826 20,98

78 223 gCPf10L703778 CP-10L-06A-78 : CP-10-LN-78 : CP-10-AN-78 CP-2220 : CP-1724

CP-1000-01-78-20 0,815 : 20,70 : 0,854 21,69

22-23 CP-1000-01-78-22 0,828 : 21,03 : 0,868 22,05

CP-1000-01-1-16 0,881 : 22,38 0,921 2339

CP-1000-01-1-18 0913 : 2319 0,952 2418

; CP-10L-03-1 CP-10L-06A-1 CP-10-LN-1 CP-10-AN-1 CP-2220 CP-1724
i 20-21 CP-1000-01-1-20 0941 : 23,90 0,98 24,89

22-23 CP-1000-01-1-22 0,972 : 24,69 1,01 25,68

CP-1000-01-114-16 1133 : 28,78 1173 29,79

CP-1000-01-114-18 | 1165 i 2959 i 1204 | 3058
43175

ECP-10L>03-114 CP-10L-06A-114 i CP-10-LN-114 i CP-10-AN-114 : CP-2220 CP-1724
CP-1000-01-114-20 : 1,194 : 30,33 1,234 334

22-23 © CP-1000-01-114-22 : 1,208 : 30,68 1,248 31,70

CP-1000-01-112-16  : 1,385 i 3518 1,425 36,20

CP-1000-01-112-18 16417 ¢ 3599 1,456 36,98

1-1/2 & 3810 :

; gCPf1OL703f112 CP-10L-06A-112 ¢ CP-10-LN-112 ¢ CP-10-AN-112 ¢ CP-2220 CP-1724
:20-21 © CP-1000-01-112-20 © 1,444 : 36,68 © 1484 3769

2-23 i CP-1000-01-112-22 : 1458 : 3703 | 1498 | 3805
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Wyciggacz do rur CP-1000-CC

Lekka wersja wyciggacza przeznaczona do wyciagania rur z
kondensatoréw i chtodnic.Jej szczegdlnym przeznaczeniem sa komory
wodne w skraplaczach przeponowych lub gtowicach kanatéw chtodnic.
Duza wydajnos¢ pozwala na wycigganie do 6 rur na minute. Do rur 16 -
25 mm ze $cianka do 1,6 mm oraz ze $cianka do 0,5 mm z den sitowych
o grubo$ci do 50 mm bez rowkdéw.

SZYBKOSC
SItA UCIAGU SKOK TEOKA WYCIAGANIA
150 kN 160 mm 17 mm/sec
15T 6" 0,7"[sec.
3,38" x 26,77" 86 x 680 mm 26,4 Lbs 12 kg
i SRED. MIN. MAX. . N
ZEWNETRZNA : GRUB. KOMPLET SREDNICA SREDNICA CIEGEO KOENIERZ NAKRETKA NAKRETKA PIERSCIEN : PIERSCIEN :
; SCIAN SZCZEK E OPOROWY KONTRUJACA i REGULACYJNA : DOSZCZEK i PODTRZ.
IINCH] - [Mw] [INCH] : [MM] : [INCH] | [MM]
: 16-17 £ CP-1000-01-58-16 : 0,506 | 12,85 : 0,545 | 1384

{1819 ¢ CP-1000-01-58-18 : 0,535 i 1359 i 0574 i 1458 '
5/8 i 1588 : : CP-105-03-58 i CP-10L-06A-58 i CP-10-LN-58 i CP-10-AN-58 i CP-2220 i CP-1724 :
£2021: CP-1000-01-58-20 : 0,562 : 1427 | 0,602 ; 1529 ]

{223 ¢ CP-1000-01-58-22 0576 : 14,63 | 0616 i 1565

16-17 CP-1000-01-34-16 0,631 : 16,03 i 0,671 : 17,04

1819 { CP-1000-01-34-18 | 0,665 16,89 i 0704 i 1788 ! ]
34 i 19,05 . CP-105-03-34 i CP-10L-06A34 i CP-10-LN-34 CP-10-AN-34 i CP-2220 i CP-1724 :
2021 ¢ CP-1000-01-34-20 © 0,692 i 1758 i 0732 i 1859 i ]

522723 CP-1000-01-34-22 : 0,706 : 1793 : 0,746 18,95%

16-17 CP-1000-01-78-16 0,755 : 1918 : 0,795 : 20,19

£ 1819 ¢ CP-1000-01-78-18 © 0,787 i 1999 i 0,826 i 20,98 ]
8 i 223 © (P-105-03-78 i CP-10L-06A78 i CP-10-LN-78 i CP-10-AN-78 i CP-2220 i CP-1724 :
2021 ¢ CP-1000-01-78-20 : 0,815 i 2070 : 0,85 | 21,69 ]

%22-23 CP-1000-01-78-22 0,828 i 21,03 : 0,868 22,05%

16-17 CP-1000-01-1-16 0,881 : 2238 : 0,921 : 2339

{1819 1 CP-1000-01-1-18 0,913 i 2319 : 0,952 ¢ 2418
1 i 254 { CP-105-03-1 i CP-10L-06A-1 CP-10-LN-1 CP-10-AN-1 i CP-2220 | CP-1724
£2021 1 CP-1000-011-20 : 0,941 | 23,90 | 0,980 ; 2489 z

§22-23 % CP-1000-01-1-22 i 0972 i 2469 : 1,011 i 2568

Non standard sizes on request
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Wyciggacz do rur CPS-1000

CPS-2000 to narzedzie o znacznie podwyzszonej sile uciggu. Stuzy

do wyciagania rur z kazdego rodzaju materiatu z wymiennikdw

ciepta, chtodnic, skraplaczy, itp. Wykorzystuje bardzo ekonomiczna
technologie krétkich ciggadet, jest wyposazony w opatentowany
system zaciskania i uwalniania ciggadta na koricu cyklu. Do rur o kazdej
grubosci $cianki, wykonanych z kazdego rodzaju materiatu, o $rednicy
zewnetrznej od 25 do 57 mm z den sitowych do 57 mm (réwniez z
rowkami uszczelniajacymi), ktdre dadza sie wyciggnac zsitg 30 T.
System jest bardzo prosty w utrzymaniu. Dzieki niewielkiej ilosci czesci
zuzywajacych sie podczas pracy narzedzie jest bardzo ekonomiczne.

P
i

SZYBKOSC
ItA UCI KOK TEOKA
S UL SO WYCIAGANIA
150 kN 160 mm 17 mm/sec
15T 6" 0,7"/sec.
WYMIARY WAGA
338" x 26,77" 86 x 680 mm 26,4 Lbs 12kg
SR IGES GRUBOSC CBADEO TULEJA
[INCH] [MMm] SCIANKI OPOROWA
10-11 CPS-58-10-11
N VEE! CPS-58-12-13
5/8 1588 . CPS-10-06A-34
T 1 CPS-58-14-15
16-17 CPS-58-16-17
10-11 CPS-34-10-11
R VEE CPS34-12-13
3/4 1905 - CPS-10-06A-34
N TR 13 CPS34-14-15
16-17 CPS-34-16-17
10-11 CPS-78-10-11
R VE k! CPS-78-12-13
7/8 0B © CPS-10-06A-78
TR 1 CPS-78-14-15
16-17 CPS-78-16-17 |
10-11 CPS-1-10-11
N VEE! CPS1-12-13
1 Bh - CPS-10-06A-1
T 1 CPS14-15
16-17 CPS-1-16-17




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS WYCIAGACZE DO RUR

Wyciggacz do rur CP-1000-FF

Model o parametrach standardowego CP-1000 z dodatkowa
mozliwoscig wyciggania koricowek z komér wodnych chtodnic.
Umozliwia wycigganie réwniez rur i koncéwek umiejscowionych blisko
ptaszcza w wymiennikach ciepta lub skraplaczach.

'8

Urzadzenie produkowane jest na zamdwienie po podaniu dtugosci
komory. Do rur 16 - 38 mm ze $cianka do 1,6 mm oraz ze $ciankg do 0,5
mm z den sitowych o grubosci do 50 mm bez rowkdw.

SZYBKOSC
SItA UCIAGU SKOK TLOKA
A WYCIAGANIA
150 kN 160 mm 17 mm/sec
15T 6" 0,7"/sec.
WYMIARY WAGA
338" x 36,61" 86 x 930 mm 32 Lbs 145 kg
i SRED. MIN. MAX. _ y
%ZEWNETRZNA @RUB. KOMPLET SREDNICA SREDNICA CIEGLO KOENIERZ : NAKRETKA : NAKRETKA : PIERSCIEN : PIERSCIEN : UCHWYT : PRZEDL.
; $CIAN SZCZEK OPOROWY | KONTR. | REG. :DOSZCZEK: PODIRZ | SZCZEK i TRZPIENIA
C[INCH] © [MM] [INCH] : [MM] : [INCH] : [MM] z
‘ {1617 © CP-1000-01-58-16 | 0506 © 1285 | 0,545 | 1384
s | 5 (1819 CPIO00-0VS88 0535 | 359 05 L 458 p- - cpaose | po- | - oo oGP e
12021 CP1000-01-58-20 ; 0562 | 1427 ; 0602 ; 1529 ; 100358 06A58 1 LN58 i AN-58 JH-58-10" ; DM-EXT
2223 CP-1000-01-58-22 © 0576 | 1463 | 0616 ; 1565 |
©16-17 © CP-1000-01-34-16 : 0,631 : 1603 i 0,671 © 1704 :
" . 1819 00001318 0665 1689 0704 | U8 | cpaol | cpos 0 | CPAD- o o | G0
T 12021 F CP-1000-013420 0,692 § 1758 0732 i 1859 i 0334 0 06A34 1 N34 © AN-34 3410 ¢ DM-EXT
L2231 CPA000-013622 ;0706 193 | 0746 | 1895 |
L1617 1 CPI000-01786 0755 | 1908 | 0795 | 2079 |
L1819 | CPI000-0178-18 0787 | 19,99 | 0826 1 2098 | (paoL. | Cp0s. e i | cpao-
8 i 23 0378 | ogage CPIONTE AT P20 | P |t ST
{2021 © CP-1000-0178-20 | 0,815 | 2070 | 0,85 : 2169 i 03 - i g 3
L2231 CPI000-017822 ;0,828 21,03 | 0868 | 22,05 |
167§ CP-1000-01-116 ;0,881 2238 | 0921 | 2339 :
1819 1 CP-1000-01--18  § 0913 | 2319 | 0952 | 2418 | cpql. -~ T i
1 0 254 (i CPLOS CP-10-LN-T1i CP-10-ANATE CP-2220 § cpze i O OM [)CI\FA)1E())(T
£ 2021 CP-1000-011-20 0941 § 2390 | 0,980 ; 2489 037 06A-1 110 )
F223 0 CPAI000-011-22 0972 | 2469 | 1011 | 2568 |
C16-17 © CP-1000-01-114-16 © 1133 2878 i 1173 © 2979 :
. - 1819 CPI000-01TNI8 1065 2999 1 1204 - 3058 cpagl - pos- 0 | CPAD- o | o | O G0
" 1201 ¢ CP-1000-01-114-20 (1194 3033 i 1234 § 3134 03TME 1 06ANA i INIA b AN-TT4 98-T4" 1 DM-EXT
L2231 CPI000-011422 | 1208 : 3068 | 1248 | 3170 |
L1617 | CPI000-01-112-16 | 1385 | 3508 | 1425 | 3620 |
- 1819 CPA000-01T8 47 3599 1456 3698 papl- . cpaos- (0~ | CP- ooy oy | PR o0
" 12021 CP-1000-01-112-20 | 144k | 3668 | 1484 3769 i 03M2 © 0BATIZ f N2 i AN-TI2 98-TI4" 1 DM-EXT
L2231 CPI000-0111222 | 1458 | 303 | 1498 | 3805 |

Na zamdwienie mozliwe jest przygotowanie zestawu konwertujacego FF dla modeli CP-1000 i CP-1000-S wedtug dostarczonej specyfikacji.
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Wyciggacz HPR-CP2000

Wyciagacz szczekowy HPR-CP2000 jest przeznaczony do wyciaggania
duzych rur od 1-1/4” do 2-1/2” w wymiennikach ciepta oraz kottach.
Dzieki duzej sile uciaggu wyciaganie rur jest operacja szybka i gtadka.
Do wyciagania rur w poszczegolnych rozmiarach nalezy zaopatrzy¢ sie
w odpowiednie podzespoty - patrz tabela ponizej.

SZYBKOSC
SItA UCIAGU SKOK TEOKA WYCIAGANIA
300 kN 160 mm 34 mm/sec
30T 6" 1,33"/sec.
47" X 315" 120 x 800 mm 85 Lbs 39 kg
SREDNICA RURY 5 5 5 5 5 5 - JAWS
GRUB. KOENIERZ | NAKRETKA | NAKRETKA | PIERSCIEN
e pg | S KOMPLETSZCZEK | CIEGEO oo R REG. poszzec . JONT ADAPTER LoRclmlG SPRING

12 CP-2000-01-114-12
13 CP-2000-01-114-13
/4 3175 14 CP-2000-01-114-14 : CP-30-02-114 : CP-30-03-114 : CP-30-04-114 : CP-30-05-114 ; CP-30-0114 : CP-30-06-112 : CP-30-07-112 : CP-30-08-112 : CP-30-09-112
15-16 : CP-2000-01-114-15
17-18 ¢ (CP-2000-01-114-17
8 CP-2000-01-112-8
9 CP-2000-01-112-9
10 CP-2000-01-112-10
n CP-2000-01-112-11
1-1/2 ¢ 3810 2 CP-2000-0111212 CP-30-02-112 : CP-30-03-112 : CP-30-04-112 : CP-30-05-112 ¢ CP-30-0112 : CP-30-06-112 : CP-30-07-112 i CP-30-08-112 : CP-30-09-112
13 CP-2000-01-112-13
14 CP-2000-01-112-14
15-16 ¢ CP-2000-01-112-15
17-18 ¢ CP-2000-01-112-17
19-20 ¢ CP-2000-01-112-19
8 CP-2000-01-175-8
9 CP-2000-01-175-9
10 CP-2000-01-175-10
" CP-2000-01-175-11
1-3/4 ¢ 44,45 12 CP-2000-01-175-12 : CP-30-02-175 : CP-30-03-175 : CP-30-04-175 : CP-30-05-175: CP-30-0175 :CP-30-06-200: CP-30-07-200:CP-30-08-200: CP-30-09-200
13 CP-2000-01-175-13
14 CP-2000-01-175-14
15-16 i CP-2000-01-175-15
17-18 ¢ CP-2000-01-175-17
6 (CP-2000-01-200-6
7 CP-2000-01-200-7
8 CP-2000-01-200-8
9 CP-2000-01-200-9
10 CP-2000-01-200-10
2 50,80 1 (P-2000-01-200-11 i CP-30-02-200 : CP-30-03-200: CP-30-04-200: CP-30-05-200: CP-30-0200 :CP-30-06-200: CP-30-07-200:CP-30-08-200: CP-30-09-200
12 CP-2000-01-200-12
13 CP-2000-01-200-13
14 CP-2000-01-200-14
15-16 : CP-2000-01-200-15
17-18 ¢ CP-2000-01-200-17
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SREDNICA RURY 5 5 5 5 5 5 - 5 CJAWS
GRUB. KOENIERZ | NAKRETKA | NAKRETKA | PIERSCIEN o ADNPTER | LOCKING | SPRING

KOMPLETSZCZEK |  CIEGO
[INCH] - [MM] | SCIAN OPOROWY :  KONTR. REG. | DOSZCZEK RING

6 CP-2000-01-225-6
7 CP-2000-01-225-7
8 CP-2000-01-225-8
9 CP-2000-01-225-9
10 CP-2000-01-225-10
2-1/4 & 5715 " CP-2000-01-225-11 £ CP-30-02-225 : CP-30-03-225: CP-30-04-225 CP-30-05-225: CP-30-0225 :(CP-30-06-250: CP-30-07-250 : CP-30-08-250: CP-30-09-250
12 CP-2000-01-225-12
13 CP-2000-01-225-13
14 CP-2000-01-225-14
15-16 : CP-2000-01-225-15
17-18 ¢ CP-2000-01-225-17
6 CP-2000-01-250-6
7 CP-2000-01-250-7
8 CP-2000-01-250-8
9 CP-2000-01-250-9
10 CP-2000-01-250-10
2-1/2 ¢ 63,550 n CP-2000-01-250-11 : CP-30-02-250 : CP-30-03-250 : CP-30-04-250 CP-30-05-250 CP-30-0250 :CP-30-06-250: CP-30-07-250 : CP-30-08-250: CP-30-09-250
12 CP-2000-01-250-12
13 CP-2000-01-250-13
14 CP-2000-01-250-14
15-16 : CP-2000-01-250-15
17-18 ¢ CP-2000-01-250-16




136 WYCIAGACZE DO RUR KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Hydrauliczne potautomatyczne wyciggacze rur serii Jenny

WYDAJNOSC 10-TON “MINI-JENNY”

Nasze najmniejsze urzadzenie ,Mini-Jenny” zostato specjalnie
zaprojektowane do prac w chtodnicach i kondensatorach. Wazac tylko
okoto 18 funtéw (6 kg), cylinder ten o wydajnosci 10 ton moze wyciagad
rury do $rednicy zewnetrznej 1”. Przy skoku wielkosci 3” zesp6t ten jest
wyjatkowo szybki i nadaje sie idealnie do trudno dostepnych miejsc.

SRED.
CIAGADEO | SZCZEKI ;

ZEWNETRZNA i GRUB. - _ iOBUDOWA: SPREZYNA
: G WYEIZ,:{GA WY(CZIZ/ZGA alowicy | ORING I °Grzeyq | KWADRAT
¢ [NCH] © [MM]

5/8" | 15,88 13-16 @ K-6011 : K-3031 :K-0625M: K-0046 : K-0302 12"

. , ) " §OC% 9804 1 K-6012 i K-3031 i K-0625M: K-0046 i K-0302 i 1/2"
Hydrauliczne pétautomatyczne wyciagacze rur serii SuperJenny

10-12 ¢ K-6020 : K-3041 :K-0750M: K-0046 : K-0302 5/8"
©3/47 119,05 13-16 © K-6021 : K-3041 :K-0750M ; K-0046 : K-0302 5/8"
; 18-24 © K-6022 : K-3041 :K-0750M : K-0046 : K-0302 5/8"

H 10-12 ¢ K-6030 : K-3046 :K-0875M: K-0046 : K-0302 5/8"
§718" i 2223 13416 : K-6031 : K-3046 :K-0875M: K-0046 : K-0302 5/8"
H 18-24 © K-6032 : K-3046 :K-0875M : K-0046 : K-0302 5/8"
10-12 : K-6040 : K-3051 :K-1000M: K-0046 : K-0302 34"
1" 254 i 13-16 i K-6041 i K-3051 iK-1000M: K-0046 : K-0302 34"
18-2 i K-6042 : K-3051 :K-1000M: K-0046 : K-0302 34"

znajduja zastosowanie przy wycigganiu rur z wymiennikdw ciepta,
kondensatoréw i kottow.

WYDAJNOSC 30-TON “SUPER-JENNY”

Narzedzie ,Super-Jenny” jest dostepne ze skokiem 3” lub 6” jest zdolne
do ciggtego wyciagania rur o $rednicy 5/8” - 1-1/4”. W $ciSle okreslonych
warunkach moze wyciagac krééce do 3”.

SRED.
CIAGADLO : SZCZEKI .
ZEWNETRZNA : GRUB. -  {OBUDOWA: SPREZYNA
; SCIAN WYE'Z‘}AGA WVE'Z’:GA Glowicy | ORING SZCZEKI KWACR
¢ [INCH] & [MMm]
5/8" | 1588 13-16 © K-6011 : K-3032 : K-0625 : K-0006 : K-0303 : 1/2"
POUTT 11824 1 K-6012 1 K-3032 § K-0625 i K-0006 i K-0303 i 1/2"

10-12 : K-6020 : K-3042 : K-0750 : K-0006 : K-0303 5/8"
©3/4" 119,05 13-16 © K-6021 : K-3042 : K-0750 : K-0006 : K-0303 5/8"
; 18-24 i K-6022 : K-3042 : K-0750 : K-0006 : K-0303 5/8"
10-12 ¢ K-6030 : K-3047 : K-0875 : K-0006 : K-0303 5/8"
§7/8" i 22,23 13416 : K-6031 : K-3047 : K-0875 : K-0006 : K-0303 5/8"
H 18-24 © K-6032 : K-3047 : K-0875 : K-0006 : K-0303 5/8"
10-12 : K-6040 : K-3052 : K-1000 : K-0006 : K-0303 34"
1 254 i 13-16 § K-6041 i K-3052 i K-1000 : K-0006 : K-0303 34"
18-24 ¢ K-6042 : K-3052 : K-1000 : K-0006 : K-0303 34"
10-12 ¢ K-6060 : K-3072 : K-1250 : K-0006 : K-0303 1
S11/45 3175 1316 ¢ K-6061 : K-3072 : K-1250 : K-0006 : K-0303 1
i 18-24 : K-6062 : K-3072 : K-1250 : K-0006 : K-0303 1

WYDAJNOSC 60-TON “MEGA-JENNY”

Nasze 60-tonowe urzadzenie ,Mega-Jenny” zostato zaprojektowane
do wyciagania rur w najtrudniejszych warunkach. Standardowo zespét
moze wyciagac rury wielkosci 1 2”-2”". W specjalnej wersji oferujemy
adapter, ktéry umozliwia operatorowi wyciaganie rury o mniejszej
$rednicy sita az do 60 ton.

SRED.
CIAGADEO | SZCZEKI ~ s
ZEWNETRZNA | GRUB. L _0BUDOWA| __ SPREZYNA ]
; : SCIAN WYE'ZAGA WYE'ZAGA Glowicy i ORING {"cyczpy i KWADRAT |
CIINCH] £ [MM] A A ]
10412 § K-6070 | K321 i K-3212 ¢ K-0015 : 182321 i 1"
11412 3810 § 1316 ¢ K-6071 § K321 K3212 K-0015 (182321 ¢ 17
f 1824 | K-6072 i K-3211 | K-3212 i K-0015 : 182321 i 1
10412 § K-6080 | K-3216 ¢ K-3217 © K-0015 | 182321 0 1"
D13J4T 445 1316 0 K-6081 | K326 K-3217  K-0015 | 182321 | 1"
f 1824 K-6082 i K3216 | K-3217 i K-0015 : 182321 ¢ 1
7-8  K-6090 i K-3221 i K-3222 i K-0015 : 182321 i 1"
2" i 6350 P 10412 K-6091  K-3221 i K-3222 i K-0015 : 182321 i 1"
1316 | K-6092 | K-3221 i K-3222 : K-0015 i 182321 i 1"
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ACTP-1000 - Automatyczny zestaw do wyciggania rur

ACTP-1000 17 TON

| SREDZEN. GRUB SZCZEKI SZCZEKI
S Scank | C1AGADEO WYCIAGE\]ACE el BLOKUEACE
[INCH] ; [MM]
13-16 K-6011
5/8" i 1588 K-3031 K-0302 K-3032
18-24 K-6012
10-12 K-6020
3/4" 19,05 i 13-16 K-6021 i K-3041 K-0302 K-4042
18-24 K-6022
10-12 K-6030
718" 1223 ¢ 1316 K-6031 K-3046 K-0302 K-3047
18-24 K-6032
10-12 K-6040
1 | 1 1" 254 ¢ 1316 K-6041 i K-3051 K-0302 K-3052
- ! - i1824 K-6042
A/ A
. — i y ll' | |,|_ ik g ACTP-1000 30 TON
y i ¥
'7/ | SREDZEN. GRUB SZCZEKI SZCZEKI
e B ScANKl | CIAGADEO WYCIAGE\]ACE S BLOKUEACE
[INCH] ; [MM]
. 13-16 K-6011
5/8 15,88 K-3030 K-0303 K-3032
18-24 K-6012
10-12 K-6020
34" 119,05 13-16 K-6021 K-3040 K-0303 K-3042
18-24 K-6022
Szybka i automatyczna maszyna ACTP-1000 jest przeznaczona do 10-12 K-6030
wyciggania rur z wymiennikéw ciepta, kondensatoréw i innych instalacji 718" : 2,23 13-16 K-6031 K-3045 K-0303 K-3047
rurowych. Automatyzacja zapewnia znaczacg oszczednos¢ czasu w 18-24 K-6032
poréwnaniu do systeméw konwencjonalnych. 1012 K-6040
ACTP-1000 jest w petni systemem hydraulicznym - gwarantuje to T 254 1316 KC6041 K3052 K-0303 K3052
bezpieczenstwo i eliminuje konieczno$¢ stosowania przewodéw T T
elektrycznych pomiedzy pompa a sitownikiem hydraulicznym.
10-12 K-6060
Zalety ACTP-1000 1-1/4" 5 3175 13-16 K-6061 K-3070 K-0303 K-3072
)} wyciaganie rur odbywa sie bez uszkadzania den sitowych, 1824 ;  K6062
) sitownik hydrauliczny zapewnia ptynna i stabilng prace,
) automatyczne przetaczanie z niskiego ci$nienia na wysokie w ACTP-1000 45 TON
zaleznosci od zapotrzebowania sitownika, -
) duza moc przektada sie na krétki czas trwania cyklu wyciggania, i SRED.ZEWN. i
) kompaktowa konstrukgja, krétki czas instalacji i tatwos¢ obstugi. ] RURY :  GRUB. CIAGADEO SZCZEKI SPREZYNA SZCZEKI
} mozliwo$¢ zastosowanie sitownikdw réznej mocy do tej samej pom SCIANKI WYCIAGAJACE BLOKUJACE
]| y ) ) pompy [INCH] : [MMm]
ACTP-100 jest réwnie dostepny z mozliwoscig wyboru napedu: ., 1012 k6070
elektrycznego lub pneumatycznego do pracy w $rodowisku zagrozonym =2 3810 1316 k6071 el e il
wybuchem. 18-24 K-6072
10-12 K-6080
1-3/4" ¢ 4445 13-16 K-6081 K-3215 K-2321 K-3216
DOSTEPNE SItOWNIKI 18-24 K-6082
i 7-8 K-6090
§PULL|NG SiA . posuw ZAKRESIMM] | ZAKRES[INCH] 2 508 i 10412 K-6091 K-3220 K-2321 K-3221
¢ WYCIAGANIA i WAGA 13-16 K-6092
i GUN CIAGU i
[MM] : [INCH] i MIN i MAX i MIN i MAX 10-12 K-7000
e p— - 7 o T 1,, o 21/ ¢ 57 13-16 K-7001 K-3230 K-3232 K-3231
E E 18-24 K-7002
{ACPG-30: 30ton i 150 6" 27§ 0380 1/ 1/ i SBkg 10-12 K-7010
24102 ; 635 13-16 K-70m K-3240 K-3242 K-3261
ACPG-45: 45 ton 100 4" 38,0 76,0 1-1/2" 3" 68 kg 1824 K702
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Wyciggacz do rur HPR-30 Ciggadta do wyciggacza HPR

Model HPR-30 to wytrzymaty, 30-tonowy wyciagacz do rur. Do usuwania

rur narzedzie wykonuje 6-calowy skok ttoka. Jest wyposazone w DtUGOSC 5,433” (138 MM) Z KONCOWKA 1-1/4 (HEX)
wygodne szybkoztacze, zabezpieczone przed skapywaniem oraz
wtasnym zawieszeniem i wspornikiem. W potaczeniu z naszym
podwdjnym ztagczem do odciagu, ten wyciggacz ma mozliwosé
wyciagania 9-calowych rur z dna sitowego (patrz strona o doborze
ciggadet)
KONCOWKA O KONCOWA O
3 ROZMIAR RURY NRNARZEDZIA  MAKE)SREDNICY :  DUZE) SREDNICY
CIINCH] | [MM] © GA [INCH] : [mM] : [INCH] : [MM]

7-8 ATS-1250-7-8 0,856 27 a4 283

10-11 ¢ ATS-1250-10-11 0,977 248 1,206 30,6

1-1/4" ¢ 3175 12-13 ¢ ATS-1250-10-11 1,027 26,1 1,256 319

14-15 © ATS-1250-14-15 1,079 274 1,308 332

16-18  ATS-1250-16-18 15 283 1,344 34,1

10-11 ¢ ATS-1500-10-11 1,227 312 1,456 37,0

1-1/2" ¢ 3810 1213 ATS-1500-12-13 1227 312 1,500 38,1

Dla wyciggacza 14 ATS-1500-14 1329 338 1,500 38,1
HPR-30 zalecamy
pompe CPPZ-1000

DLUGOSC 8,750” (223 MM) Z KONCOWKA 7/8” (HEX)

S R

KONCOWKA O KONCOWA O
ROZMIAR RURY y LU
% NRNARZEDZIA ~ MALEJSREDNICY  DUZEJ SREDNICY
C[INCH] £ [MM] i GA [INCH] | [MM] { [INCH] | [MM]

F1/20 112,70 20 ATS-500-20 0,427 10,8 0,499 12,7

i 1213 © ATS-625-12-13 0,402 10,2 0,610 15,5

415 - ATS-625-1415 0454 0 115 0 0,662 © 168

5/8" i 1588 16-17 :  ATS-625-16-17 0,489 124 0,625 159

18-19 : ATS-625-18-19 0,521 132 0,625 159

20 ATS-625-20 0,545 138 0,620 157

10 ATS-750-10 0,454 15 0,662 16,8

11-13 § ATS-750-11-13 0,505 128 0,713 187

D415 L ATSTS0-1415 0597 152 i 0750 19
34" 19,05
D167 ATSTS0-16-17 0614 i 156 ¢ 0750 191

18-19 : ATS-750-18-19 0,646 16,4 0,750 19,1

20 ATS-750-20 0,670 170 0,745 18,9

14-15 : ATS-875-14-15 0,699 178 0,875 222

718" i 223 16-18 : ATS-875-16-18 0,740 18,8 0,948 247

20 ATS-875-20 0,800 203 0,874 222

9-10 : ATS-1000-9-10 : 0,699 178 0,875 222

11-13 § ATS-1000-11-13 0,755 19,2 0,963 PL)

D3 ATS-1000-12413 0777 19,7 0985 i 250

14-15 : ATS-1000-14-15 : 0,829 211 1,000 254

16-17 © ATS-1000-16-17 : 0,869 227 1,000 25,4

18-20 : ATS-1000-18-20 : 0,896 228 1,000 25,4

Ostrza wielkosci do 3” na zaméwienie
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Akcesoria do wyciggacza HPR-30

TULEJA SILEOWNIKA D-3055-7

i SRED. ZEWNETRZNA RURY NR NARZEDZIA
] 1-1/4" D-3055-7
11/2" D-3055-8
1-3/4" D-3055-9
2 D-3055-10
21/2" D-3055-11

POJEDYNCZE ZtACZE DO ODCIAGU D-3055-2

Dla uzyskania petnego zakresu rur 3/8 - 1¢
wymagane sg hastepujace elementy:

) Pojedyncze lub podwdjne ztacze do odciagu
)} Dopasowanie odciagaczy rury

)} Ztacze zamka

) Zadlepka

Dla uzyskania zakresu rur 1-1/8“-2-1/2¢
wymagane sg hastepujace elementy:

) Pojedyncze lub podwdjne ztacze do odciagu
)} Dopasowanie odciggaczy rury

)} Ztacze meskie-meskie

)} Ztacze zamka

) Tuleja sitownika do wyboru

ZEACZE ZENSKIE/MESKIE D-3055-6

ZAMEK D-3055-4

WYCIAGACZE DO RUR

NOTE!

Uwaga - ztacza meskie/zenskie sa
wykorzystywane, gdy wymagany jest
dodatkowy 12-calowy zasieg. Przyktadowo:
wycigganie rur w poblizu ptaszcza, gdy
wyciagacz znajduje sie w odlegtosci 24”

od dna sitowego. W takim przypadku 2
ztacza typu meskie/zenskie bytyby uzyte do
potaczenia z pojedynczym lub podwdjnym
ztgczem do odciaggu. Wymagane bytoby takze
silne oparcie lub rozszerzone mocowanie dla
dzwigu.

ZEACZE PODWOJNE D-3055-3D

ZtACZE MESKIE/MESKIE D-3055-5

ZASLEPKA D-3055-1

Zestaw z HPR-30 dla koncowek 1-1/4”

D-3055-7-10

Tuleja sitownika dla rur 2”

\

/ /

Ciggadto D-3055-9

ATS Adapter (M24, kwadrat 3/4”)

055-4-2

Blokada

(dla 1,25 - 2,007)
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Wyciggarko-zgniatarka do rur Tube SpinAIR

Pneumatyczna wyciggarko-zgniatarka do rur SpinAIR. Przeznaczona do r
usuwania i zgniatania rur niezelaznych w rozmiarze od 5/8” do 1 ¥4” OD.
Opcjonalne zastosowanie specjalnie uksztattowanych, dopasownych
rolek pozwala na wycigganie urzadzeniem rur stalowych w rozmiarach
od 5/8” do 1 %" OD.

CECHY WYCIAGARKI SPINAIR

) Rolki ciagnace wykonane z hartowanej stali narzedziowej
charakteryzuja sie dtuga zywotnoscia

) Obudowa, o mocnej konstrukgji, wykonana jest z aluminium
lotniczego i jest zabezpieczona przed korozja

) Tuleja oporowa i obudowa tozyska sa wykonane ze stali nierdzewnych

) Catkowicie uszcelnione tozyska gwarantuja bezproblemowa prace
przez tysigce godzin.

SZYBKOSC : . MAX MOTOR
s WYCIAGANIA MOMENT OBROTOWY SItA UCIAGU ZUZYCIE POWIETRZA CISNIENIE POWIETRZA POWER
TUBE SPINAIR-12 12 m/min 1183 Nm 872,25 Ft.Lbs 2,50 Ton 2 %2300 [/min 2 x 75 cfm 6,2 bar 90 psi 2x3,0 Hp
TUBE SPINAIR-20 20 m/min 886 Nm 653,48 Ft.Lbs 1,80 Ton 2x2300 [/min 2 x75cfm 6,2 bar 90 psi 2x3,0Hp
| TUBE SPINAIR-40 40 m/min 960 Nm 708,06 Ft.Lbs 1,95 Ton 2 %2800 |/min 2 x 95 cfm 6,2 bar 90 psi 2x35Hp
WYCIAGARKA SPINAIR-H W WERSJI HYDRAULICZNEJ ROLKI SFERYCZNE

Do wyciagania rur
o grubosci Scianki
wiekszej niz 16
GA dostepne sa
opcjonalne roki
sferyczne.

WYCIAGARKA SPINAIR PODCZAS PRACY

Hydrauliczna wersja wyciagarki jest przeznaczona do wykonywania
doktadnie tych samych zadan jak wersja pneumatyczna i pracuje w tym
samym zakresie roboczym.

SPECYFIKACJA SPINAIR-H

Predko$¢ Wyciggania:...c..eeveereerenrennenns do 70 m/min (zalezne od pompy)
Zakres roboczy standardowej wersiji:....1” (25,4 mm) rury niezelazne
Waga wyciggarki: ......eeeeeeereneeueenenencenns 50 kg

Wymiary wyciggarki: ....ccoeeeveeeeenerencenns 160 x 220 x 350 mm

WYMAGANIA DOTYCZACE POMPY

Min: 40 |/min przy 2000 psi (predko$¢ wyciagania ok. 30 m/min);

Max: 100 |/min przy 2250 psi (predkos$¢ wyciagania ok. 70 m/min);
Dwustronny przeptyw oleju, wskazana regulowany wielko$¢ przeptywu

Mocno zalecane jest aby pompa posiadata wtacznik nozny, a przetacznik
kierunku przeptywu oleju byt zamontowany do wyciagarki SpinAir.
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Pompa hydrauliczna CPPZ-1000

Pompy hydrauliczne KRAIS to nowoczesne konstrukcje, zaprojektowane
i zbudowane z najlepszych podzespotéw dostepnych na rynku.
Zapewnito to maksymalna wydajnos¢ przy niewielkiej masie pompy.
Dzieki temu narzedzie sprawdza sie doskonale w najtrudniejszych
zastosowaniach.

OTO STANDARDOWE CECHY:

)} pompa o dwéch predkosciach obrotowych zapewniajgca wydajna
prace

) jest lekka i przenosna

)} bezpieczna klatka jako standard

) przewdd o dtugosci 3 metréow

) zbiornik metalowy o pojemnosci 9,5 litra

} duzy manometr

WYCIAGACZE DO RUR

MAKS. CISNIENIENA )
. POBOR ENERGII PRZY

DOPROWADZENIE OLEJU

WYLOCIE )
i MAKS. WYDAJNOSCI
PSI BAR 100 PSI | 6,9 BAR 1015 PSI | 70 BAR 5000 PSI | 350 BAR 10 000 PSI | 690 BAR
CPPZ-1000 10000 690 25 Amps 678 inch3/min 426 inch3/min 72 inch3/min 54 inch3/min
Elektryczna 230V & 110V 11,3 [/min 47 1/min 12 l/min 11 /min
PE-554 10000 690 25 Amps 678 inch3/min 426 inch3/min 72 inch3/min 54 inch3/min
Elektryczna 230V 11,3 [/min 71 L/min 12 [/min 111/ min
PA-554 - i Required 678 inch3/min 426 inch3/min 72 inch3/min 54 inch3/min
Pneumatyczna 1,4 CUM/MIN at 6 Bar 11,3 [/min 71 l/min 12 [/min 0,9 l/min
CPPZ-1000
CPPZ-1000 to najchetniej
kupowany model pompy
hydraulicznej. Znajduje
gtdwnie zastosowanie przy
najmocniejszych maszynach
KRAIS. N [« . TS .
I I
I I
I I
I I
1 1
I I
I i I
v \ v

HPR-30

Super Jenny

Wyciagacze CP-1000
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AKCESORIA

PRZEKEADNIA ZEBATA ROWNOLEGEA PRZEKEADNIA KATOWA PRZEGUBY UNIWERSALNE PODWOJNE
L=235 W=33 H=70 MM L=292 W=45 H=98 MM Dostepne ze ztaczami zwyktymi oraz
Przektadnia stosowana w trudno dostepnych Przektadania stosowana w trudno dostepnych  szybkoztaczne (QCC).

miejscach oraz kiedy rury nie sa w osi z miejscach oraz kiedy rury sa umieszczone

otworem komory prostopadle do osi komory.

KWADRAT H KWADRAT KWADRAT NARZEDZIE UCHWYT
: NARZEDZIE © i NARZEDZIE
[INCH] M) N (o) M z 3lg' DuJ-3/8 -
. DUJ-3/8-QCC Qcc
12" x1/2" 12,7 x12,7 P-Drive-127 12" x1/2" 127x127 RA-Drive-127 DUJ/2 )
34" X 34" 19,0 x 19,0 P-Drive-190 34" x 34" 19x19 RA-Drive-190 i DUJ-1/2-QCC QcC
T 254 X 254 P-Drive-254 3/ X 1" 19X 254 RA-Drive-254 @ | 3/ DU}-3/4 Fxt
£ 7 DUJ-1 FXF
PRZEDLUZKI ORAZ PRZEDLUZKI SZYBKOZLACZNE PRZEGUBY UNIWERSALNE
Dostepne sa wersjezwykte, przedtuzki szybkoztaczne, pojedyncze oraz Dostepne ze ztagczami zwyktymi oraz szybkoztaczne (QCC)

podwdjne.

KWADRAT DOSTEPNE DEUGOSCI
NARZEDZIE acc
[INCH] [INCH] [MM] ; ;
SQUARE DOSTEPNE DEUGOSCI :
Ext3/8 | 8122436 | 200;300;600;900 | - o] NARZEDZIE ol : o ace
; ; ; INCH INCH : MM
38" Ext-3/8-OCC | 8122436 | 200;300;600;900 ; 1 , : ,
Ext-3/8-200C | 8122436  200;300; 600,900 | 2 3/ SIS S EN R
Btal2 | 512263 | 200300600900 | SUR/B-QCC 81236 2005300600900 ¢
102 Ext-1/2-QCC | 8122436 © 200;300;600;900 & 1 11 SUH2 @ 8122436 : 200;300;600;900 :
EXt-1/22QCC | 8122436  200;300;600;900 | 2 SUM/2-QCC | 8122436 | 200,300 600,900 | +
3 1 Ext3M | 8132436 | 200;300,600,900 @ - S sl Ekdd UG e
1" Ext-1 {8;12,24;36  200;300;600;900 i - T Su 8,12, 24 i 200;300; 600
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PILOT DO RUR STOZEK MORSE’A
Pilot do rur. Sktada sie ze stozka wykonanego ze stali, aluminium Stozek Morse’a z szybkoztaczem (QCC) lub ztagczem do rozwalcdwek.

lub plastiku oraz nylonowej szczotki. Stuzy do wktadania rur do den
sitowych, w szczegdlnosci do ich przepychnia przez sciany grodziowe.

——

KWADRAT NARZEDZIE . DUGOSC :  QCC
" 5 MT-2x3/8" o
: . MT-2x3/8"-QCC 2" . YES
$RED. ZEWNETRZNA » P MT-2x1/2 o
GRUBOSCSCIANKI i PROWADNICA i 12 ; : ‘
[INCH] [MM] i MT-2x1/2"-QCC | 2 CYES
16-18 161 Z 3/8 MT-2x3/8" N
102 27 19-20 16-2 102 MT-3x1/2" Foy
I 16-3 3/4 MT-3x3/4" I
1213 164 1 MT-4x1% Fy
14-16 16-5
5/8 15,88
1720 16-6
2-24 T6-7 KOLEK JEDNOCZESCIOWY DO RUR
10-12 16-8
13-16 16-9
3/4 19,05
1720 16-10
72 T6-11 : b
10-12 16-12
13-16 16-13
718 22
1720 1614
2224 16-15 SRED. ZEWNETRZNA | Grupod¢ A B :
: SCIANKI : : AL
8-9 16-16 [NCH] © [mM] [NCH] | [MM] | [INCH] i [MM]
10-12 16-17 P38 95 1522 © 0176 i 447 i 0388 i 986 : TP-1-** :
1 254 13-16 T6-18 " 0 M4 f o076 G 448 1 0388 i 9,87 1 TP-1-%
17-20 T6-19 ' 152§ 0301 765 | 0513 i 1300 i TP-2-**
023 T6-20 - e 114 F 0301 i 766 ¢ 0513 i 13,01 | TR-2-%
s 17 15. T6-21 ' 1522 © 0426 i 1082 | 0638 i 1620 i TP-3-**
' 16- 16-22 s oos T §0426 10,83 0638 i 1621 | TP-3-**
il 281 15. 16-23 ' 1522 © 0551 f 1400 | 0763 i 1938 i TP-4-**
' 16- T6-24 114§ 0551 11401 © 0763 i 1939 | TP-4-*
718 22 ; : : : :
1522 0676 i 177 i 0888 | 2256 | TP-5-**
: - 114§ 0676 i 1718 | 0888 i 2257 | TP-B-**
i ' 1522 © 0801 i 2035 i 1013 i 2573 i TP-6-**
URH-1925 RECZNY NAPED ROZWALCOWEK VR I I 0801 L 2036 10n | 7 The
' 0 : : : §Tp-7-**
Zjednej strony 162 096 | B 18 289 TR
kwadrat 3/4”, z drugiej VDR DR U | 0% | B L 138 20 [ TP
strony kwadrat ' 1522 © 1015 i 2578 i 1263 i 3208 : TP-8-**
1" Pozwalana M4 © 1015 2579 1263 | 3200  TP-8-**
transmisje obrotéw 1-3/8 34,9 : : : : :
; 1522 i 1076 i 2987 i 1388 | 3587 : TP-g-*
poprzez mechanizm : : : :
zapadkowy. . . T4 76 2988 | 1388 3588 | TP-9-
' 1522 © 1301 ¢ 3266 ¢ 1513 1 3893 TP-10-**

** Wyb6r materiatu kotka: AL dla aluminium; ST dla stali; SS dla stali
nierdzewnej; B dla brazu; M dla miedzi
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KOLEK DWUCZESCIOWY DO RUR

Kotki stuza do zaslepiania
nieszczelnych rur w
wymiennikach ciepta i
kondensatorach. Przed
zadlepieniem nieszczelnej rury
nalezy ja przeciac przy pomocy
przeciankéw ORTC w celu
ochrony przed wzrostem cisnienia
i spowodowania wypadniecia lub
wystrzelenia kotka z rur.

SRED. ZEWNETRZNA GSRClIJEI\?IEIC SRED. WEWNETRZNA MOSIADZ STAL WEGLOWA STAL NIERDZEWNA
[INCH] [MM] BWG [INCH] [MMm] RING PIN RING PIN RING PIN

13 0,44 1118 T8TP445BR TP3BP T8TP445CS TP3CSP T8TP4455S TP3SSP

14 0,46 11,68 T8TP469BR TP3BP T8TP469CS TP3CSP T8TP469SS TP3SSP

15 0,48 1219 T8TP491BR TP3BP T8TP491CS TP3CSP T8TP491SS TP3SSP

16 05 12,70 T8TP505BR TP4BP T8TP505CS TP4CSP T8TP5055S TP4SSP

7 0,51 12,95 T8TP519BR TP4BP T8TP519CS TP4CSP T8TP519SS TP4SSP

o8 959 18 0,53 13,46 T8TP537BR TP4BP T8TP537CS TP4CSP T8TP5375S TP4SSP
19 0,54 13,72 T8TP551BR TP4BP T8TP551CS TP4CSP T8TP551SS TP4SSP

20 0,56 14,22 T8TP571BR TP4BP T8TP571CS TP4CSP T8TP571SS TP4SSP

21 0,56 14,22 T8TP571BR TP4BP T8TP571CS TP4CSP T8TP571SS TP4SSP

2 0,57 14,48 T8TP571BR TP4BP T8TP571CS TP4CSP T8TP571SS TP4SSP

12 0,53 13,46 T8TP537BR TP4BP T8TP537CS TP4CSP T8TP5375S TP4SSP

13 0,56 14,22 T8TP571BR TP4BP T8TP571CS TP4CSP T8TP571SS TP4SSP

14 0,58 14,73 T8TP594BR TP5BP T8TP594CS TP5CSP T8TP5945S TP5SSP

15 0,61 15,49 T8TP616BR TP5BP T8TP616CS TP5CSP T8TP616SS TP5SSP

16 0,62 15,75 T8TP630BR TP5BP T8TP630CS TP5CSP T8TP630SS TP5SSP

3/4 19,05 7 0,63 16,00 T8TP644BR TP5BP T8TP644CS TP5CSP T8TP644SS TP5SSP
18 0,65 16,51 T8TP662BR TP5BP T8TP662CS TP5CSP T8TP662SS TP5SSP

19 0,67 17,02 T8TP676BR TP5BP T8TP676CS TP5CSP T8TP676SS TP5SSP

20 0,68 1727 T8TP696BR TP6BP T8TP696CS TP6CSP T8TP696SS TP6SSP

21 0,69 17,53 T8TP696BR TP6BP T8TP696CS TP6CSP T8TP696SS TP6SSP

2 0,69 1753 T8TP696BR TP6BP T8TP696CS TP6CSP T8TP696SS TP6SSP

12 0,66 16,76 T8TP662BR TP6BP T8TP662CS TP6CSP T8TP662SS TP6SSP

13 0,69 17,53 T8TP696BR TP6BP T8TP696CS TP6CSP T8TP696SS TP6SSP

14 0,71 18,03 T8TP719BR TP6BP T8TP719CS TP6CSP T8TP719SS TP6SSP

15 0,73 18,54 T8TP741BR TP6BP T8TP741CS TP6CSP T8TP741SS TP6SSP

16 0,75 19,05 T8TP755BR TP6BP T8TP755CS TP6CSP T8TP7555S TP6SSP

7/8 2.2 7 0,76 19,30 T8TP769BR TP6BP T8TP769CS TP6CSP T8TP769SS TP6SSP
18 0,78 19,81 T8TP787BR TP7BP T8TP787CS TP7CSP T8TP787SS TP7SSP

19 0,79 20,07 T8TP801BR TP7BP T8TP801CS TP7CSP T8TP801SS TP7SSP

20 0,81 20,57 T8TP821BR TP7BP T8TP821CS TP7CSP T8TP821SS TP7SSP

il 0,81 20,57 T8TP821BR TP7BP T8TP821CS TP7CSP T8TP821SS TP7SSP

22 0,82 20,83 T8TP821BR TP7BP T8TP821CS TP7CSP T8TP821SS TP7SSP

12 0,78 19,81 T8TP787BR TP7BP T8TP787CS TP7CSP T8TP787SS TP7SSP

13 0,81 20,57 T8TP821BR TP7BP T8TP844LCS TP7CSP T8TP844SS TP7SSP

14 0,83 21,08 T8TP844BR TP7BP T8TP844CS TP7CSP T8TP844SS TP7SSP

15 0,86 21,84 T8TP866BR TP7BP T8TP866CS TP7CSP T8TP866SS TP7SSP

16 0,87 2210 T8TP880BR TP8BP T8TP880OCS TP8CSP T8TP880SS TP8SSP

1 254 7 0,88 22,35 T8TP894BR TP8BP T8TP894CS TP8CSP T8TP8I4SS TP8SSP
18 09 22,86 T8TP912BR TP8BP T8TP912CS TP8CSP T8TP9125S TP8SSP

19 0,92 2337 T8TP926BR TP8BP T8TP926CS TP8CSP T8TP926SS TP8SSP

20 0,93 23,62 T8TP946BR TP8BP T8TP946CS TP8CSP T8TP946SS TP8SSP

2 0,94 23,88 T8TP946BR TP8BP T8TP946CS TP8CSP T8TP946SS TP8SSP

22 0,94 23,88 T8TP946BR TP8BP T8TP946CS TP8CSP T8TP946SS TP8SSP
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Prozniowy detektor szczelnosci rur KVLD-3000

Prézniowy detektor szczelno$ci rur KVLD-3000 jest prostym, i bardzo precyzyjnym

narzedziem do badania szczelno$ci rur w wymiennikach ciepta, kondensatorach i kottach.
Badanie prézniowe jest najszybsza i najdoktadniejsza metoda lokalizacji nieszczelnych,
przeciekajacych rur.

BN
Fo

ZALETY KVLD-3000

)} Jedno narzedzie moze by¢ stosowane do testéw wielu rozmiaréw rur
}» Wbudowany wakuo metr

)} Urzadzenie posiada ttumik wydechowy w celu zmniejszenia hatasu

) Lekki i tatwy w obstudze

S

DANE TECHNICZNE KVLD-3000

) Zakres dziatania od 6,3 mm to 76 mm

} Ci$nienie robocze 6 atm

)} Zuzycie powietrza 720 litréw/min

) Dostarczany w plastikowej walizce o wymiarach 410x300x80 mm
) Waga urzadzenia 1,2 kg

) Waga z opakowaniem 3 kg

DOSTEPNE CZESCI

© NUMER CZESCI SRED. ZEWNETRZNA ‘
K-1002 i 1/4"(63 mm)-3/4" (19 mm) s
K-1003 i 5/8"(159 mm)-11/4" (31,7 mm)
K-1004 i 11/8" (28,6 mm)-2" (50,8 mm)
K-1005 i 17/8" (476 mm) - 3" (76,2 mm)

OPIS DZIALANIA KVLD-3000

1. Przy pomocy rekojesci zaslepiajacej nalezy
zatkad jeden koniec rury.

2. Do drugiego korica wtozy( tester.

3. Za pomocg dzwigni wtaczy¢ doptyw
powietrza. Uruchomiony tester trzymad
wigczony do momentu osiagniecia
zadanego podcisnienia.

4. Zwolni¢ dzwignie (zatrzymac doptyw
powietrza) i obserwowad wakuometr.

5. Stabilne podci$nienie oznacza ze rura jest
szczelna.

v

v

¥

A
:




146 AKCESORIA KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

Pompy testujace

Wszystkie nasze pompy testujgce  PEM (RECZNE) LE-PTP (ELEKTRYCZNE) PTP1201 (PNEUMATYCZNE)

sg dostarczane jako gotowe do

uzycia oraz wyposazone w:

) zbiornik (oprécz PEM 30)

) wskaznik ci$nienia

)} zawor spustowy

) elastyczny przewdd, 16” dtugosé
(3” dla PEM30 / 6” dla PEM40)

Uszczelki zasosowane w pompach
sg przeznaczone do uzytkowania
zwoda lub olejem.

Prosimy kontaktowac sie z nami
w przypadku uzywania innych

cieczy.
CISNIENIE PRACY SREDNICA POSUW OBJETOSC NA SUW PO). ZBIORNIKA WAGA
MODEL DRIVEN
BAR PSI MM MM cm3 IN3 LITRES USG KG LBS
PEM 30 30 400 14 400 61 37 - - 42 93
PEM 40 60 850 20 34 10 06 14 37 63 14
PEM 50 50 700 30 40 28 17 45 19 13 29
PEM 100 Hand 100 1400 py) 40 15 09 45 19 13 29
PEM 200 200 2800 50x16 40 78x8 48X0,5 45 19 18 40
PEM 600 600 8500 3212 40 32x4 2%0,25 60 159 35 778
PEM 1000 1000 14000 32x8 40 322 2012 60 159 35 778
LE-PTP 180 ELECTIRC 180 2548 - - - - 100 26,45 60 1323
PTP 1201 PNEUMATIC 720 10200* - - - - 10 2,64 2 46,3

* zalezy od ci$nienia powietrza




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS PRZYDATNE TABELE

GRUBOSC SCIANY PODANA W BWG - KONWERSJA NA CALE

i RURA 20 19 18 17 16 15 14 3 2 n 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0 ]
ZEW. © WEW. : .035 : .042 : .049 : .058 : .065 : .072 : .083 : .095 : 109 : 120 : 134 : 148 : 165 : 180 : 203 : 220 : 238 : 259 : 284 : 300 : .340
: Min. § 422 ¢ 408 : 392 © 373 i 357 i 342 i 318 i 291 i 260 : 236 ;
" Nom. : 430 i 416 : 402 : 384 : 370 i 356 : 334 i 310 : 282 : 260
Min. i 547 i 533 i 517 | 498 i 482 i 467 i 443 1 417 i 385 i 361 § 330 i 299 i 262 i 229
ol Nom. : 555 : 541 : 527 : 509 : .495 i .481 : 459 i 435 : 407 : 385 i 357 i 329 : 295 i 265
Min. | 672 658 i 642 i .623 i 607 i 592 i 568 i 542 i 510 i 486 i 455 i 424 i 387 i 354 i 303 i 266 i 226 i 180
e Nom. : .680 : .666 : .652 : .634 : .620 : .606 : 584 : 560 : 532 : 510 i 482 i 454 i 420 : 390 i 344 i 310 i 274 : 232
: Min. J97 i 783 ;767 i 747 i 732 i 717 : 693 : 666 : 636 i .611 : 580 : 549 : 512 i 479 : 428 : 391 : 351 : 305
" Nom. : 805 : 791 : 777 : 759 : 745 : 731 : 709 : 685 : 657 : 635 : .607 : 579 : 545 i 515 i 469 : 435 i 399 : 357 ;
Min. § 922 {908 i 892 i 873 i .857 i 842 i 818 i 791 i 761 i 736 i 706 i .675 i .637 i .604 : 553 i 516 i 476 i 430 i 375 i 340 i 252
1 Nom. : 930 : 916 : 902 : 884 : 870 : 856 : .834 : .810 : 782 : 760 : 732 : 704 : 670 : .640 : 594 : 560 : 524 : 482 : 432 : 400 : 320
Min. :1.047 :1.033 : 1.017 i 997 i 982 i 967 : 943 i 916 : .886 : .861 : .831 i 800 : 762 : 729 : 678 : 641 i .601 i 555 i 500 i .465 i 377
e Nom. : 1.055 : 1.041 : 1.027 : 1.009 : 995 : 981 : 959 : 935 : 907 : .885 : 857 : 829 : 795 : 765 : 719 : .685 i .649 : 607 : .557 i 525 i .445
Min. 1172 1158 © 1142 1122 11107 §1.092 :1.068 : 1.041 i 1.011 i .986 i .956 i 925 : .887 : .854 : .803 : 766 i 726 i .680 i .625 i .590 : .502
s Nom. : 1180 : 1166 : 1152 : 1134 : 1120 : 1106 : 1.084 : 1.060 : 1.032 : .010 : 982 : .954 : 920 : .890 : .844 : 810 : 774 : 732 : 682 : .650 i .570
Min. {1297 1283 i 1267 | 1247 i 1232 i 1217 1192 {1166 | 1136 i 111 {1081 : .049 {1012 i 979 i 928 | 891 i 851 i 805 i 750 i 715 i .627
e Nom. : 1305 : 1291 : 1277 : 1259 : 1245 : 1231 : 1209 : 1185 : 1157 : 1135 : 1107 : .079 : 1045 : 1.015 : .969 : 935 : 899 : 857 : .807 : 775 i .695
Min. 1422 1408 i 1392 i 1372 § 1357 | 1342 § 1318 {1291 { 1.260 i 1236 i 1205 | 1174 § 1137 | 1104 § 1.053 i 1.016 i 976 i 930 i .875 i .840 i 752
e Nom. @ 1430 : 1426 : 1402 : 1384 : 1370 : 1356 : 1.334 : 1310 : 1282 : 1260 : 1232 : 1204 : 1170 : 1140 : 1.094 : 1.060 : 1.024 : 982 : 932 : 900 : .820
Min. 1672 i 1.658 i 1.642 1622 i 1.607 | 1.592 i 1.568 : 1541 i 1510 i 1486 i 1.455 i 1.424 : 1.387 : 1354 i 1303 | 1.266 : 1226 : 1180 : 1125 : 1.090 : 1.002
ol Nom. : 1.680 : 1.666 : 1652 : 1.634 : 1.620 : 1.606 : 1.584 : 1560 : 1.532 : 1.510 : 1.482 : 1.454 : 1420 : 1390 : 1344 : 1310 : 1274 : 1232 : 1182 : 1150 : 1.070
: Min. 1922 1908 i 1.892 i 1.872 i 1.857 i 1.842 i 1.817 1791 : 1760 : 1.736 : 1705 i 1.674 : 1.637 i 1.604 | 1.553 i 1516 | 1.476 : 1.430 i 1.375 | 1.340 : 1252
’ Nom. : 1930 : 1916 : 1.902 : 1.884 : 1.870 : 1.856 : 1.834 : 1.810 : 1782 : 1.760 : 1732 : 1704 : 1.670 : 1.640 : 1.594 : 1560 : 1.524 : 1482 : 1.432 : 1.400 : 1.320
Min. 2172 2158 § 2142 2122 i 2107 :2.092 : 2.067 : 2.041 : 2.010 : 1.986 : 1.955 : 1.924 : 1.887 : 1.854 : 1.803 i 1766 : 1.726 : 1.680 i 1.625 i 1.590 : 1.502
a Nom. : 2180 : 2166 : 2152 : 2134 : 2120 : 2106 : 2.084 : 2.060 : 2.032 : 2.010 : 1.982 : 1.954 : 1.920 : 1.890 : 1.844 : 1.810 : 1774 : 1732 :1.682 : 1.650 : 1.570
Min. | 2422 §2408 i 2392 § 2372 i 2.357 i 2.342 | 2317 2291 § 2.260 | 2236 i 2205 i 2174 i 2137 i 2104 i 2.053  2.016 i 1.976 i 1.930 i 1.875 i 1.840 i 1.752
e Nom. : 2430 : 2.416 : 2.402 : 2.384 : 2.370 : 2.356 : 2334 : 2310 : 2.282 : 2260 : 2.232 : 2.204 : 2170 : 2140 : 2.094 : 2.060 : 2.024 : 1.982 : 1.932 : 1.900 : 1.820
Min. | 2672 §2.658 i 2642 | 2.622 i 2.607 i 2.592 i 2.567 i 2.541 | 2.510 | 2.486 i 2.455 i 2.424 i 2.387 i 2.354 2303 2266 i 2226 i 2180 i 2125 i2.090 i2.002
zale Nom. :2.680 : 2.666 : 2.652 : 2.634 : 2.620 : 2.606 : 2.584 : 2.560 : 2.532 : 2.510 : 2.482 : 2.454 : 2.420 : 2390 : 2.344 : 2310 : 2274 : 2.232 : 2182 : 2150 :2.070
: Min. 2922 $2.908 : 2.892 i 2.872 i 2.857 : 2.842 i 2.817 i 2791 i 2760 i 2.736 i 2705 i 2.674 : 2.636 i 2.604 : 2.553 i 2.516 i 2.476 :2.430 i 2.375 i 2.340 i 2252
’ Nom. 2930 : 2916 : 2902 : 2.884 : 2.870 : 2.856 : 2.834 : 2.810 : 2782 : 2.760 : 2732 : 2.704 : 2.670 : 2.640 : 2.594 : 2.560 : 2.524 : 2482 : 2.432 : 2.400 :2.320
Min. i 3172 3158 § 3142 i 3122 i 3107 :3.092 :3.067 i 3.041 i 3.010  2.986 i 2.955 i 2.924 : 2.887 i 2.854 :2.803 i 2.766 i 2.726 :2.680 i 2.625 i 2.590 :2.502
e Nom. : 3180 : 3166 : 3152 : 3134 : 3120 : 3106 :3.084 :3.060 : 3.032 : 3.010 : 2.982 : 2.954 : 2.920 : 2.890 : 2.844 : 2.810 : 2.774 : 2.732 : 2.682 : 2.650 : 2.570
Min. §3.422 3408 {3392 { 3372 ;3357 3342 3317 3291 {3260 i 3236 ;3205 : 3174 i 3137 : 3104 :3.053 {3.016 ; 2.976 :2.930 : 2.875 : 2.840 : 2.752
G Nom. :3.430 : 3.416 : 3.402 : 3.384 : 3.370 : 3.356 : 3334 : 3310 : 3282 : 3260 : 3.232 : 3204 : 3170 : 3140 :3.094 :3.060 : 3.024 :2.982 : 2.932 : 2.900 :2.820
Min. §3.672 :3.658 i 3.642 i 3.622 i 3.607 i 3.592 i 3567 i 3.541 i 3.510 {3486 i 3.455 i 3.424 3387 3354 {3303 {3266 i3.226 3180 i 3125 i3.090 i3.002
ol Nom. :3.680 :3.666 : 3.652 : 3.634 : 3.620 : 3.606 : 3.584 :3.560 : 3.532 : 3.510 : 3.482 : 3.454 :3.420 3390 : 3.344 : 3310 : 3.274 : 3232 : 3182 : 3150 :3.070
: Min. {3922 {3908 i 3.892 i 3.872 i 3.857 i 3.842 i 3.817 i 3791 i 3760 i 3.736 i 3.705 i 3.674 i 3.637 i 3.604 i 3553 i 3.516 | 3.476 i 3.430 : 3.375 i 3.340 i 3.252
- Nom. :3.930 : 3.916 : 3.902 : 3.884 : 3.870 : 3.856 : 3.834 : 3.810 : 3.782 : 3.760 : 3.732 : 3.704 : 3.670 : 3.640 : 3.594 : 3.560 : 3.524 : 3.482 i 3.432 : 3.400 : 3.320
Min. § 4422 {4408 4392 i 4372 i 4357 i 4342 4317 | 42911 4260 | 4236 i 4205 : 4174 i 4137 i 4104 | 4.053 i 4.016 : 3.976 i 3.930 i 3.875 i 3.840 : 3.752
i Nom. @ 4.430 : 4416 : 4.402 : 4384 : 4370 : 4356 : 4334 : 4310 : 4282 : 4260 : 4232 : 4204 : 4170 : 4140 : 4.094 : 4060 : 4.024 : 3.982 : 3.932 : 3.900 : 3.820
: Min. 4922 {4908 : 4892 : 4.872 i 4.857 : 4.842 i 4.817 i 4791 i 4760 | 4736 i 4705 | 4674 i 4.637 i 4.604 | 4553 i 4516 | 4476 1 4430 i 4375 | 4340 i 4.252
’ Nom. : 4930 : 4916 : 4902 : 4.884 : 4.870 : 4.856 : 4.834 : 4810 : 4782 : 4780 : 4732 : 4704 : 4670 : 4.640 : 4.594 : 4560 : 4524 : 4.482 @ 4432 : 4400 : 4320
DODATKOWE BWG
Numer 36 35 34 33 32 31 30 29 28 27 26 25 24 23 2 21 00 000 : 0000 : 00000
Cal .004 i .005 : .007 : .008 : .009 : .010 : .012 : .013 : .014 : .06 : .018 : .020 : .022 : .025 : .028 : .032 : 380 : .425 : .454 : 500




8 PRZYDATNE TABELE KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

GRUBOSC SCIANY PODANA W BWG - KONWERSJA NA MILIMETRY

i TUBE 20 9 18 7 16 15 14 3 12 n 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
0oD. : LD 9 11 12 15 17 18 21 2.4 28 3.0 34 38 42 46 52 5.6 6.0 6.6 12 76 8.6
: Min. i 107 i 104 100 i 95 91 87 81 74 6.6 6.0
w Nom. i 10.9 : 106 : 102 9.8 9.4 9.0 85 79 72 6.6
Min. i 139 { 135 131 26 : 122 : M9 ¢ M3 : 106 : 98 92 8.4 76 6.7 5.8
e Mom. © 141 1B7 ¢ 134 ¢ 129 1126 ¢ 122 ¢ M7 ¢ 10 : 103 98 91 8.4 75 6.7
Min. § 171 167 : 163 : 158 : 154 : 150 : 144 i 138 i 130 : 123 i 116 : 108 : 9.8 9.0 77 6.8 5.7 46

b Nom. : 173 i 169 : 166 : 7161 157 ¢ 154 ¢ 148 i 142 ¢ 135 : 13.0 122 : M5 ¢ 107 9.9 87 79 7.0 59
Min. § 202 § 199 § 195 { 190 { 186 182 i 1776 i 169 i 162 i 155 i 147 i 139 i 130 i 1222 i 109 i 99 89 17
2 %Nom, 204 201 197 1193 189 i 186 i 180 : 174 : 167 161 154 ;47 ;138 131 19 @ 10 & 101 91
Min. i 234 § 231 27 :022 0 08 214 1208 201 : 193 ¢ 187 19 7 162 ¢ 153 ;140 : 131 121 109 9.5 8.6 6.4
w4 %Nom. 236 0 233 1 29 1 25 2 27 212 2206 ¢ 199 ¢ 193 ¢ 186 ¢ 179 ¢ 170 i 163 151 142 ¢ 133 00122 2 M0 ¢ 102 81
] Min. i 266 : 262 i 258 253 i 249 246 i 240 i 233 1 225 i 219 i 211 203 i 194 i 185 i 172 i 163 i 153 141 27 M8 : 96 :
280 Nom. : 26.8 : 264 : 261 : 256 : 253 : 249 i 244 i 237 i 230 : 225 : 218 : 211 : 202 : 194 : 183 : 14 165 154 W 1B3 0 N3
Min. § 29.8 § 294 i 29.0 i 285 i 281 277 20 i 264 i 257 i 250 i 243 i 235 i 225 : 217 : 204 : 195 i 184 i 173 i 159 :15.0 i 128
o Nom. : 30.0 : 29.6 : 293 : 28.8 i 28.4 : 28] 275 0269 ;262 : 257 ;249 i 242 ¢ 234 i 226 ¢ 214 206 @ 197 : 186 : 13 : 165 i 145
Min. {329 § 326 i 322 i 317 § 313 {309 i 303 i 296 : 289 i 282 i 275 i 266 i 257 i 249 i 236 i 226 i 216 i 204 i 191 182 : 159
4 Nom. : 331 : 328 : 324 : 320 : 316 : 313 : 307 : 301 : 294 : 288 : 281 : 274 : 265 : 258 i 246 : 237 : 228 : 218 : 205 : 197 i 177
Min. § 361 § 358 i 354 i 348 i 345 i 341 i 335 i 328 {320 i 314 i 306 i 298 i 289 i 280 i 267 i 258 i 248 i 236 i 222 i 213 i 19 :
! Nom. : 363 : 362 : 356 : 352 i 348 @ 344 : 339 : 333 : 326 : 320 : 313 : 306 i 297 : 29.0 i 278 : 269 : 260 : 249 : 237 : 229 : 208
Min. § 425 © 421 §7 0 412 1 408 ¢ 404 ;398 ¢ 391 ¢ 384 0 377 0 370 ¢ 362 ¢ 352 ¢ 344 i 331 322 ¢ 311 : 300 : 286 : 277 i 255
e %Nom. 427 1 423 1 420 ¢ 415 ¢ 41 ¢ 408 402 396 ¢ 389 ¢ 384 i 376 i 369 i 361 : 353 i 341 i 333 i 324 : 313 : 300 : 292 i 272
Min. © 488 i 485 i 481 i 475 i 472 i 468 i 462 i 455 i 447 i 441 1 433 1 425 1 416 407 i 394 i 385 i 375 363 i 349 i 340 i 318
8 %Nom. 49.0 i 487 i 483 : 479 i 475 ¢ 471 i 466 i 46.0 i 453 i 447 i 440 i 433 : &4 0 417 405 ¢ 396 i 387 i 376 i 364 i 356 i 335
Min. i 552 i 548 i 544 539 i 535 i 531 [ 525 i 518 i 511 504 : 497 i 489 i 479 i 471 i 458 i 449 i 438 [ 427 i 413 i 404 © 382
o Mom. : 55.4 i 55.0 i 547 i 542 i 538 : 535 : 529 : 523 : 516 511 1 503 ¢ 49.6 : 488 : 48.0 i 46.8 : 46.0 : 451 : 440 i 427 : 419 © 399
Min. i 615 §{ 612 i 60.8 i 602 { 599 i 595 i 589 i 582 i 574 i 56.8 i 56.0 i 552 i 543 i 534 i 521 512 : 502 : 49.0 i 476 : 46.7 i 445
9 %Nom. 617 : 614 : 61.0 : 60.6 : 602 : 59.8 i 593 i 587 : 58.0 i 574 : 567 : 56.0 : 551 i 544 i 532 i 523 i 514 i 503 : 491 i 483 : 462
Min. i 679 i 675 671 i 666 i 662 : 658 : 652 : 645 : 638 : 631 : 624 : 616 : 60.6 : 598 : 585 : 576 : 56.5 : 55.4 : 540 : 531 : 509
22 %Nom. 681 : 67 : 674 i 669 : 665 i 662 i 656 i 650 : 643 i 638 : 63.0 : 623 : 615 i 607 : 595 i 587 i 578 i 567 : 554 i 546 : 526
Min. i 742 ¢ 739 {735 1 729 i 726 i 722 i 716 i 709 i 701 i 695 i 687 : 679 i 670 i 661 : 648 i 639 i 629 ! 617 i 603 i 594 i 572
2 Nom. : 744 : 741 737 0733 0729 ¢ 725 2 720 ¢ 714 i 707 ¢ 701 i 694 i 687 i 678 i 6/1 i 659 : 650 i 641 : 630 : 618 : 610 i 589
Min. i 806 : 802 : 798 i 793 i 789 i 785 i 779 i 772 i 765 : 758 i 751 i 743 i 733 i 725 i 712 i 703 i 692 i 681 i 667 i 658 i 63.6
o0 Nom. : 80.8 : 80.4 : 801 : 796 : 792 : 789 : 783 : 777 . 710 i 765 i 757 : 750 i 742 i 734 : 722 : 714 : 705 : 694 : 681 : 673 : 653
Min. § 869 : 86.6 : 862 i 856 : 853 : 849 i 843 i 836 : 828 : 822 i 814 : 80.6 : 797 i 788 i 775 i 766 : 756 i 744 i 73.0 i 721 i 699
5 Nom.: 871 : 86.8 : 86.4 : 86.0 : 85.6 : 852 : 847 : 841 : 834 : 828 i 81 : 814 : 805 : 798 : 786 : 777 : 768 i 757 i 745 i 737 i 716
Min. § 933§ 929 § 925§ 920 i 916 : 912 i 90.6 i 899 i 892 { 885 : 878 i 870 i 86.0 i 852 i 839 i 83.0 : 819 i 808 i 794 i 785 i 763
P %Nom. 935 ¢ 931 i 928 i 923 i 919 : 916 : 91.0 : 904 : 897 : 892 : 884 : 877 i 869 : 861 i 849 : 841 : 832 : 81 : 80.8 : 80.0 : 78.0
Min. i 996 § 993 i 989 i 983 { 98.0 : 976 i 970 i 963 i 955 i 949 i 941 i 933 i 924 i 915 { 902 893 i 883 i 81 i 857 i 848 i 826
1018 Nom. : 99.8 : 995 i 991 : 987 : 983 : 979 : 974 : 968 : 961 : 955 : 948 : 941 i 932 : 925 i 913 : 90.4 : 895 : 884 i 872 : 864 i 843
Min. § 1123 ¢ 1120 § 116 : 111.0 i 107 § 1103 § 1097 i 109.0 i 1082 : 1076 : 1068 : 106.0 : 1051 i 1042 i 1029 : 102.0 : 101.0 i 99.8 : 984 i 975 i 953
e Nom. : 1125 : 1122 : 118 : 1114 : 11,0 : 1106 i 1101 : 1095 : 1088 : 1082 : 1075 : 1068 : 1059 : 1052 : 104.0 : 1031 : 1022 : 1011 : 999 : 991 : 970
Min. :125.0 § 124.7 i 1243 {1237 i 1234 1230 : 1224 © 1217 § 1209 § 1203 1195 i 1187 i 1178 § 1169 {1156 i 1147 i 137 i 1125 i M1 {1102 : 108.0
o Nom. : 1252 : 1249 © 1245 @ 041 : 1237 : 1233 1228 : 1222 : 1215 : 1209 : 1202 : 1195 : 1186 : 1O : 1167 : 1158 : 1149 : 1138 : 1126 : 111.8 : 1097
DODATKOWE BWG

Numer 36 35 34 33 32 31 30 29 28 27 26 25 24 23 22 2 00 000 : 0000 OOOOO§
MM 1 1 2 2 2 3 3 3 b K 5 5 6 .6 7 8 9.7 108 : 115 127 :




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

PRZYDATNE TABELE

PIPE CHART [INCH]
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2 |3 E | R | R | & | & 8 | | = | g E | 2|28 7
ElE-E @ s S 8 8 E 8 g 2 8 s 5 3 2
s | o Wall thickness | 0,035 0,049 0,068 0,068 0,095 0,095
’ Inside diameter | 0,335 0,269 0,269 0,215 0,215
Wall thickness | 0,049 0,065 0,088 0,088 0,119 0,119
1/4 | 0,540 e
Inside diameter 0,442 0,410 0,364 0,364 0,302 0,302
38 | 0,675 Wall thickness 0,049 0,065 0,091 0,091 0,126 0,126
’ Inside diameter | 0,577 0,545 0,493 0,493 0,423 0,423
12 | 0sa0 Wall thickness | 0,065 0,083 0,109 0,109 0,147 0,147 0,187 0,294
’ Inside diameter | 0,710 0,674 0,622 0,622 0,546 0,546 0,466 0,442
3/4 | 1,050 Wall thickness 0,065 0,083 0,113 0,113 0,154 0,154 0,218 0,308
’ Inside diameter 0,920 0,884 0,824 0,824 0,742 0,742 0,614 0,434
L | 1as Wall thickness | 0,065 0,190 0,133 0,133 0,179 0,179 0,250 0,358
’ Inside diameter | 1,185 0,935 1,049 1,049 0,957 0,957 0,815 0,599
11/4| 1660 Wall thickness | 0,065 0,109 0,140 0,140 0,191 0,191 0,250 0,382
i Inside diameter 1,530 1,442 1,380 1,380 1,278 1,278 1,160 0,896
1172 | 1,900 Wall thickness 0,065 0,109 0,145 0,145 0,200 0,200 0,281 0,400
’ Inside diameter 1,770 1,682 1,610 1,610 1,500 1,500 1,338 1,100
5 | 2as Wall thickness | 0,065 0,109 0,154 0,154 0,218 0,218 0,343 0,436
? Inside diameter | 2,245 2,157 2,067 2,067 1,939 1,939 1,689 1,503
21/2| 2,875 Wall thickness 0,083 0,120 0,203 0,203 0,276 0,276 0,375 0,552
i Inside diameter 2,709 2,635 2,469 2,469 2,323 2,323 2,125 1,771
5 | 3500 Wall thickness | 0,083 0,120 0,216 0,216 0,300 0,300 0,437 0,600
? Inside diameter | 3,334 3,260 3,068 3,068 2,900 2,900 2,626 2,300
Wall thickness | 0,083 0,120 0,226 0,226 0,318 0,318 0,636
31/2 | 4,000 e
Inside diameter | 3,834 3,760 3,548 3,548 3,364 3,364 2,728
4 AGTD Wall thickness 0,083 0,120 0,237 0,237 0,281 0,337 0,337 0,437 0,531 0,674
’ Inside diameter | 4,334 4,260 4,026 4,026 3,938 3,826 3,826 3,626 3,438 3,152
Wall thickness 0,247 0,355 0,710
41/2 | 5,000 e
Inside diameter 4,506 4,290 3,580
5 55 Wall thickness 0,109 0,134 0,258 0,258 0,375 0,375 0,500 0,625 0,750
i Inside diameter 5,345 5,295 5,047 5,047 4,813 4,813 4,313 4,063
o | o6 Wall thickness | 0,109 0,134 0,280 0,280 0,432 0,432 0,562 0,718 0,864
’ Inside diameter | 6,407 6,357 6,065 6,065 5,761 5,761 5,189 4,897
Wall thickness 0,301 0,500 0,875
7 |7,625 e
Inside diameter 7,023 6,625 5,875
s 8.625 Wall thickness 0,109 0,148 0,250 0,277 0,322 0,322 0,406 0,500 0,500 0,593 0,718 0,812 0,906 0,875
’ Inside diameter | 8,407 8,329 8,125 8,071 7,981 7,981 7,813 7,625 7,625 7,439 7,189 7,001 6,813 6,875
Wall thickness 0,342 0,500
9 |9625 e
Inside diameter 8,941 8,625
10 |10750 Wall thickness 0,134 0,165 0,250 0,307 0,365 0,365 0,500 0,593 0,500 0,718 0,843 1,000 1,125
’ Inside diameter | 10,482 10,420 10,250 10,136 10,020 10,020 9,750 9,564 9,750 9,314 9,064 8,750 8,500
Wall thickness 0,375 0,500
11 {11,750 e
Inside diameter 11,000 10,750
1 12750 Wall thickness | 0,156 0,180 0,250 0,330 0,406 0,375 0,562 0,687 0,500 0,843 1,000 1,125 1,312
i Inside diameter | 12,438 | 12,390 | 12,250 | 12,090 | 11,938 | 12,000 | 11,626 | 11,376 | 11,750 | 11,064 | 10,750 | 10,500 | 10,126
w0 e Wall thickness 0,156 0,250 0,312 0,375 0,437 0,375 0,593 0,750 0,500 0,937 10,930 1,250 1,406
’ Inside diameter | 13,688 13,500 13,376 13,250 13,126 13,250 12,814 12,500 13,000 12,126 -7,860 11,500 11,188
16 |16.000 Wall thickness | 0,165 0,250 0,312 0,375 0,500 0,375 0,656 0,843 0,500 1,031 1,218 1,437 1,593
’ Inside diameter | 15,670 | 15500 | 15,376 | 15250 | 15,000 | 15250 | 14,688 | 14,314 | 15000 | 13,938 | 13,564 | 13,126 | 12,814
18 18,000 Wall thickness | 0,165 0,250 0,312 0,437 0,562 0,375 0,750 0,937 0,500 1,156 1,375 1,562 1,781
i Inside diameter | 17,670 17,500 17,376 17,126 16,876 17,250 16,500 16,126 17,000 15,688 15,250 14,876 14,438
20 120000 Wall thickness 0,188 0,250 0,375 0,500 0,593 0,375 0,812 1,031 0,500 1,280 1,500 1,750 1,968
’ Inside diameter | 19,624 | 19,500 | 19,250 | 19,000 | 18,814 | 19,250 | 18,376 | 17,938 | 19,000 | 17,440 | 17,000 | 16,500 | 16,064
24 |24.000 Wall thickness | 0,218 0,250 0,375 0,562 0,687 0,375 0,968 1,218 0,500 1,531 1,812 2,062 2,343
’ Inside diameter | 23,564 | 23,500 | 23,250 | 22,876 | 22,626 | 23,250 | 22,064 | 21,564 | 23,000 | 20,938 | 20,376 | 19,876 | 19,314
Wall thickness 0,312 0,500 0,375 0,500
26 |26,000 S
Inside diameter 25,376 25,000 25,250 25,000
Wall thickness 0,312 0,500 0,625 0,375 0,500
28 |28,000 S
Inside diameter 27,376 | 27,000 | 26,750 27,250 27,000
30 130000 Wall thickness | 0,250 0,312 0,500 0,625 0,375 0,500
: Inside diameter | 29,500 29,376 29,000 28,750 29,250 29,000
5 132,000 Wall thickness 0,312 0,500 0,625 0,688 0,375 0,500
? Inside diameter 31,376 | 31,000 | 30,750 | 30,624 | 31,250 31,000
Wall thickness 0,344 0,500 0,625 0,688 0,375 0,500
34 34,000 e
Inside diameter 33,312 | 33,000 | 32,750 | 32,624 | 33,250
% |zzams Wall thickness 0,312 0,500 0,625 0,750 0,375 0,500
? Inside diameter 35,376 | 35000 | 34,750 | 34,500 | 35,250 35,000
Wall thickness 0,375 0,500
42 42,000 e
Inside diameter 41,250 41,000
Wall thickness 0,375 0,500
48 (48,000 S
Inside diameter 47,250 47,000
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PIPE CHART [MM]
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Wall thickness 0,89 1,24 1,73 1,73 2,41 2,41
1/8 | 10,28 e
Inside diameter 8,51 6,83 6,83 5,46 5,46
Wall thickness | 1,24 1,65 2,24 2,24 3,02 3,02
1/4 | 13,71 e
Inside diameter 11,23 10,41 9,25 9,25 7,67 7,67
Wall thickness 1,24 1,65 2,31 2,31 3,20 3,20
3/8 | 17,14 e
Inside diameter 14,66 13,84 12,52 12,52 10,74 10,74
2 | 213 Wall thickness | 1,65 2,11 2,77 2,77 3,73 3,73 475 7,47
? Inside diameter | 18,03 17,12 15,80 15,80 13,87 13,87 11,84 11,23
3/4 | 2667 Wall thickness 1,65 2,11 2,87 2,87 g2l 3,91 5,54 7,82
s Inside diameter 23,37 22,45 20,93 20,93 18,85 18,85 15,60 11,02
1 33.40 Wall thickness 1,65 4,83 3,38 3,38 4,55 4,55 6,35 9,09
i Inside diameter | 30,10 23,75 26,64 26,64 2431 2431 20,70 15,21
Wall thickness | 1,65 2,77 3,56 3,56 485 485 6,35 9,70
11/4| 42,16 e
Inside diameter 38,86 36,63 35,05 35,05 32,46 32,46 29,46 22,76
11/2| 4826 Wall thickness 1,65 2,77 3,68 3,68 5,08 5,08 7,14 10,16
’ Inside diameter | 44,96 42,72 40,89 40,89 38,10 38,10 33,99 27,94
5 | eom Wall thickness | 1,65 2,77 3,91 3,91 5,54 5,54 8,71 11,07
g Inside diameter | 57,02 54,79 52,50 52,50 49,25 49,25 42,90 38,18
212| 1302 Wall thickness 2,11 3,05 5,16 5,16 7,01 7,01 9,53 14,02
3 Inside diameter 68,81 66,93 62,71 62,71 59,00 59,00 53,98 44,98
3 | sso0 Wall thickness | 2,11 3,05 5,49 5,49 7,62 7,62 11,10 15,24
! Inside diameter | 84,68 82,80 77,93 77,93 73,66 73,66 66,70 58,42
Wall thickness | 2,11 3,05 5,74 5,74 8,08 8,08 16,15
31/2 | 101,60 e
Inside diameter 97,38 95,50 90,12 90,12 85,45 85,45 69,29
4 11430 Wall thickness 2,11 3,05 6,02 6,02 7,14 8,56 8,56 11,10 13,49 17,12
" | Inside diameter | 110,08 | 108,20 102,26 | 102,26 | 100,03 97,18 97,18 92,10 87,33 80,06
Wall thickness 6,27 9,02 18,03
41/2 | 127,00 e
Inside diameter 114,45 108,97 90,93
5 2 Wall thickness 2,77 3,40 6,55 6,55 9,53 9,53 12,70 15,88 19,05
’ Inside diameter | 135,76 134,49 128,19 128,19 122,25 122,25 109,55 103,20
6 | 16807 Wall thickness | 2,77 3,40 7,11 7,11 10,97 10,97 14,27 18,24 21,95
’ Inside diameter | 162,74 | 161,47 154,05 | 154,05 146,33 | 146,33 131,80 | 124,38
Wall thickness 7,65 12,70 22,23
7 | 193,67 e
Inside diameter 178,38 168,28 149,23
s 219.07 Wall thickness 2,77 3,76 6,35 7,04 8,18 8,18 10,31 12,70 12,70 15,06 18,24 20,62 23,01 22,23
" | Inside diameter | 21354 | 211,56 | 206,38 | 20500 | 202,72 | 202,72 | 19845 | 193,68 | 193,68 | 188,95 | 182,60 | 177,83 | 173,05 | 174,63
Wall thickness 8,69 12,70
9 | 24447 e
Inside diameter 227,10 219,08
10 | 27305 Wall thickness 3,40 4,19 6,35 7,80 9,27 9,27 12,70 15,06 12,70 18,24 21,41 25,40 28,58
’ Inside diameter | 266,24 264,67 260,35 257,45 254,51 254,51 247,65 242,93 247,65 236,58 230,23 222,25 215,90
Wall thickness 9,53 12,70
11 | 298,45 e
Inside diameter 279,40 273,05
1o | 50388 Wall thickness | 3,96 4,57 6,35 8,38 10,31 9,53 14,27 17,45 12,70 21,41 25,40 28,58 33,32
? Inside diameter | 315,93 | 314,71 | 311,15 | 307,09 | 303,23 | 304,80 | 29530 | 288,95 | 298,45 | 281,03 | 273,05 | 266,70 | 257,20
v | e Wall thickness 3,96 6,35 7,92 S158) 11,10 CI53 15,06 19,05 12,70 23,80 277,62 BiN5 35,71
" | Inside diameter | 347,68 | 342,90 | 339,75 | 336,55 | 333,40 | 336,55 | 32548 | 317,50 | 330,20 | 308,00 | -199,64 | 292,10 | 284,18
16 | 40640 Wall thickness | 4,19 6,35 7,92 9,53 12,70 9,53 16,66 21,41 12,70 26,19 30,94 36,50 40,46
! Inside diameter | 398,02 | 393,70 | 390,55 | 387,35 | 381,00 | 387,35 | 373,08 | 363,58 | 381,00 | 354,03 | 344,53 | 333,40 | 32548
& | = Wall thickness 4,19 6,35 7,92 11,10 14,27 O158) 19,05 23,80 12,70 29,36 34,93 39,67 45,24
’ Inside diameter | 448,82 444,50 441,35 435,00 428,65 438,15 419,10 409,60 431,80 398,48 387,35 377,85 366,73
20 | 50800 Wall thickness | 4,78 6,35 9,53 12,70 15,06 9,53 20,62 26,19 12,70 32,51 38,10 44,45 49,99
" | Inside diameter | 49845 | 49530 | 48895 | 482,60 | 477,88 | 48895 | 466,75 | 45563 | 482,60 | 442,98 | 431,80 | 419,10 | 408,03
2n | 60960 Wall thickness | 5,54 6,35 9,53 14,27 17,45 9,53 24,59 30,94 12,70 38,89 46,02 52,37 59,51
i Inside diameter | 598,53 596,90 590,55 581,05 574,70 590,55 560,43 547,73 584,20 531,83 BIYASS 504,85 490,58
Wall thickness 7,92 12,70 9,53 12,70
26 | 660,40 S
Inside diameter 644,55 635,00 641,35 635,00
Wall thickness 7,92 12,70 15,88 9,53 12,70
28 | 711,20 e
Inside diameter 69535 | 685,80 | 679,45 692,15 685,30
20 | 76200 Wall thickness | 6,35 7,92 12,70 15,88 9,53 12,70
’ Inside diameter | 749,30 746,15 736,60 730,25 742,95 736,60
» | ome Wall thickness 7,92 12,70 15,88 17,48 9,53 12,70
’ Inside diameter 796,95 787,40 781,05 777,85 793,75 787,40
Wall thickness 8,74 12,70 15,88 17,48 9,53 12,70
34 | 863,60 e
Inside diameter 846,12 | 838,20 | 831,85 | 828,65 | 844,55
% | sacs Wall thickness 7,92 12,70 15,88 19,05 CI53 12,70
" | Inside diameter 898,55 | 889,00 | 882,65 | 876,30 | 89535 889,00
Wall thickness 9,53 12,70
42 |1066,80 [
Inside diameter 1047,75 1041,40
Wall thickness 9,53 12,70
48 [1219,20)
Inside diameter 1200,15 1193,80




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

PRZYDATNE TABELE

m PRZEPLYW
PODAJ POMNOZ PRZEZ OTRZYMASZ PODAJ POMNOZ PRZEZ OTRZYMASZ
Kilogram 0.001 Gram Metr?/minute 0.0283 Stopa’/minute
Ungja 0.0353 Gram Galon/minute 7.4805 Stopa*/minute
Funt 0.0022 Gram Litr/minute 28.3163 Stopa’/minute
Gram 1000.0 Kilogram Stopa’/minute 353133 Metr*/minute
Unda 35.2740 Kilogram Galon/minute 264170 Metr*/minute
Funt 22046 Kilogram Litr/minute 1000.0 Metr*/minute
Gram 28.3495 Uncja Stopa’/minute 01337 Galon/minute
Kilogram 0.0283 Undgja Metr*/minute 0.0038 Galon/minute
Funt 0.0625 Uncja Litr/minute 3.7878 Galon/minute
Gram 453.5924 Funt Stopa’/minute 0.0353 Litr/minute
Kilogram 0.4536 Funt Metr?/minute 0.001 Litr/minute
uncja 16.0 Funt Galon/minute 0.2641 Litr/minute
DEUGOSC CISNIENIE
PODA POMNOZ PRZEZ OTRZYMASZ PODA) POMNOZ PRZEZ OTRZYMASZ
Stopa 0.0328 Centymetr .
Gl 03937 Centymetr Kilogram /cm? 1.0197 Bar
Milimetr 10.0 Centymetr Funt/cal? 145038 Bar
Metr 0.01 Centymetr
Centymetr 30.4801 Stopa Bar 9807 Kilogram/cm?
Cal 12.0 Stopa ]
— Funt/cal2 1422 Kilogram /cm?
Milimetr 304.801 Stopa
Metr 0.3048 Stopa Bar 0689 Funt/cal?
Centymetr 2.5400 Cal
Stopa 0.0833 cal Kilogram/cm? .0703 Funt/cal?
Milimetr 25.400 Cal
Metr 0.0254 Cal
Centymetr 01 Milimetr
Stopa 0.00328 Milimetr
Cal 0.03937 Milimetr
Metr 0.001 Milimetr
Centymetr 100.0 Metr
Stopa 32808 Metr
Cal 39.370 Metr
Milimetr 1.000.0 Metr
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W zwiazku ze stala optymalizacja naszych produktéw, zastrzegamy sobie prawo do zmian ich parametréw i wygladu CatVer: 2018/10/PL
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Editing, photos and DTP: tomaszwiniarski.com

CatVer: 2018/10/PL W zwiazku ze stala optymalizacja naszych produktéw, zastrzegamy sobie prawo do zmian ich parametréw i wygladu
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