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FinMill

FinMill to narzedzie przeznaczone do usuwania
zeber i radiatoréw z zewnetrznej Sciany
ozebrowanej rury. Narzedzie zbudowane jest
na bazie maszyny PrepMill - oferuje ten sam
wydajny i solidny naped oraz wysoka jako$
wykonania.

Dzieki mocnemu systemowi blokowania w
rurze, praca z narzedziem FinMill jest wygodna
i przebiega w kazdej pozycji bez zadnych
zaciec i skokow.

Silnik pracujacy
w obie strony,
w potaczeniu ze
specjalna konstrukcja
gtowicy pozwala na
usuwanie zeber w
obu kierunkach.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

WP

GEOWICA TNACA SHAFT25

Specjalna gtowica, ktorej ksztatt Samocentrujacy system

umozliwiaja usuwanie zeber mocowania. Solidny watek i

prawo- i lewoskretnych. szerokie szczeki zapewniaja H
maksymalna site blokowania. e

STANDARDOWY ZAKRES PRACY

POSUW WOLNE MOC MOMENT
OBROBKA (ID- MOCOWANIE (ID) NARZEDZIA OBROTY NAPEDU OBROTOWY
25-127 mm 25-122 mm 40 mm 140 Nm
55 Rpm 1,3 Hp
0,984 - 5,000” 0,984 - 4,803" 1,6" 105 Ft.Lbs
75 cfm 2.2 m*/min 2,59 66 mm 145" 370 mm 19 Lbs 9 kg

ZAKRESY MOCOWANIA W STANDARDOWYM WYPOSAZENIU

WALEK: SHAFT25

ZAKRE_S [MMm] ZAKRES_ [INCH] SZCZEK SEG. SPRE_ZYNA ZAKRE_S [MMm] ZAKRE§ [INCH] SZCZEKI SEG. SPRE_ZYNA
MIN MAX MIN MAX NR Qry. MIN MAX MIN MAX NR Qry.
25 30 0,984 1181 NS-1 s SP-24 1 87 92 3,425 3,622 NS-6 NS-20 SP-25 2
30 35 1181 1378 NS-2 - SP-24 1 92 97 3,622 3,819 NS-7 NS-20 SP-25 2
35 40 1378 1,575 NS-3 = SP-25 2 97 102 3,819 4,016 NS-8 NS-20 SP-25 2
40 45 1575 1772 NS-4 - SP-25 2 102 107 4,016 4213 NS-5 NS-30 SP-25 2
45 50 1772 1,969 NS-5 o SP-25 2 107 112 4213 4,409 NS-6 NS-30 SP-25 2
50 55 1,969 2,165 NS-6 - SP-25 2 112 17 4,409 4,606 NS-7 NS-30 SP-25 2
55 60 2165 2,362 NS-7 S SP-25 2 7 122 4,606 4,803 NS-8 NS-30 SP-25 2
60 65 2,362 2,559 NS-8 - SP-25 2

62 67 2,441 2,638 NS-5 NS-10 SP-25 2

67 72 2,638 2,835 NS-6 NS-10 SP-25 2

72 77 2,835 3,031 NS-7 NS-10 SP-25 2

77 82 3,031 3228 NS-8 NS-10 SP-25 2

82 87 3,228 3,425 NS-5 NS-20 SP-25 2
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PRZYKEADY ZASTOSOWAN

1
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Usuwanie zeber na dtugo$ci 4.0” (101 mm) trwa mniej niz 2 minuty!

INNE DOSTEPNE AKCESORIA

b

POKRETLO REGULATOR
POSUWU CISNIENIA SAV-500
Bardzo precyzyjny Zawor do
mechanizm posuwu, kazdej maszyny
stosowany w pneumatycznej
podstawowych KRAIS. Pozwala
zastosowaniach. na regulowanie

predkosci obrébki do
$rednicy i materiatu
rury.






