UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

HyperMill 56

HyperMill 55 to szybka i wytrzymata
pneumatyczna maszyna do planowania
konicow rur, ukosowania i usuwania spoin.
Przeznaczona do obrdbki rur z szerokiej gamy
materiatéw, w tym ze stali nierdzewnej i z
innych stopow wysokochromowych.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

LR

SHAFT 30 135 MM (5,3”)

Samocentrujacy system Najwieksza, bardzo sztywna

mocowania do najwiekszych rur. gtowica nozowa do duzych rur,

Solidny watek i szerokie szczeki przeznaczona do mocowania

zapewniaja maksymalna site wktadek skrawajacych.

blokowania. system blokowania

STANDARDOWY ZAKRES PRACY - ZALECANY OPCJONALNY ZAKRES PRACY
OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID) OBROBKA (ID-OD) MOCOWANIE (ID)

30-136 mm 30-136 mm 20 -175 mm 20 - 166 mm
1,181 -5,354" 0,181 - 4,354" 0,787 - 6,890” 0,787 - 6,535"
40 mm 1,6" 1,3 hp 55 rpm 280 Nm 210 Ft.lbs
55 cfm 1,3 m*/min 82 mm 385 mm 19 Lbs 9 kg

HYPERMILL 56E PRZYKEADY ZASTOSOWAN

HyperMill 55E to
elektryczna wersja maszyny
HyperMill. Standardowy
zestaw stuzy do pracy w
takim samy zakresie $rednic
rur i dostarczany jest z tg sama gtowica.
Elektryczny naped Makita wraz z 3-stopniowa
przektadnia zaprojektowana w firmie KRAIS
ma regulowana predko$¢ i generuje duzy
moment obrotowy. Naped jest wymienny

z pneumatycznym i moze by¢ kupiony
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oddzielnie.

Predkosc obrotowa.......... 58 RPM

MOC e ...1500 W

Moment ... 720 NM (530 Ft.Lbs)

POSUW .. 40 mm (1,6”)




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

GLOWICE OPCJONALNE

116 MM (4,56”)
Duza, solidna gtowica
nozowa do wiekszych
rur, przeznaczona do
mocowania wktadek
skrawajacych.

WALKI OPCJONALNE
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SHAFT20
Samocentrujacy
system mocowania.
Solidny watek i szero-
kie szczeki zapewnia-
ja maksymalna site
blokowania.

175 MM (6,89”)
Duza, solidna gtowica
nozowa do wiekszych
rur, przeznaczona do
mocowania wktadek
skrawajacych.
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SHAFT25
Samocentrujacy
system mocowania.
Solidny watek i szero-
kie szczeki zapewnia-
ja maksymalna site
blokowania.

INNE DOSTEPNE AKCESORIA

REGULATOR
CISNIENIA SAV-500
Zawdr do kazdej
maszyny pneu-
matycznej KRAIS.
Pozwala na regu-
lowanie predkosci
obrébki do $rednicy i
materiatu rury.

KOLNIERZ DO
GEOWIC
Opcjonalny kotnierz,
pozwalajacy na sto-
sowanie wszystkich
gtowic od narzedzi
MiniMill (od 1-1/2”)

PRZEKEADNIA
REDUKCYJNA
Pozwala na redukcje
obrotéw i wzrost
momentu obrotowe-
go. Maszyna tworzy
grubsze widry w krét-
szym czasie ciecia.

MMRBMH

Gtowica przezna-
czona do usuwania
membran w $cianach
szczelnych kottow.
>TABELA® STR. 99

POSUW ZAPADKOWY
Pozwala na stoso-
wanie maszyny w
waskich lokaliza-
cjach, np. ekrany
wodne.

UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA

ZAKRESY MOCOWANIA - STANDARDOWY WALEK SHAFT30

ZE SZCZEKAMI DOSTARCZANYMI W KOMPLECIE

ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
: : : SZCZEKI i DOD. _—
MN © MAX : MIN MAX NR © ILOSC
300 © 340 | 1081 : 1339 © NS P29 | 1
30 © 390 ¢ 1339 1535 : NS2 P29 i 1
390 | 440 1535 | 1732 © NS3 SP-30 2
4,0 490 1732 1 1929 | NS4 SP-30 2
490 © 540 : 1929 : 216 : NS5 SP30 2
560 590 2026 : 2323 : NS6 SP-30 2
590 640 2323 | 250 i NS7 SP30 2
640 690 | 250 2717 | NS8 SP-30 2
660 : 71,0 : 2598 | 2795 : NS5 i NS0 i SP-30 2
7,0 © 760 2795 © 299 : NS-6 : NS0 | SP-30 2
760 810 299 | 3189 : NS7 i NS0 i SP-30 2
80 : 860 : 3189 : 3386 : NS8 : NS0 : SP30 2
86,0 : 910 | 3386 : 3583 NS5 i NS20 : SP-30 2
910 : 960 : 3583 : 3780 : NS6 : NS20 : SP30 2
9,0 : 1010 | 3780 i 3976 : NS7 i NS20 : SP-30 2
010 | 1060 : 3976 : 4173 | NS8 : NS20 : SP30 2
1060 © 110 ¢ 4173 | 4370 : NS5 NS-30 | SP-30 2
M0 | 160 i 4370 : 4567 i NS6 : NS30 : SP-30 2
M6,0 | 1210 | 4567 : 4764 | NS7 : NS30 : SP-30 2
210 1260 | 4764 : 4961 | NS-8 i NS30 : SP-30 2
260 i 1310 4961 : 515 : NS5 | NSAO i SP-30 2
1310 1360 | 55  535% : NS6 i NS-40 : SP-30 2
ZE SZCZEKAMI OPCJONALNYMI
ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
SZCZEKI ©  DOD. —
MIN MAX i MIN MAX NR i IL0SC
1360 : 1410 : 5354 i 5551 | NS7 i NS40 : SP-30 2
140 1460 | 5551 | 5748 | NS-8 i NS40 : SP-30 2
460 § 1510 5748 : 5945 : NS5 NS50 i SP-30 2
1510 | 1560 : 5945 | 6142 : NS6 : NS50  SP-30 2
1560 : 1610 : 6142 : 6339 : NS7 : NS50 : SP-30 2
1610 © 1660 : 6339 : 6535 : NS-8 i NS50 : SP-30 2
ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK SHAFT25
ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
SZCZEKI i DOD. —
MIN MAX i MIN MAX NR © ILOSC
25,0 30,0 © 0984 181 NS-1 SP-24 1
30,0 350 1181 © 1378 NS2 SP-24 1
30 400 : 13758 : 155 : NS3 SP-25 2
400 i 450 G 1575 : 1772 i NS4 SP-25 2
45,0 500 ¢ 1772 1969 i NS5 SP-25 2
50,0 550 1969 2165 : NS-6 SP-25 2
55,0 600 : 2165 : 2362 i NS7 SP-25 2
60,0 650 © 2362 © 2559 : NS-8 SP-25 2
62,0 670 : 2441 | 2638 © NS5 i NS0 | SP25 2
67,0 720 | 2638 i 285 : NS6 : NS0 i SP25 2
72,0 770 2835 © 3031 : NS7 : NS0 | SP-25 2
770 820 : 3031 : 328 : NS8 : NS0 i SP25 2
82,0 870 © 328 i 3425 : NS5 i NS20 i SP25 2
870 920 : 345 : 362 : NS6 : NS20 i SP-25 2
92,0 970 | 362 : 3819 ¢ NS7 i NS20 : SP25 2
970 : 1020 3819 © 4016 i NS-8 : NS20 : SP-25 2
ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK SHAFT20
ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
SZCZEKI i DOD. —
MIN MAX i MIN MAX NR © ILOSC
200 ¢ 240 0787 i 0945 i NS0 SP-19 1
24,0 280 0945 © 1102 : NS SP-19 1
28,0 330 1002 ¢ 1299 i NS SP-19 1
330 380 ¢ 1299 ¢ 1496 : NS3 P20 2
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