KRAIS TUBE & PIPE TOOLS URZADZENIA DO ROZWALCOWYWANIA

Rozwalcarka pneumatyczna K20

Naped pneumatyczny K20 stuzy do szybkiego, doktadnego a zarazem
wygodnego rozwalcowywania rur o niewielkich Srednicach (6,3 do 12,7
mm). Cecha wyrdzniajaca jest mechanizm automatycznej zmiany kierunku
obrotéw: narzedzie, po rozwalcowaniu $cianek do zadanej wartosci zmienia
automatycznie kierunek obrotéw i samoczynnie wykreca sie z rury. Caty
proces przebiega bardzo szybko i pozwala na wydajna prace z wieloma
rurami. Narzedzia K20 sg dostepne w wersjach 500, 1800 i 2500 obr/min
(wymagana wartos¢ nalezy dopasowac do $rednicy rur). Wszystkie modele
dostarczane sa w wygodnej walizce wraz z instrukcjg obstugi.
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C[INCH] | [MM] . [RPM] | [IN.BS]: [NM] | [NABS]  [NM] | [tBS] | [KG] | [NCH] = [MM] | [CFM] | [UmN] | £ SD. i OPT.
K20-550 : 1/2" 127 550 i 0166 : 0226 : 625 : 847 i 264 12 8,62 219 7 480 3/8" i 14 i o3fe
| K20-1800 | 3/8' 95 1800 0166 i 0226 i 225 i 305 | 242 10 807 : 205 7 480 3/8" i o14 i o3fe
K20-2500 : 1/4" 63 2500 i 0166 : 0226 : 0,66 0,9 229 10 807 : 205 17 480 3/8" i 14 i 38

Rozwalcarka pneumatyczna K50 Push&Pull

Napedy pneumatyczne z serii K50 stuza do rozwalcowywania rur

w wymiennikach ciepta, kondensatorach, chtodnicach i innych
urzadzeniach rurowych.

Posiadaja wbudowany mechanizm kontroli momentu obrotowego,
ktdry wytacza obroty maszyny po osiagnieciu wtasciwego
rozwalcowania. Pozwala to unikaé zaréwno niedowalcowania jak i
przewalcowania, gtéwnych przyczyn nieszczelnosci.

Obudowa maszyny wykonana jest z lekkiego aluminium.

AK50 AUTOMATYCZNA ROZWALCARKA DO RUR

AK50 to zautomatyzowana wersja napedu K50.

Dodatkowe funkcje pozwalaja na:

) automatyczny start maszyny kiedy rozwalcéwka zostanie wtozona do rury

} samoczynna zmiane kierunku obrotéw po osiagnieciu okreslonych obcigzen

)} automatyczne zatrzymanie kiedy narzedzie jest wyciagane z rury

) opcja NS - mechanizm opdznienia automatycznie uruchamia maszyn po
zdefiniowanym czasie od zakoniczenia poprzedniego walcowania

) opcja L - automatyczne podawanie smaru do rozwalcoéwki
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[NCH] | [MM] © [RPM] : [INLBS]: [NM] :[IN.BS]: [NM] : [LBS] : [KG] : [INCH] . [Mm] : [CFM] : [L/MIN] | £ STD. : OPT.

K50-1250 3/ 19 1250 i 1400 i 158 : 108 | 1220 i 105 : 476 : 121/4" i 30 60 1700 i 3/8" i 3/8" i 1/2"

i AUTOK50-1250 : 3/4" 19 1250 1400 i 158 ¢ 108 ¢ 1220 : 105 : 476 G 121/4" i 31 60 : 1700 i 3/8" i 3/8" i 1/
{ K50-600 1" 24 G 485 1 2200 i 249 ¢ 193 i 2181 i 105 i 476 i 121/4" i 311 60 : 1700 i 3/8" i 3/8" i 1/
i AUTOK50-600 : 1’ B4 G485 1 200 i 249 ¢ 193 i 2181 i 105 i 476 : R21/4 i 311 60 : 1700 i 3/8" i 3/8" i 1/
£ K50-400 T4 5 317 0 400 ¢ 4415 500 318 ¢ 3600 ¢ 105 476  121/4 i 311 60 : 1700 : 3/8" : 38" i 1/2’
¢ AUTOK50-500 © 11/4 i 317 © 400 : 4415 : 500 : 318 : 3600 : 105 i 476 : 21/4" i 30 60 : 1700 i 3/8" i 38" i [






