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UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

MiniMill 101

MiniMill 101 to wytrzymata, szybko dziatajaca przenos$na
obrabiarka do przygotowywania rur do spawania, w tym rur ze
stali nierdzewnej i z innych materiatéw wysokochromowych. W
standardowej konfiguracji mozna ja stosowac do rur o $rednicy
wewnetrznej od 20 do 74 mm (0,787 - 2,913”). Standardowo
wyposazona w gtowice tnacg 88 mm.

WAZNE!
Przeczytaj jak prawidtowo mocowaé narzedzie (str. 7)

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

U I S ™

SHAFT25 GLOWICA 88 MM (3,46”)

Samocentrujacy system Uniwersalna, solidna gtowica

mocowania. Solidny watek i nozowa, przeznaczona do

szerokie szczeki zapewniaja mocowania szerokiej gamy

maksymalna site blokowania. wktadek skrawajacych. Solidny

L system mocowania

STANDARDOWY ZAKRES PRACY - ZALECANY OPCJONALNY ZAKRES PRACY

OBROBKA (Ip-oD) MOCOWANIE (ID) OBROBKA (Ip-0D) MOCOWANIE (ID)
25-89 mm 25-77 mm 10 =107 mm 10 =102 mm
0,984 - 3,504" 0,984 - 3,031" 0,394 - 4,213" 0,394 - 4,016"

POSUW NARZEDZIA MOC NAPEDU WOLNE OBROTY MOMENT OBROTOWY
20 mm 0,787" 1,3 hp 120 rpm 140 Nm 105 Ft.lbs
ZUZYCIE POWIETRZA | SZEROKOSC KORPUSU WYSOKOSC KORPUSU
55 cfm 13 m*/min 232" 59 mm 131" 335 mm 11,4 Lbs 52 kg
INNE DOSTEPNE AKCESORIA

POSUW ZAPADKOWY  SYSTEM SZYBKIEGO PRZEKEADNIA REGULATOR
Pozwala na BLOKOWANIA REDUKCYJNA CISNIENIA SAV-500
stosowanie System skraca Pozwala na Zawdr do
maszyny w waskich znaczaco cykl redukcje obrotéw kazdej maszyny
lokalizacjach, np. pracy przy jednej i wzrost momentu pneumatycznej
ekrany wodne. rurze. Zwieksza obrotowego. KRAIS. Pozwala
produktywnos¢ do Maszyna tworzy na regulowanie
4x przy niewielkim grubsze widry w predkosci obrébki do
wysitku operatora. krétszym czasie $rednicy i materiatu

ciecia. rury.




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA

WALKI OPCJONALNE ZAKRESY MOCOWANIA - STANDARDOWY WALEK SHAFT25
- ZE SZCZEKAMI DOSTARCZANYMI W KOMPLECIE
= ] = ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
= oo — — - - SZCZEKI i SEG. —
o= I MIN MAX MIN MAX NR ILOSC
- — LR 25 30 098 : 1781 NS-1 - SP-24 1
I 30 35 181 1378 NS2 - SP-24 1
MICROSHAFT MINISHAFT SHAFT20 * 10 75 BTN - P 2
Zestaw z wymien- Zestaw z wymien- Samocentrujacy 40 4 1575 1772 NS4 - oP25 2
nymi watkami nymi watkami system mocowania. i 20 iz 1,969 NS-5 - SP-25 2
prowadzacymiprze-  prowadzacymiprze-  Solidny watek i szero- 50 %5 1969 : 2165 : NS-6 - SP-25 2
znaczonymi do rur o znaczonymi do rur o kie szczeki zapewnia- ES) 60 2]165 2,362 NS-7 - SP-25 2
Srednicy wewnetrz- Srednicy wewnetrz- ja maksymalna site 60 65 2,362 2,559 NS-8 - SP-25 2
nej 10-15 mm nej 12,4 - 48 mm blokowania. 62 67 2,441 2,638 NS-5 NS-10 i SP-25 2
67 7 2,638 2,835 NS-6 NS-10 SP-25 2
7 77 2,835 3,031 NS-7 NS-10 : SP-25 2
GLOWICE OPCJONALNE
ZE SZCZEKAMI OPCJONALNYMI
ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
SZCZEKI i SEG. —
MIN MAX MIN MAX g NR 1ILOSC
77 82 3,031 3,228 NS-8 NS-10 SP-25 2
82 87 3,228 3,425 NS-5 NS-20 SP-25 2
60 MM (2,36”) 106 MM (4,56”) OBMH 87 92 3,425 3,622 NS-6 NS-20 SP-25 2
Najmniejsza Duza, solidna gtowica  Gtowica do zewnetrz- 9 97 3,622 3,819 NS-7 NS-20 © SP-25 2
gtowica nozowa, nozowa do wigkszych  nego ukosowania rur. 97 102 3819 4016 NS-8 © NS20 . P25 )
przeznaczona do rur, przeznaczona do Doste;p.ne} w szgrgklm 02 107 4016 BT NS5 NS30 . Sps 7
mocowania wktadek mocowania wktadek zakresie Srednic i
skrawajacych. skrawajacych. katéw ukosowania.
>TABELA© STR. 99 ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK SHAFT20
ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
SZCZEKI i  SEG. —
MIN MAX MIN MAX i NR ILOSC
20 2% 0,787 0,945 NS-0 = SP-19 1
24 28 0,945 1102 NS-1 - SP-19 1
ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK MINISHAFT
SWROTC STWRMH TFMH ] ]
Gtowica do Gtowica do usuwania  Gtowica do ROZMIAR i ZAKRES[MM] | ZAKRES[INCH] N
usuwania spoin spoin no§qych i planowarjla konf:ow  INCHI . (M SZCZEKI N L X MN D M SPREZ. :
uszczelniajacych uszczelniajacych w rur. Ptytki ze stali HSS ; : : :
poza obwodem Wymiennikach Ciep{a’ 7 6% Zawartoécia 90TMM#151 12,40 : 0,492 i 20IMM#36 i 12,40 $ 1450 : 0,488 : 0,571 i DW-11
zewnetrznym rury tatwa do doktadnego  kobaltu. 905MM#151 i 1390 i 0,547 203 MM#36: 13,90 i 16,00 i 0,547 | 0,630 i DW-125
bez usuwania rury. ustawienia w rurze. >TABELA© STR. 98 : : 205 MM#36 ¢ 1590 © 18,00 © 0,626 © 0,709
> TABELASTR. 100 > TABELA®STR. 98 207 MM#36 1 1690 © 19,00 : 0,665 : 0,748
209 MM#36; 18,90 © 21,00 ; 0744 | 0,827
909MM#151 ¢ 16,80 ¢ 0,661 H H H DW-15,5
i i 211 MM#36 ¢ 19,90 § 22,00 | 0783 : 0,866
MINIMILL 101E 213 MM#36 § 20,90 £ 23,00 | 0,823 | 0906
214 MM#36 ¢ 21,90 § 24,00 0,862 i 0944

MiniMill 101E to elektrycz-

na wersja maszyny 101.

Standardowy zestaw stuzy

do pracy w tym samym zakresie $rednic rur i
dostarczany jest z tg sama gtowica. Elektryczny

Wiecej zakreséw mocowania watka Minishaft na stronie 7.

ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK MICROSHAFT

TEED

naped firmy Makita wraz z 3-stopniowg prze- ROZMIAR ZAKRES[MM] : ZAKRES [INCH] N
i 1 irmi b : SZCZEKI : : SPREZ. :
k{adnlqzaprOJektovxia'r?qwflrnTle KRAIS ma CONCHT (MM CMIN | MAX | MIN | MAX ]
regulowana predkos¢ i generuje duzy moment d d d d
obrotowy. Naped jest wymienny z pneuma- 800MM#151 © 0,354 © 9,00 i 30TMM#36 : 10,00 © 11,00 : 0,39 : 0433 i 07
tycznym i moze byc kupiony oddzielnie. 8OTMM#I51 i 0394 | 10,00 : 303MM#36 i 11,00 | 12,00 : 0,433 i 0,472 i DW-85
305MM#36 | 12,00 i 13,00 i 0,472 i 0512
FISFTPM BOSMM#151 | 0,453 ¢ 11,00 : 307MM#36 £ 13,00 ¢ 1400 : 0512 i 0551 i DW-10
TP i i { 309MM#36 § 14,00 | 1500 : 0551 i 0,591

....366 NM (280 Ft.Lbs)
................................ 20 mm (0,787”)






