56 UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

MiniMill 201

MiniMill 201 jest wytrzymata i szybka obrabiarka przeno$na do
przygotowywania réznych rur do spawania, w tym rur ze stali
nierdzewnej i innych stopéw wysokochromowych. Standardowa
maszyna jest dostarczana z gtowica 60 mm, systemem blokowania i
zestawem szczek do rur o $rednicy od 20 mm do 44 mm (od 0,787” do
1,732”).

WAZNE!

Przeczytaj jak prawidtowo mocowaé narzedzie (str. 7)

STANDARDOWE WYPOSAZENIE
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SHAFT 20 GLOWICA 60 MM (2,36”)
Samocentrujacy system Najmniejsza gtowica nozowa,
mocowania. Solidny watek i przeznaczona do mocowania
szerokie szczeki zapewniaja wktadek skrawajacych.

maksymalna site blokowania.

STANDARDOWY ZAKRES PRACY - ZALECANY OPCJONALNY ZAKRES PRACY
OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID) OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID)

20-5Tmm 20 - 48 mm 10 -5Tmm 10 - 48 mm
0,787 - 2,008” 0,787 - 1,890" 0,394 - 2,008” 0,394 - 1,890”
POSUW NARZEDZIA | MOC NAPEDU | WOLNE OBROTY | MOMENT OBROTOWY
20 mm 0,787" 1,3 hp 200 rpm 72 Nm 53 Ft.lbs
WYSOKOSC KORPUSU
55 cfm 13 m*/min 232" 59 mm 130" 335 mm 11,4 Lbs 52 kg
PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Dzieki standardowemu systemowi  Usuwanie spoin no$nych. Szybkie planowanie i ukosowanie rur.
blokowania z raczka posuwu

mozna naprawde szybko

wyrdwnac korice rur.

produktéw, zastrzegam
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GLOWICE OPCJONALNE WALKI OPCJONALNE
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88 MM (3,46”) OBMH SWROTC STWRMH MICROSHAFT MINISHAFT
Srednia, solidna Gtowica do zewnetrz-  Gtowica do usuwania  Gtowica do usuwa- Zestaw z wymien- Zestaw z wymien-
gtowica nozowa, nego ukosowania rur.  spoin uszczelniaja- nia spoin nosnych i nymi watkami nymi watkami
przeznaczona do Dostepna w szerokim  cych poza obwodem uszczelniajacych w prowadzacymi prze- prowadzacymi prze-
mocowania wktadek zakresie $rednici zewnetrznym rury wymiennikach ciepta,  znaczonymido rur o znaczonymi do rur o
skrawajacych. katéw ukosowania. bez usuwania rury. tatwa do doktadnego  $rednicy wewnetrz- $rednicy wewnetrz-
+TABELA© STR.99 >TABELA© STR. 100 ustawienia w rurze. nej 10-15 mm nej 12,4 - 48 mm
- TABELA©O STR. 98
INNE DOSTEPNE AKCESORIA ZAKRESY MOCOWANIA - STANDARDOWY WALEK SHAFT20
ZAKRES[MM]  :  ZAKRES[INCH] SPREiYNA
- + : SZCZEKI ¢ SEG. ; o
MIN MAX MIN MAX NR 1LOSC
- 20 24 0,787 0,945 NS-0 = SP-19 1
24 28 0,945 1,102 NS-1 - SP-19 1
28 33 1,102 1,299 NS-2 = SP-19 1
33 38 1299 1,496 NS-3 - SP-20 2
SYSTEM SZYBKIEGO PRZEKELADNIA RE}-‘:ULATOR 33 ) 1496 1693 NS-& B P20 2
BLOKOWANIA REDUKCYJNA . CISN/IENIA SAV—?OO R 8 1693 1890 NS5 . P20 5
System skraca zna- Pozwala na redukcje Zawor do kazdej
czaco cykl pracy obrotéw i wzrost maszyny pneu-
przy jednej rurze. momentu obrotowe-  matycznej KRAIS. ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK MINISHAFT
Zwieksza produk- go. Maszyna tworzy Pozwala na regu- .
tywnos¢ do 4x przy grubsze widry w krét-  lowanie predkosci ROZMIAR ZAKRES [MM] : ZAKRES [INCH] u
niewielkim wysitku szym czasie ciecia. obrob}ﬂ doérednicyi i WAEK A SZCZEKI o SPREZ. §
operatora. materiatu rury.
90TMM#151 : 12,40 : 0,492 : 201MM#36 i 12,40 : 14,50 : 0,488 : 0571 i DW-11
905MM#151 £ 1390 i 0,547 203 MM#36: 1390 : 16,00 i 0547 | 0,630 i DW-125
i i 205 MM#36 ¢ 1590 i 18,00 i 0,626 | 0,709
207 MM#36 ¢ 16,90 i 19,00 i 0,665 | 0,748
209 MM#36 © 18,90 | 21,00 | 0744 i 0,827
909MM#151 ¢ 16,80 ¢ 0,661 H H H DW-15,5
i i 211 MM#36 ¢ 19,90 § 22,00 ¢ 0783 : 0,866
i i 213 MM#36 20,90 | 23,00 | 0,823 i 0,906
POSUW POSUW ZAPADKOWY ] 214 MM#36 21,90 § 24,00 0,862 i 0944
DZWIGNIOWY Pozwala na stoso-
Najszybszy mecha- wanie maszyny w Wiecej zakreséw mocowania watka Minishaft na stronie 7.
nizm posuwu waskich lokaliza-
stosowany w podsta-  cjach, np. ekrany ZAKRESY MOCOWANIA - OPCJONALNY WALEK MICROSHAFT
wowych zastosowa- wodne. .
niach. ROZMIAR ZAKRES [MM] { ZAKRES [INCH] i
WALEK SZCZEKI SPREZ. :
[INCH] ; [MM] MIN © MAX | MIN | MAX :

800MM#151 : 0,354 © 9,00 i 30TMM#36 : 10,00 : 11,00 : 0,394 : 0433 i 07
8OTMM#I51 i 0394 | 10,00  303MM#36 i 11,00 | 12,00 i 0,433 i 0,472 i DW-85
305MM#36 | 12,00 i 13,00 i 0,472 i 0512
BOSMM#IST © 0,453 | 11,00 | 307MM#36 | 13,00 14,00 | 0512 © 0,551  DW-10
: : T300MM#36 ¢ 1400 | 15,00 ¢ 0551 0591






