URZADZENIA SPECJALIZOWANE KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

MiniMill 300GFF

MiniMill 300GFF to idealna obrabiarka do
naprawy gniazd uszczelek w chtodnicach
gazu w przemysle rafineryjnym. Standardowa
maszyna wyposazona jest w gtowice nozowa
i specjalny system blokujacy wykonywany
wedtug specyfikacji klienta. Maszyne blokuje
sie bezposrednio na gwincie zaslepki.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE
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ZESTAW DO GNIAZD Szczeki wykonane
Dostarczany z watkiem 20 mm, na zamdwienie.
jednym kompletem szczek Pozycja zablokowana
blokujacych dopasowanych do i odblokowana

gwintu zaslepki, pilotem i gtowica
dopasowana na podstawie
rysunkdw gniazda.

STANDARDOWY ZAKRES PRACY POSUW WOLNE MOC MOMENT

NARZEDZIA OBROTY NAPEDU OBROTOWY

OBROBKA (ID-0D) MOCOWANIE (ID)

127TPI ZGODNE 20 mm 43 Nm
Z GWINTEM UL =Y
1,125 - 2,125” 0,787" 32 Ft.Lbs
YSOKOSC KORPUSU
55 cfm 1,3 m*/min 232" 59 mm 130" 335 mm 13,2Lbs 6 kg
PRZYKLADY ZASTOSOWAN
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Chtodnica przed obrébka

Obrébka powierzchni pod Gniazdo po obrébce
obrébka uszczelnienie trwa kilka sekund
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GLOWICE DO PLANOWANIA GNIAZD

ROZMIARKOEKA ' SREDNICA GNIAZDA ! ZASLEPKA
GLOWICA ) m @ T — MAX[MM]; PEYTKA ;LCYZT'EQ ZESTAW SZCZEK o [ TPl PILOT
i [INCH] : [INCH] I

FEGSMH-125 | 1125 © 2858 | 12, 0940 | 1496 | 2400 : 3800 § CI56G 4 70IMM#36-1-1/8-GFF | 1125 128575 . 12 © PGFF-N2S

FFGSMH-1250 | 1250 | 3175 201068 i 161 | 2700 | 400 ;| CI56G 4 70IMM#36/6-GFF | 1250 i 31750 1 12 PGFF250 |
| FFGSMH-350 | 1375 | 3493 | 12 1 120 | 172 1 3100 | 4500 ! 0I5 4 70SMM#361-3/8-GFF | 1375 (369251 12 PGFF350 |
| FRGSMH-500 | 1500 | 3810 11339 11890 | 3400 | 4800 1 OIS0 4| 707MM #36-11/2-GFF | 1500 (381001 12 PGFF500 |
L OFFGSMHAI65 | 1625 | 4127 21 1457 | 2008 | 300 | 5100 & CI56G 4| 709MM#3615/8-GFF | 1625 | @275 12 PGFF1625 |

FEGSMH-750 © 1750 | 4445 | 12 | 1590 | 2040 | 4040 | 5440 § 56 G| TMME3613/4-GFF | 1750 (444501 12 PGFF7S0 |

FFGSMH-1875 | 1875 | 4762 2 LS 4 TBMM#361/BGRF 1875 (476251 12 | PGFFTS |

INNE DOSTEPNE AKCESORIA

Inne rozmiary sa na zamowienie.
Jesli otwory sa zniszczone w
stopniu uniemozliwiajacym ich
naprawe, narzedziem MiniDrill
mozna zwiekszy¢ ich $rednice do
nastepnego rozmiaru (np. 1-1/8”
zwiekszy¢ do 1-3/8”).

SYSTEM SZYBKIEGO
BLOKOWANIA
System skraca
znaczaco cykl

pracy przy jednej
rurze. Zwieksza
produktywnosé¢ do
4x przy niewielkim
wysitku operatora.

REGULATOR
CISNIENIA SAV-500
Zawoér do

kazdej maszyny
pneumatycznej
KRAIS. Pozwala

na regulowanie
predkosci obrébki do
$rednicy i materiatu
rury.






