o4 UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

PanelMill to narzedzie mocowane na zewnatrz
rury. Mocna i wydajna konstrukcja pozwalaja
na szybka obrdbke koficéwek rur.

Dostarczane szczeki zaciskowe gwarantuja
pewne mocowanie i minimalizuja drgania
oraz wibracje. Zaciski i gtowice nozowe s3
bardzo wytrzymate i tatwe w wymianie. Posuw
narzedzia jest uzyskiwany przez mechanizm
zapadkowy.

PanelMill jest maszyna do rur o matych
$rednicach i grubych $ciankach z duza
zawartoscia chromu, stali nierdzewnej i innych
stopbw egzotycznych. Maszyna dostepna jest
w dwdch wersjach.

MAKSYMALNY
ZAKRES : USUWANIE WOLNE MOMENT
MODEL PRACY PRZESWIT |/ apiNgU | , WYMIAR POSUW OBROTY | OBROTOWY
MEMBRANY
PANELMILL 19 - 63,5mm 70 mm 44 4 mm 51,0 mm 25,4 mm 100 Rpm 140 Nm
B 0.75 - 2,50" 275" 175" 20" 100 (Ope382003000  gac g e
55 cfm 13 m¥/min 196" 50 mm 130" 300 mm 22 Lbs 10 kg

MAKSYMALNY

ZAKRES : USUWANIE WOLNE MOMENT
MODEL PRACY PRZESWIT |/ apiNgU | , WYMIAR POSUW OBROTY | OBROTOWY

MEMBRANY
20032 MM g4 mm 63,5 635mm  254mm 140 Nm
PANELMILL ' 100 Rpm
65EXT-M _ o (Opc. 35,200, 300)

0,75-2,50 33" 25" 25" 1,0 105 Ft.Lbs

+2,50" MEMBRANE

ZUZYCIE POWIETRZA SZEROKOSC KORPUSU WYSOKOSC KORPUSU WAGA

55 cfm 1,3 m¥/min 1,96" 50 mm 12,60" 320 mm 24 Lbs 11kg

ZAKRES | peoreyyr | USUWANIE MA&%":‘;‘#NY WOLNE MOMENT
PRACY KLADINGU | Prbiny OBROTY | OBROTOWY
50-101 mm 122 mm 88,9 mm 122 mm 25,4 mm 140 Nm
PANELMILL 101 1?00 Rﬁ);“
2-4" 4,8 3,5" 4,8" 1,0” - 105 Ft.Lbs

ZUZYCIE POWIETRZA SZEROKOSC KORPUSU WYSOKOSC KORPUSU WAGA

55 cfm 13 m¥/min 196" 50 mm 13,77" 350 mm 40 Lbs 18 kg

zwiazku ze staia optymalizacja naszych produktéw, zastrzegamy sobie prawo do zmian ich parametréw i wygladu CatVer: 2018/10/PL



KRAIS TUBE & PIPE TOOLS UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA

GLOWICE STANDARDOWE GLOWICE OPCJONALNE INNE AKCESORIA

50 MM (1,97”) 63 MM (2,48”) OPRAWKI | OSTRZA OBPMH PMRBMH REGULATOR
Gtowica dostarczana Gtowica dostarczana Gtowice uniwersalne Gtowica do Gtowica CISNIENIA SAV-500
z narzedziem z narzedziem moga wspétpracowaé  ukosowania rur bez przeznaczona do Zawor do

PanelMill 65, PanelMill 100, zszeroka gama membran w $cianach  usuwania membran kazdej maszyny
przeznaczona do przeznaczona do oprawek nozowych i szczelnych kottow. w $cianach pneumatycznej
mocowania wktadek mocowania wktadek ostrzy. >TABELA© STR. 103 szczelnych kottéw. KRAIS. Pozwala
skrawajacych. skrawajacych. > TABELA PAGE 109 >TABELA® STR. 103 na regulowanie

predkosci obrébki do
$rednicy i materiatu

rury.
SZCZEKI DLA PANELMILL PANELMILL E
SICZE ZEW. SREDNICA RURY PanelMill-E to elektryczna
[MM] [INCH] i wersja maszyny PanelMill.
300 PMA2 19,05 0,750 i Standardowy zestaw stuzy do
: pracy w takim samy zakresie
301 PM#2 20,00 0,787 Y . . :
: Srednic ruri dostarczany jest z ta
304 PM#2 22,20 0,874 : sama gtowica. Elektryczny naped
308 PM#2 25,40 1,000 ¢ firmy Makita wraz z 3-stopniowa
309 P2 2500 0,084 ©  przektadnig zaprojektowang w firmie
- : KRAIS ma regulowana predkos¢ i
312 PM#2 28,80 1134 : generuje duzy moment obrotowy. Naped
313 PM#2 30,00 1,181 i jest wymienny z pneumatycznym i moze
314 PMH2 3170 1248 by¢ kupiony oddzielnie.
3 (A S0 37 : Predkos$¢ obrotowa......... 115RPM
322 PM#2 38,10 1,500 E MOC e 1,1Hp
326 PM#2 44,40 1748 Moment 366 NM (280 Ft.Lbs)
330 P2 5080 2000 T POSUW e 20 mm (0,787”)
331 PM#2 51,00 2,008
334 PM#2 5710 2,248
338 PM#2 60,30 2,374
342 PM#2 63,50 2,500
346 PM#2 76,20 3,000
Inne wymiary na zamdwienie
OBROBKA W KAZDEJ POZYCJI UNIWERSALNE POLOZENIE NAPEDU

Mozliwos¢ regulacji pozycji napedu jest
standardowa cecha tej maszyny. Nie
wymagane s3 dodatkowe komponenty.

Ustawienie ,w linii”

Maszyna PanelMill, dzieki mocnemu mechanizmowi mocujacemu narzedzie w rurze, moze
pracowac w kazdej pozycji.

Ustawienie 90°
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