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PrepMill

NAJBARDZIEJ POLECANA UKOSOWARKA!

PrepMill to wytrzymate, wydajne i przenosne narzedzie
do planowania i ukosowania rur, obrabiania ich koricow
oraz do usuwania spawow. Przeznaczone do obrdbki

rur z r6znych materiatéw, w tym stali nierdzewnych,
wysokochromowych i wielu innych. Konstrukcja oparta na
dwdch przeciwlegtych tozyskach stozkowych gwarantuje
bardzo stabilna i gtadka prace urzadzenia. Pozwala na
obrébke bez stosowania smaréw. Oferowane gtowice
pozwalaja na jednoczesne planowanie, ukosowanie i
borowanie. Obstuga nie wymaga szkolenia.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

VR

Wbudowany

regulator

kompensuje luz
SHAFT25 GLOWICA 116 MM (4,56”) potaczenia watka
Samocentrujacy system Uniwersalna, solidna gtowica zaciskowego i tulei
mocowania. Solidny watek i nozowa, przeznaczona do posuwu. Eliminuje SOLIDNY
szerokie szczeki zapewniaja mocowania szerokiej gamy to drgania narzedzia SYSTEM
maksymalna site blokowania. wktadek skrawajacych. podczas pracy! MOCOWANIA

STANDARDOWY ZAKRES PRACY - ZALECANY CALKOWITY ZAKRES PRACY
OBROBKA (ID-OD) MOCOWANIE (ID) OBROBKA (ID-OD) MOCOWANIE (ID)
25-127 mm 25-122 mm 20 - 127 mm 20 -122 mm
1-5" 1,0 - 4,8" 0,787 -5" 0,787 - 4,8"
POSUW NARZEDZIA MOC NAPEDU WOLNE OBROTY MOMENT OBROTOWY
25 mm 1,3 hp 120 rpm 140 Nm 105 Ft.lbs
55 cfm 1,3 m*/min 66 mm 145" 370 mm 20,5 Lbs 9,5 kg

PREPMILL E PRZYKEADY ZASTOSOWAN

PrepMill E to elektryczna wersja
maszyny PrepMill. Standardowy
zestaw stuzy do pracy w takim samym
zakresie $rednic rur i dostarczany jest
z t3 sama gtowica. Elektryczny naped
Makita wraz z 3-stopniowa przektadnia
zaprojektowana w firmie KRAIS ma
regulowana predkos¢ i generuje duzy
moment obrotowy. Naped jest wymienny
z pneumatycznym i moze by¢ kupiony
oddzielnie.

'EED

PrepMill dzieki zwartej budowie i szerokosci korpusu 66 mm sprawdza
sie idealnie w miejscach o ograniczonym dostepie, np. takich jak $ciana
szczelna. Maszyna jest tatwa w mocowaniu za pomoca klucza i posuwu
grzechotkowego lub pokretta gwiazdkowego.

..368 NM (280 Ft.Lbs)




KRAIS TUBE & PIPE TOOLS

GLOWICE OPCJONALNE

66 MM (2,59”)
Najmniejsza

gtowica nozowa,
przeznaczona do
mocowania wktadek
skrawajacych.

88 MM (3,46”)
Srednia, solidna
gtowica nozowa,
przeznaczona do
mocowania wktadek
skrawajacych.

PRRBMH

Gtowica
przeznaczona do
usuwania membran
w $cianach
szczelnych kottow.
>TABELA© STR. 101

STWRPM

Gtowica do usuwania
spoin nosnych i
uszczelniajacych w
wymiennikach ciepta,
tatwa do doktadnego
ustawienia w rurze.

- TABELA© STR. 102

OBPM

Gtowica do
zewnetrznego
ukosowania rur.
Dostepna w szerokim
zakresie $rednici
katéw ukosowania.
>TABELA© STR. 101

TFPM

Gtowica do
planowania koricéw
rur. Ptytki ze stali HSS
7 6% zawartoscia
kobaltu.

>TABELA® STR. 102

WALKI - OPCJA INNE DOSTEPNE AKCESORIA
—
LR
SHAFT20 KOENIERZ DO REGULATOR
Samocentrujacy GEOwIC

system mocowania.
Solidny watek i
szerokie szczeki
zapewniaja
maksymalna site
blokowania.

PRZEKEADNIA
REDUKCYJNA
Pozwala na
redukcje obrotéw
i wzrost momentu
obrotowego.
Maszyna tworzy
grubsze widry w
krétszym czasie
ciecia.

Opcjonalny kotnierz,
pozwalajacy

na stosowanie
wszystkich gtowic od
narzedzi MiniMill (od
1-1/2”)

SYSTEM SZYBKIEGO
BLOKOWANIA
System skraca
znaczaco cykl

pracy przy jednej
rurze. Zwieksza
produktywnos¢ do
4x przy niewielkim
wysitku operatora.

CISNIENIA SAV-500
Zawor do maszyn
pneumatycznych
KRAIS. Pozwala na
regulowanie predkosci
obrdbki do Srednicy i
materiatu rury.

POKRETLO
POSUWU

Bardzo precyzyjny
mechanizm posuwu,
stosowany w

podstawowych
zastosowaniach.

UNIWERSALNE NARZEDZIA DO UKOSOWANIA

ZAKRESY MOCOWANIA - STANDARDOWY WALEK SHAFT25

ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
T - SZCZEKI SEG. ;
MIN MAX MIN MAX NR Qry.
25 30 0,984 1181 NS-1 S SP-24 1
30 35 17181 1378 NS-2 - SP-24 1
35 40 1378 1,575 NS-3 = SP-25 2
40 45 1,575 1772 NS-4 - SP-25 2
45 50 1,772 1,969 NS-5 - SP-25 2
50 55 1,969 2165 NS-6 - SP-25 2
55 60 21165 2,362 NS-7 - SP-25 2
60 65 2,362 2,559 NS-8 - SP-25 2
62 67 2,441 2,638 NS-5 NS-10 SP-25 2
67 72 2,638 2,835 NS-6 NS-10 SP-25 2
72 77 2,835 3,031 NS-7 NS-10 SP-25 2
77 82 3,031 3,228 NS-8 NS-10 SP-25 2
82 87 3228 3,425 NS-5 NS-20 SP-25 2
87 92 3,425 3,622 NS-6 NS-20 SP-25 2
92 97 3,622 3,819 NS-7 NS-20 SP-25 2
97 102 3,819 4,016 NS-8 NS-20 SP-25 2
102 107 4,016 4213 NS-5 NS-30 SP-25 2
107 112 4213 4,409 NS-6 NS-30 SP-25 2
112 17 4,409 4,606 NS-7 NS-30 SP-25 2
17 122 4,606 4,803 NS-8 NS-30 SP-25 2
ZAKRESY MOCOWANIA Z OPCJONALNYM WALKIEM SHAFT20
ZAKRES [MM] ZAKRES [INCH] SPREZYNA
SZCZEKI :  SEG.
MIN MAX MIN MAX H NR Qry.
20 24 0,787 0,945 NS-0 - SP-19 1
24 28 0,945 1102 NS-1 SP-19 1
PRZYKEADY ZASTOSOWAN
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