KRAIS TUBE & PIPE TOOLS URZADZENIA DO ROZWALCOWYWANIA

SwiftRoll X1

W petni automatyczny system przeznaczony do rozwalcowywania,
ukosowania, planowania i wycinania rur oraz spawania orbitalnego rur
w dnie sitowym.

W sktad systemu wchodza: 6-osiowym robot Fanuc, dedykowana wersja
kontrolera TES-3000 dla CNC oraz dwufunkcyjny serwo-naped o mocy 3
kW. Zestaw jest zamontowany na solidnej platformie.

System SwiftRoll X1 pracuje pod kontrola systemu Fanuc R30iB.
Dostarczany jest z oprogramowaniem HMI oraz komputerem z
zainstalowanym narzedziem do tatwego programowania obrébki den
sitowych. SwiftRoll X1 wyposazony jest w system chronigcy urzadzenie
przed uszkodzeniem w wypadku kolizji.

UKOSOWANIE =~ WALCOWANIE

Na zyczenie robot moze by¢ wzbogacony o funkcje automatycznego
ustawiania punktéw refernecyjnych, system wizyjny oraz detektory sity i
momentu. Dostepny jest rdwniez system z wiekszym robotem.

ZAKRES ROBOCZY PARAMETRY NAPEDU STANDARDOWEGO
PROMIEN . SZYBKOSC MOMENT SZYBKOSC
eRlE ZASIEGU UDZWIGEE] \\A L COWANIA | WALCOWANIA | UKOSOWANIA MR

6 1200 mm 20 kg oo 102 Nm oo -
47,00" 4k Lbs WED I 75 Ft.Lbs 1000 Rpm
TES-3000 - WERSJA STANDARDOWA JEDNOSTKA SPAWAJACA (TlPTlG)

LA

TES-3000 moze by¢ réwniez uzywany jako W kooperacji z firma TipTig przygotowalismy
niezalezy system rozwalcowywania. Dzieki wersje systemu SwiftRoll z nowoczesnym
szerokiej gamie dostepnych motoréw moze oprzyrzadowaniem do spawania orbitalnego.
by¢ uzywany do rozwalcowywania rur z Zestaw pozwala na automatyczne, bardzo
réznych materiatéw i duzej rozpietosci szybkie i doktadne spawanie rur zdnami

rozmiaréw. sitowymi.
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URZADZENIA DO ROZWALCOWYWANIA

W£ASNE OPROGRAMOWANIE HMI

LATWE PROGRAMOWANIE OBROBKI

Program
selection

Choasa a pragram

Robot jest dostarczany z fabrycznie
zainstalowanym systemem KRAIS HMI,
przeznaczonym do zarzadzania punktami
referencyjnymi, walcowania i ukosowania rur
oraz spawania orbitalnego.

System zostat napisany w celu utatwienia
obstugi robota oraz schowania funkgji, ktére
moga by¢ niepotrzebne w procesie pracy lub
sg zbyt zaawansowane na samym poczatku
nauki obstugi robota.

Unikalna cecha jest dostarczane w standardzie,
w petni funkcjonalne, oprogramowanie CAM.
W bardzo krétkim czasie pozwala tworzy¢
programy do rozwalcowywnia i ukosowania
rur lub spawania ich do dna sitowego.

Funkcje umozliwiajg pomiar parametrdw sita
na podstawie jego rysunku. Doktadna definicja
lokalizacji otwordw rurowych jest okreslana za
pomoca kilku kliknieé. Kalibracja, wykonana
przez gtowice robota, taczy informacje z
rysunku z rzeczywisa pozycja sita. Caty proces
trwa kilka minut.

Jedna z podstawowych funkgji
oprogramowania jest automatyczne
programowanie prawidtowej kolejnosci
walcowania rur co zapobiega odksztatcaniu sie
den sitowych.

PRZYKEADOWA KONFIGURACJA STACJI ROBOCZEJ Z SWIFTROLL X1

ol

Jednoczesna obrébka dwdch den sitowych. Oba zostaty przygotowane do koficowej obrdbki:

planowania i rozlwacowania. Po godzinnej konfiguracji systemu SwoftRoll dalsza, wtasciwa praca

jest wykonywana catkowicie automatycznie.
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